PCO2 Next Generation

System zur Qualitatssicherung von
Kohlendioxid in der Sprudelwasser
-industrie - Fertigungsanlage

Seit Uber 20 Jahren liefert Parker
robuste und zuverlassige Systeme
gegen Qualitdtsméngel bei CO,, um
Abfillstandorte weltweit zu schitzen.
Parker verschafft unseren Kunden
und Partnern damit eine beruhigen-
de Sicherheit. Die neue Generation
der Produktreihe bietet jetzt neue
Funktionen und Designverbesserungen,
um die Bedurfnisse unserer Kunden
besser zu erfillen.

PCO2 Kohlendioxid-Qualitéatsschutz-
systeme bieten eine umfassende
L&sung zur Qualitatssicherung von
gasféormigem Kohlendioxid bei der
Abfillung von kohlensaurehaltigen
Getranken.

Die PCO2 Reihe mit mehrschichtiger
Adsorptionstechnologie eignet sich fur
Durchflussraten von 363 bis 4354 kg/h
bei 24 bar g (800 bis 9600 Ib/h bei
350 psi g).

Als Qualitatssicherungssystem

entfernt PCO2 potenzielle
Kohlendioxidverunreinigungen und
garantiert die Qualitdt des Gases gemaB
den Branchenrichtlinien und Vorgaben
des Unternehmens. Auf diese Weise
werden negative Auswirkungen auf

das Endprodukt und das Ansehen der
Hersteller vermieden.

PCO2 gilt in der Getréankeindustrie
als das System erster Wahl und wird
weltweit in mehr als 150 Landern
eingesetzt.

L &

Eigenschaften:

e Umfassende Sechsstufen-Technologie

e Verbesserte maximale Nutzungsdauer
von 12 Monaten*

e Integrierte Sicherheitsfunktionen

e Einfache Installation und kompaktes
Design

¢ Die Konformitat der Konstruktions-
materialien mit der FDA-Verordnung
Title 21 CFR wurde von unabhéngiger
Seite bestatigt.

e Erflllt weltweite Normen und
Vorschriften

e Vereinfachte Wartung

* 12 Monate Nutzungsdauer abhéngig von der
Verwendung von flir Getranke bzw. nach ISBT
zertifiziertem CO, und dem Vorhandensein eines
Massendurchflussmessers.

Vorteile:

e Garantierte Qualitét des Kohlendi-
oxids. Wirksame Entfernung einer
Kombination von potenziellen Verun-
reinigungen und Schmutzstoffen.

¢ Reduzierte Betriebskosten.

e Schutz vor Verunreinigungen, die be-
kanntermaBen den Geschmack von
Getrénken beeintrachtigen. Verhin-
derung von Produktverunreinigungen
und Schutz vor Rufschadigung fur
Abfiller.

e Erflllung der Spezifikationen und
Richtlinien der Branche und des
Unternehmens fir Kohlendioxid. Ein-
haltung der Toleranzen fir Gase im
Getrankebereich.

¢ Internationaler Vertrieb und Kunden-
service. Uber 20 Jahre Erfahrung.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Produktauswahl
Die Daten basieren auf 24,1 bar U (350 psi g). Um die Durchflussmengen bei geringeren

Driicken zu bestimmen, verwenden Sie die angegebenen Korrekturfaktoren. TeChHISChe Daten
Durchfluss oti Einheit PCO2
Modell 2eno:l|lgte Wartungssatz Anzahl Patronen
kg/h Ib/h 23 . bar i 24,1
Max. Betriebsdruck si 350
PC02-800 363 800 1 MK-PC02-800 2 e
. . °C -20
PC02-1600 726 1600 1 MK-PCO2-1600 4 Min. Betriebstemperatur oF 4
PC02-2400 1089 2400 1 MK-PCO0O2-2400 6 ) °C 40
Max. Betriebstemperatur °F 104
PC02-3200 1451 3200 1 MK-PCO2-3200 8
- ISBT-
PC02-4000 1814 4000 1 MK-PCO02-4000 10 Q'uallt_a_lt des . CaiEicsETEE
einstrémenden CO, .
PC02-4800 2177 4800 1 MK-PCO02-4800 12 fur CO,
PC02-3200 Duplex* 2903 6400 2 MK-PCO2-6400 16 (8 pro Einheit) * PCO2 CO,-Systeme sind nur fur gasférmiges CO, geeignet.
PCO2-4000 Duplex* 3628 8000 2 MK-PCO2-8000 20 (10 pro Einheit)
PCO2-4800 Duplex* 4354 9600 2 MK-PCO2-9600 24 (12 pro Einheit)

* Duplex-Systeme werden parallel installiert, um den Durchfluss zu verdoppeln.
Alle Systeme sind flr einen maximalen Betriebsdruck von 24,1 bar i / 350 psi g bemessen.

Druckkorrekturfaktoren

bar i 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Einlassdruck
psig 44 58 73 87 102 116 130 145 160 174 189

Korrekturfaktor 0,19 023 028 033 038 042 047 052 057 0,61 0,66

bar G 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
psig 203 218 232 247 261 275 290 304 319 333 348
Korrekturfaktor 0,71 0,76 080 0,85 0,9 0,95 1 1 1 1 1

Einlassdruck

Gewichte und Abmessungen

Anschluss- Héhe (H) Breite (B) Tiefe (T) Abstand** Gewicht

Modell groBe*
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg Ibs
PC02-800 11" 10607 41,8 632 249 450 17,7 680 27 84 185
PC02-1600 11" 10607 41,8 801 315 450 17,7 680 27 128 282
PC02-2400 1%" 10607 41,8 970 39,4 450 17,7 680 27 172 379
PC02-3200 1%" 1060,7 41,8 1139 44,8 450 17,7 680 27 217 478
PC02-4000 1%" 1060,7 41,8 1308 51,5 450 17,7 680 27 260 573
PC02-4800 1%" 1060,7 41,8 1477 581 450 17,7 680 27 304 670

* Alle Systeme werden standardmafig mit NPT-Gewinde und NPT auf BSP"-Adaptern aus Edelstahl geliefert.
** Erforderlicher Freiraum zur Entfernung und Wartung der Patronen

Stufe 1

0,01-pm-Partikelfiltration

Abscheidung von nicht fllichtigen organischen Riickstanden (NVOR) und anderen
Fremdstoffen bis zu 0,01 ppm

Stufe 2

Abscheidung von Wasserdampf und teilweise Abscheidung von Kohlenwasserstoffen
Stufe 3

Primé&re Abscheidung von aromatischen Kohlenwasserstoffen (Benzol, Toluol,
Azetaldehyd usw.)

Stufe 4

Abscheidung von Schwefelverbindungen (COS, H2S, DMS usw.)

Stufe 5

0,01-pm-Partikelfiltration

Stufe 6*

VBACE-Sterilgasmembran am Anwendungspunkt. Hi Flow Tetpor Il

* Optional - Sterilisationsgrad:
Informationen zur betrieblichen Nutzung erhalten Sie von Parker.
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