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1 Safety Information

Do not operate this equipment until the safety information and instructions in this user guide have been read and understood by all
personnel concerned.

USER RESPONSIBILITY

FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR RELATED ITEMS CAN CAUSE
DEATH, PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorised distributors provide product or system
options for further investigation by users having technical expertise.

The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring
that all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyse all aspects of
the application, follow applicable industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalogue and in
any other materials provided from Parker or its subsidiaries or authorised distributors.

To the extent that Parker or its subsidiaries or authorised distributors provide component or system options based upon data or specifications
provided by the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and
reasonably foreseeable uses of the components or systems.

Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker Hannifin should perform installation, commissioning, service and repair
procedures.

Use of the equipment in a manner not specified within this user guide may result in an unplanned release of pressure, which may cause serious
personal injury or damage.

When handling, installing or operating this equipment, personnel must employ safe engineering practices and observe all related regulations,
health & safety procedures, and legal requirements for safety.

Ensure that the equipment is depressurised and electrically isolated, prior to carrying out any of the scheduled maintenance instructions specified
within this user guide.

Parker Hannifin can not anticipate every possible circumstance which may represent a potential hazard. The warnings in this manual cover the
most known potential hazards, but by definition can not be all-inclusive. If the user employs an operating procedure, item of equipment or a
method of working which is not specifically recommended by Parker Hannifin the user must ensure that the equipment will not be damaged or
become hazardous to persons or property.

Most accidents that occur during the operation and maintenance of machinery are the result of failure to observe basic safety rules and
procedures. Accidents can be avoided by recognising that any machinery is potentially hazardous.

Should you require an extended warranty, tailored service contracts or training on this equipment, or any other equipment within the Parker
Hannifin range, please contact your local Parker Hannifin office.

Details of your nearest Parker Hannifin sales office can be found at www.parker.com/dhfns

Retain this user guide for future reference.




1.1 Markings and Symbols

The following markings and international symbols are used on the equipment or within this manual:
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Caution, Read the User Guide.

Risk of electric shock.

Highlights actions or procedures which, if not performed
correctly, may lead to personal injury or death.

Highlights actions or procedures which, if not performed
correctly, may lead to damage to this product.

Highlights actions or procedures which, if not performed

correctly, could lead to electric shock.

Read the User Guide

Use a fork lift truck to move the dryer.

(A NP®

3G

Wear ear protection

Pressurised components on the system

Remote control. The dryer may start automatically without
warning.

Conformité Européenne

When disposing of old parts always follow local waste
disposal regulations.

Waste electrical and electronic equipment should not be
disposed of with municipal waste.




2 Technical Specification

2.1 Technical Data

Flow Data

Model

BA-DMEO012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E
BA-DME050-E
BA-DME060-E
BA-DME080-E

Stated flows are for operation at 7 bar g (100 psi g / 0.7 MPa g) with reference to 20°C, 1 bar a, 0% relative water vapour pressure.

Performance

Dryer Model

BA-DME012 - 080

Pipe Size
Inlet Outlet Lis
G 1/2" G 3/8” 11
G 1/2” G 3/4” 15
G 1/2” G 3/4” 19
G1/2” G 3/4” 25
G 1/2" G 3/4” 31
G 3/4” G 3/4” 40
G1 G1 50
G1 G1 61
G1 G1 83

Flowrate
m%/min m®/hr cfm
0.68 41 24
0.91 55 32
1.19 71 42
1.50 90 53
1.84 110 65
2.49 149 88
3.01 180 106
3.69 221 130
4.99 299 176

Pressure Dewpoint 1ISO 8573-1:2010
(Standard) Water Classification

oc oF (Standard)
-40 -40 Class 2 (1)

(1) ISO 8573-1 classifications apply when the dryer is installed with the filtration supplied

Operating Data

Model

BA-DME012 - 040
BA-DME050 - 080

Electrical Data

Supply Voltage
Connection Type
Fuse (¥

Power

Min Operating Max Operating
Pressure Pressure

bar g psig bar g psig
4 58 16 232

4 58 13 188

BA-DME 012 - 040

207 - 253V 1PH 50/60Hz
IEC 60320 - C14

T500mA

65 W

Min Operating

Temperature
Oc OF
5 41
5 41

BA-DME 050 - 080

207 - 253V 1PH 50/60Hz
IEC 60320 - C14

T500mA

34W

(1) Fuses are Anti surge (T), 250V, 5x20mm LBC, Breaking capacity 35A @250V, IEC60127-2, UL/CSA.

Max Operating

Temperature
Oc OF
30 86
30 86




Correction Factors

Temperature Correction Factor CFT

oc 25 30
Maximum Inlet Temperature oF 77 86
CFT 1.00 1.00
Pressure Correction Factor CFP
bar g 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1] 14 15 6]
Maximum Inlet Pressure psig 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 I 203 218 232 I
CFP 160 133 114 1.00 089 080 0.73 067 0.62 0.57 I 0.54 05 047
I BA-DMEO012 - 040 only I
Dewpoint Correction Factor CFD Standard
PDP °C -40
Maximum Inlet Temperature PDP °F -40
CFD 1.00
Environmental Data
Relative Humidity 55%
IP Rating IP55, indoor use only
Pollution Degree (U] 2
Maximum Altitude (zé)Sngr)n(ﬂ)
Noise < 80 dB(A)

(1) Pollution Degree 2 indicates that in order for this equipment to operate safely, only non-conductive pollution (i.e. solids, liquids or ionised gases) or temporary condensation
may be present within the environment.

2.2 Approvals Compliance and Exemptions

APPROVALS, ACCREDITATIONS AND ASSOCIATIONS INTERNATIONAL APPROVALS

domnick 1S09001:2008 1SO14001
hunter

3rd Party Performance Verification

RS asie0 ASME Vi @

“ats s

The OIL-X EVOLUTION Coalescing Filters, used on the BA DME range of breathing air purifiers, have been tested in accordance with
1ISO12500-1 & 1SO8573-4.

The OIL-X EVOLUTION Dry Particulate Filters have been tested in accordance with ISO8573-4.




2.3 Materials of Construction

Silencer Baffle and End Cap
Columns, Manifolds and Valve Blocks
Manifold and Purge End Plates

Inlet, Outlet and Exhaust Valve Block End Plates
Inlet and Exhaust Cylinders

Dryer Feet

Rear Mounting Plate

Coalescing Filter

Hygrometer Housing

Fittings

Pressure Gauge

Adsorbant

Seal Materials

Paint

Aluminium

Aluminium Extrusion EN AW-6063 T6

Cast Machined EN AW-6082 T6

Cast Machined EN AC-44100-F

Aluminium Alloy

8MM Steel Plate

14SWG Mild Steel

Aluminium Housing

GR316 — BS970

Nickel Plated Brass and Nickle Plated Mild Steel
ABS Plastic casing and dial, brass connector and movement
Activated Alumina and 13X MS

Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (tape)

Epoxy coated




2.4 Dimensions

(a)

41

Model

BA-DME012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E

vl

BA-DMEO015 - BA-DMEO030-E

1000
1197
1326
1527
1693
1941

BA-DME012-E

(b)

ins
93.4
471
52.2
60.1
66.7
76.4

578
480
480
480
511
545

ins

22.8
18.9
18.9
18.9
201
21.5

302
302
302
302
302
302

Dimensions
ins mm
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352

X —_
] |
L]
BA-DME040
(a) (b) (c)

ins mm ins mm ins

13.85 794 31.3 - -

13.85 960 37.8 - -

13.85 1125 44.3 -- =

13.85 1290 50.8 - =

13.85 1546 57.3 - -
13.85 1704 67.4 523 20.6

Kg
37
42
a7
52
57
74

Weight

lbs
81.5

93
104
115
126
163




=

BA-DMEO050-E 1699
BA-DMEO060-E 1831
BA-DMEO080-E 2076

(a)

Dimensions
(a) (b)
mm ins mm ins
627 247 1635 64.4
627 247 1788 704
627 247 2036 80.2

BA-DMEO050-E - BADME060-E

BA-DME080-E
Weight
(e)
mm ins Kg Ibs

800 315 210 463
800 315 222 490
800 315 279 615




3.1 Receiving and Inspecting the Equipment

The equipment is supplied in a sturdy wooden crate designed to be moved using a forklift truck or pallet truck. On delivery of the equipment check
the crate and its contents for damage and verify that the following items have been included with the dryer. If there are any signs of damage to the
crate please inform the delivery company immediately and contact your local Parker domnick hunter office.

3.1.1 Storage

The equipment should be stored, within the packing crate, in a clean dry environment. If the crate is stored in an area where the environmental
conditions fall outside of those specified in the technical specification, it should be moved to its final location (installation site) and left to stabilise
prior to unpacking. Failure to do this could cause condensing humidity and potential failure of the equipment.

3.1.2 Unpacking

The panels of the crate are secured using nails. Starting with the top, carefully remove each panel in turn and store them safely for future use.

3.1.3 Lifting and Handling

The purifiers are heavy and should be lifted into position using suitable lifting equipment. Lifting pockets have been provided on the BA-DME050-
E - 080-E modules to facilitate lifting with a fork lift truck.

3.2 Overview of the Equipment

Key:
Ref Description Ref Description
+] Compressed Air Inlet Port ﬂ Outlet Port
1 General Purpose Coalescing Filter 5 Catalyst Filter
2 (Ir?c?tﬁéi iti?;%ee?ficctiigg::?/dcgglret)gcr;r{gtg{ement) 6 High Efficiency Dustfilter
8 PNEUDRI Compressed Air Dryer 7 Moisture Indicator ()
4 (Ir%?&g)clees ?lti?;%ee}f-'fi%ﬁacr?cl‘,i)t/ecgg?éscing element) 8 Pressure Gauges ("

(1) The pressure gauges and sight glass moisture indicator are for indication only. The crystals in the outlet sight glass moisture indicator should be orange for correct operation.
If the crystals change colour to white, the BA-DME-E is producing a wetter dewpoint than required and the cause MUST be investigated immediately.




4 Installation and Commissioning

4.1 General

The module should be installed, downstream of a 'wet" air receiver. Additional condensate management equipment may be installed to meet both
the specification and local environmental requirements.

4.1.1 Locating the Equipment

The equipment should be located indoors in an environment that protects it from direct sunlight, moisture, and dust. Changes in temperature,
humidity, and airborne pollution will affect the environment in which the equipment is operating and may impair the safety and operation. It is the
customers' responsibility to ensure that the environmental conditions specified for the equipment are maintained.

4.1.2 Space Requirements

The equipment should be mounted on a flat surface capable of supporting its own weight plus the weight of all ancillary parts. The minimum
footprint requirements are specified below, however there must be adequate space around the equipment to allow airflow and access for
maintenance purposes and lifting equipment. A minimum spacing of approximately 500mm (20 ins) is recommended around all sides of the
modules and 1000m (39.4 ins) above it.

Do Not position the equipment so that it is difficult to operate or disconnect from the electrical supply.

4.2 Mechanical Installation

4.2.1 General Requirements
Ensure that each filter condensate drain is suitably piped away and any
effluent is disposed of in accordance with local regulations.

Itis important to ensure that all piping materials are suitable for breathing
air applications, clean and debris free. The diameter of the pipes must be
sufficient to allow unrestricted inlet air supply to the equipment and outlet
air supply to the application.

When routing the pipes ensure that they are adequately supported to
prevent damage and leaks in the system.

All components used within the system must be rated to at least the
maximum operating pressure of the equipment. It is recommended that
the system be protected with suitably rated pressure relief valves.

4.2.2 Securing the Dryer

Once positioned, the equipment may be secured to the floor using M12
bolts. Four mounting holes are provided in the base of each dryer (BA-
DMEO012 - 040) and on the base of the skid frame (BA-DMEOQ50 - 080).

4.2.3 Piping Connections

Remove the protective dust covers from the inlet and outlet ports and
connect the system piping. Isolation valves should be fitted to both ports
to allow the module to be isolated during maintenance.

4.2.4 Purge Air Flow

The purge air flow is factory set for 6 bar g (87 psig) minimum system
pressure. Should the minimum supply pressure be higher or lower than
this figure the air flow must be reset in order to maintain the specified
dewpoint.

The purge should only be set by Parker domnick hunter approved
service personnel.

M12 Mounting bolt

-

Inlet port
Outlet port

Protective dust cover

a A WO DN

Isolation valve




4.3 Electrical connections

A A fully qualified electrical engineer must undertake all field wiring and electrical work in accordance with local regulations.

Warning

4.3.1 Connecting the electrical Supply

The dryer is supplied with a C14 IEC wireable inlet socket. This socket
should be wired using 1.0mm? Tri rated cable. We recommend that
the cable be no longer than 2m in length.

N

Check the rating plate for the correct supply voltage and frequency.
Connect the electrical power cable, supplied with the equipment, to
the IEC320 socket and engage the wire retaining clip. Connect the
plug directly to the electrical supply, do not use an extension cord.

Note. The IEC socket has an integral fuse fitted, replacement fuses
should be of the type detailed in the technical specification.

4.3.2 Auxiliary Connections

The dryer can be connected to external control and alarm circuits
using the dedicated terminals on the timer board located inside of the
control box.

Fault Relay Output

This provides a 24Vdc drive for an optional relay (24Vdc 1W max) for
remote indication of a fault condition. Under fault conditions this signal
is removed.

Refer to “Power Indicator and Fault Indicator Operation” on page 14
for operating status of these relays.

Stop / Start (Standby)
The operation of the dryer can be controlled remotely. Applying a
24Vdc signal to this input will put the dryer into standby mode.

External Dewpoint Sensor

The DDS and Dewpoint Alarm Inputs provide the interface with
external dewpoint sensor. Please contact dhFNS for advice.

IEC 60320 - C14 Socket

Facia screws
Facia
Grommet
Cable glands
Timer board

Digital Outputs (O/P)

0 N oo a A~ WO N =

Digital Inputs (I/P)

10



Purge Economy

Allows the dryer to be controlled based upon demand. Applying a 24Vdc signal to this input will freeze the dryer’s cycle and close the exhaust
valves. The dryer will remain in this operating state until the signal is removed, at which point it will continue cycling from the stage in the cycle
when the signal was applied.

Purge economy should not be used if a wet air receiver is installed between the compressor and the dryer as this could lead to overflow of
the dryer with the possibility of performance degradation or deterioration of the desiccant.

Only use a volt free contacts such as a dedicated pressure switch, relay or auxiliary on the compressor contactor. It is not designed to be
= used with a current or voltage input.
aution

Ensure wire lengths do not exceed 3m.

Connecting to the Auxiliary Connections

A Ensure that the dryer is isolated from all supplies prior to connection.
Warning
1 Unscrew the facia screws and carefully pivot the facia forward.
2 Disconnect the tubes from the pressure gauges.
3 Gently prise the facia away from the body of the dryer, at the pivot points, and rest the facia on the floor.
4 Remove the control box lid.
5 Use the spare glands on the side of the control box for cable access.
Fault Relay Output

6 Referring to the image below for guidance, connect the coil of the switching device to the terminals #3 and #4 of the digital outputs
connector.

Stop / Start and Purge Input
7 Connect terminal #1 of the digital outputs connector (24Vdc) to the common pole of the switching device.

8 Connect the required contact of the switching device to the required terminal of the digital outputs (Stop / Start - terminal #3, Purge Input -
terminal #4).
Note. The image below shows connection to the normally open contact of the switching device, however the configuration of the contacts is

dependent upon the customers system.

A The electrical enclosure will contain more than one live circuit as the relay connections will remain live when the supply to the dryer has been removed.

Warning
I:«z/i S 4 /2
1 5 I I
1 @ VY
l l A v
O/P #3 & #4 O/P #1 IIP #3 | #4
Fault Relay Configuration Stop / Start and Purge Economy Configuration
Key:
1 Switching device (e.g. Relay)
2 Customer wiring
O/P #3 &4 Digital Output Terminals 3 and 4.
O/P #1 Digital Output Terminal 1 (24V dc feed)
IIP #3 &4 Digital Input Terminals 3 (Stop / Start) and 4 (Purge Economy)

11



4.4 Initial Start Up

4.4.1 Getting Started

Before starting up the system check the following:
1 The dryer has been installed correctly as detailed in this guide.
2 The inlet and outlet ball valves are closed and all covers on the BA-DME are fixed securely in place.
3 A suitable supply of compressed air is available, refer to the technical specification for compressed air requirements.
Note. If a refrigeration dryer has been installed upstream of the adsorption dryer unit the refrigeration dryer must be switched off for at least

one week prior to the start-up of the adsorption dryer unit. After this period the refrigeration dryer can be put back on line. Should the
adsorption dryer unit switch into ecomode earlier than this, the refrigeration dryer can be placed immediately on line again.

4.4.2 Start-Up

A All valves must be opened and closed gradually. Pressure peaks will lead to a destruction of the filters and the desiccant.

Caution

Switch on the electrical supply to the dryer and verify that the yellow “power on” LED on the control panel has illuminated.
Slowly open the inlet ball valve until fully open, the adsorption dryer will commence cycling.

Verify that there are no leaks within the system.

Test the condensate drains of the coalescing filters and verify that they are discharging correctly into a suitable collection vessel.
When the dryer is pressurised to full system pressure, slowly open the outlet ball valve.

Verify that the column pressure gauges are cycling between zero and full system pressure every three minutes.

N o g b~ WOWN -

The dryer will continue to cycle automatically without further intervention.

Note. It will take a period of time for the dryer to reach the specified pressure dewpoint of -40°C. Once the required dewpoint has been
reached the system is ready for use, and the upstream refrigeration dryer (if fitted) can be placed back on-line.

12



5 Operation

5.1 Normal Operation

During normal operating conditions, the BA-DME is fully automatic and
requires no further attention until shutdown. In this state the power indicator will
be illuminated continuously.

The BA-DME range of desiccant dryers operate on the Pressure Swing

Adsorption (PSA) principle to produce a continuous stream of clean dry air. A

dual chamber column, filled with desiccant material, is capped by an inlet and @
outlet head to produce a two bed system (A + B). When one bed is online,

drying the compressed air, the other bed is offline regenerating the desiccant.

Drying Compressed Air - Compressed air enters the dryer at the inlet head

and is directed to the online bed by the inlet valves. As the compressed air

flows over the desiccant material, water vapour transfers from the wet air to the

dry desiccant. The clean dry air flows into the to the outlet head, via the outlet

valves, and exits the dryer. @

Regenerating the Desiccant - A controlled volume of dry compressed air
(purge air) is used to regenerate the desiccant material within the offline bed.
The bed is at full line pressure when it goes off line. Opening the exhaust valve
causes the pressure to drop and allows the purge air to flow, from the upper
manifold, into the bed. The air within the bed expands from line pressure to
atmospheric pressure and flows downwards over the desiccant material.

Column A pressure gauge
Changeover - To maintain the pressure and dewpoint of the air leaving the P gaug

dryer, the offline bed must be re-pressurised before the beds change over.
Closing the dryer’s exhaust valve allows the purge air to pressurise the
regenerated bed.

Column B pressure gauge

Power indicator / Status indicator

AW N =

Economy (DDS) Indicator

5.2 Dewpoint Dependent Switching (DDS)

The fixed timing cycle above is based upon the dryer operating at its full capacity and the desiccant bed being fully saturated at the point of
change over. In reality dryers rarely operate at full capacity and therefore the desiccant is not likely to be saturated. As the energy used to
regenerate a bed is fixed, more energy (purge air) is consumed than is actually required.

The DDS energy management system incorporates a hygrometer (BA-DME DS models only) that monitors the pressure dewpoint of the air at the
outlet of the dryer. At the end of the half cycle, when the regenerating bed is pressurised (3 minutes), both beds will be at line pressure and no
purge air will be consumed. The dryer is in a state of zero energy consumption. If at this time the air at the outlet is drier than the pre-set dewpoint
(-40°C), regeneration is not required and change over is delayed. The economy indicator will illuminate continuously in this state.

Change over will occur when the pressure dewpoint of the air at the outlet of the dryer reaches the preset level or when the moisture override time
has been exceeded.

Key:

@ Regenerating ® Repressurising Energy Saving

13



5.3 Power Indicator and Fault Indicator Operation

The indicators on the facia of the dryer operate as follows:

Operating Condition Fault Relay Output Status Indicator ECO Indicator
Normal operation On On

DDS Mode On On On

Purge Economy On Flashing (fast) Off

Standby Mode On Flashing (fast) Off

Dewpoint Alarm Off On Flashing
z-il.)ég.?p:gﬁtecli’r;?iltjlct)r short circuit on the cable) Off Flashing Off

Purge Economy Mode and DDS On Flashing (fast) On

Purge Economy Mode and Dewpoint Alarm Off Flashing (fast) Flashing

Valve Fault (¥ off Flashing off

(i.e. open circuit or short circuit on the cable)

(1) the dryer will require a power reset once the fault have been rectified.

5.4 Shut-down

The BA-DME can be shutdown at any point in its cycle.

1

2
3
4

Close the outlet ball valve.
Close the inlet ball valve.
Allow the BA-DME to depressurise before isolating electrical supply.

Slowly open the manual drain on the outlet filter to vent any residual pressure that may be in the system.

14



6 Preventative Maintenance

6.1 Service Intervals

Description of Service Required Service recommended every:

> 2 g2 £ £
Component Operation & -‘C:':' s s 5 3
& & & 3
Dryer Check POWER ON indicator is illuminated. %
Dryer Check STATUS / FAULT indicators located on the controller. %
Dryer Check for air leaks. %
Dryer Check the pressure gauges during purging for excessive back pressure. ﬁ
Dryer Check the condition of electrical supply cables and conduits. ﬁ
Dryer Check for cyclic operation. %
Replace the active exhaust silencers
Dyt Recommended Service /
A—— Replace the coalescing filters and service the auto-drains
plitiaten Recommended Service /
i See Note (1)
TP Replace the adsorption filters - Activated Carbon
Filtration Recommended Service % /
) See Note (2)
it Replace the adsorption filters - Hopcolite
Filtration Recommended Service % /
Dryer Replace / Calibrate dewpoint transmitter /
Recommended Service

Complete valve overhaul /
Dyt Recommended Service

Replace the desiccant
Dryer Recommended Service

(1) Unlike oil aerosol removal filters which are changed annually to guarantee compressed air quality, the lifetime of an oil vapour removal filter can be attributed to various factors and

require more frequent changes. Factors affecting the lifetime of adsorption filters are:
Oil vapour concentration - The higher the inlet concentration of oil vapour, the faster the activated carbon capacity will expire.
Bulk oil - Adsorption filters are designed to remove oil vapour and odours, not liquid oil or aerosols. Poorly maintained or non-existent pre-filtration will cause the OVR filter capacity to

quickly expire.
Temperature - Oil vapour content increases proportionally to inlet temperature, reducing element life. Additionally, as temperature increases, the adsorption capacity decreases, again

reducing element life.
Relative Humidity or Dewpoint - Wet air reduces the adsorptive capacity of the carbon.
Compressor oil changes - When compressor oil is changed, the new lubricant burns off “light ends” which increases the oil vapour content for hours or even weeks

afterwards. This increase in oil vapour content is adsorbed by the OVR filter, significantly reducing its adsorptive life.
ACS / AC element performance is based upon a maximum oil vapour inlet concentration of 0.018mg/m3, with compressed air at 21°C and a pressure dewpoint of -40°C PDP.
These elements should be replaced upon detection of vapour, odour or taste.

(2) Under normal operating conditions the HC cartridge should be replaced every 12 months. If an oil vapour incident occurs then we recommend that the AC and HC stages are
replaced at the same time .

Key:

% Check () Process / Replace
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6.2 Preventative Maintenance Kits

Recommended every 12 months

Il

-

Adsorption Filters
A—

Coalescing Filters

. 8

Hygrometer

Description
Exhaust Silencer

Note. One kit is required for each dryer.

Description

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DMEO015-E - 025-E)
025AC (BA-DME030-E - 040-E)
025AC (BA-DME050-E - 060-E)
030AC (BA-DME080-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DME015-E - 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

BAH Kit (BA-DME050-E - 060-E)

BAH Kit (BA-DME080-E)

Description

015A0 (BA-DME012-E)
015AA (BA-DME012-E)
015A0 (BA-DME015-E - 025-E)
020AA (BA-DME015-E - 025-E)
025AA (BA-DME015-E - 025-E)
020AO0 (BA-DME030-E)
025AA (BA-DME030-E)
025A0 (BA-DME040-E)
025AA (BA-DME040-E)
025A0 (BA-DME050-E - 060-E)
025AA (BA-DME050-E - 060-E)
025AR (BA-DME050-E - 060-E)
030AO0 (BA-DME080-E)
030AA (BA-DME080-E)
030AR (BA-DME080-E)

Description

Auto drain kit (BA-DME012-E - 080-E)

Note. One drain is required for each coalescing filter.

Description

Service Exchange Hygrometer

Catalogue No.
608330001

Catalogue No.
015AC
020AC

025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772

605009772

Catalogue No.
015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

Catalogue No.
601181060

Catalogue No.

608203580

Contents
1/2” Silencers (x2)

Contents

AC cartridge

AC wrapped element
AC cartridge

AC wrapped element
AC cartridge
Hopcolite cartridge
Hopcolite cartridge
Hopcolite cartridge
7Kg Hopcolite

6.4Kg Activated Carbon.

7Kg Hopcolite

6.4Kg Activated Carbon.

Contents
AO Element
AA Element
AO Element
AA Element
AA Element
AO Element
AA Element
AO Element
AA Element
AO Element
AA Element
AR Element
AO Element
AA Element
AR Element

Contents

Auto drain

Contents

Hygrometer transmitter with:
Fixed orifice and o-ring

Order Qty
1

Order Qty

N = = a4 a a a4

N =

Order Qty

A A A A AW AN A A AN

Order Qty
1

Order Qty

1
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Recommended every 36 months

Valves

Description Catalogue No. Contents Order Qty
N/O Inlet solenoid valves (x2) 1

N/C Exhaust solenoid valves (x2)

- Valve Overhaul (BA-DME012-E - 040-E) 608330014
o\ Outlet check valves (x2)
Cj o Associated seals and fixings
=
Note. We recc d a visual inspection of the solenoid valve membranes every 12months. If required the membranes should be replaced using

the following kits: N/O Inlet valve membrane kit (Part No. 90 000 0101), N/C Exhaust valve membrane kit (Part No. 90 000 0105)

Description Catalogue No. Contents  Order Qty
Inlet cylinder valves (x2)
N/C Exhaust solenoid valves (x2)
N/C Exhaust solenoid valves (x2
Valve Overhaul (BA-DME050-E - 080-E) 608330015 x2) 1
Outlet check valves (x2)
24V Control solenoid valve
Associated seals and fixings
Note. We r d a visual inspection of the solenoid valve membranes every 12months. If required the membranes should be replaced using
the following kits: N/C Exhaust valve membrane kit (Part No. 90 000 0105).
Deisccant
Description Catalogue No. Contents Order Qty
Desiccant AA 608203661 11 Litre Container of AA Tfflg
\7 - ~~ Note. The quantity of desiccant material required is dependent upon the model of dryer and the specified dewpoint as illustrated below.
% \ av 2'e BA-DMEO012-E - 015-E BA-DMEO020-E - 040-E BA-DMEO050-E BA-DMEO060-E BA-DMEO080-E

x1 X2 x3 x4

Ensure that the dryer is filled using a Snowstorm filler and replace the column seals.

Column Seal Kits

. Description Catalogue No. Contents

Moulded gaskets

Si rt
Column Seals (BA-DMEO12-E - 040-E) 608203733 AR E

Column pads
Fixing screws

Note. One kit is required for each dryer.

Description Catalogue No. Contents
@ Column Seals (BA-DME050-E - 080-E) 608330010 Column o-rings

Snowstorm Filler

Description Catalogue No. Contents
Snowstorm Filler (BA-DME012-E - 040-E) 608200622 Maxi / Midi Snowstorm Filler
Snowstorm Filler (BA-DME050-E - 080-E) 608201051 Jumbo Snowstorm Filler

x5

Order Qty

Order Qty
1

Order Qty
1
1
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D ELEMENTS

Parker filters are designed to produce clean compressed air,
gas and liquid to the highest industry standards. To maintain
impeccable results, Elements within the filter must be replaced
annually.

Choosing the Parker brand means you can be assured that
Elements are readily available, affordable and the most energy
efficient product of its kind on the market. The elements are also
supplied in 100% recyclable packaging. An additional advantage
of purchasing Parker Elements is that you will reduce your
company'’s carbon footprint by 190kg. This is the equivalent of a
700 mile flight from Edinburgh to Berlin!

Parker Filter Elements also prove to be highly efficient when
used in any leading competitor’s filters.

SPECIALISED
SERVICES

Parker Specialist Service Engineers test on-site efficiency
measuring many variables including airflow, pressure,
temperature, dewpoint and power consumption.

Our team of highly trained experts are the best in the industry.
They take into account a range of environmental factors that
could affect your system’s performance. The results from this
Specialist Service are extremely accurate and produce
invaluable information.

Importantly, Parker informed recommendations lead to
significant savings for our customers, which mean they return
time and time again for our advice and products.

SUPPORT
0 SERVICES

Parker Support Services are the first port of call for customers in
need of help or guidance.

The fact that this team is responsible for the production of User
Guides and Manuals gives you an insight into the level and
detail of their parts and product knowledge.

Over-the-phone support is just one way in which Parker’s
extremely knowledgeable team, quickly reduces downtime or
resolves product queries.

On some occasions engineers need to be on site to carry out a
repair. In these cases, the local engineer will be quickly
dispatched to ensure our customers can return to production as
soon as possible.

One-to-one training can also be provided by our Support
Services team. This has enabled hundreds of Parker distributors
to gain an in-depth understanding. Training will also ensure
distributors can make timely repairs and easily maintain their
customers’ products.
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PARTS

Parker Kits make everyday maintenance easy. They are
available for all of our products and are simply value-for money.
The Parts within the kits support our customers’ varied
maintenance, repair and overhaul activities.

Additionally, Preventative Maintenance Kits can be purchased
for dryers and gas generators. These kits mean our customers
dryer’s and generator’s can be serviced easily to ensure
optimum performance.

An extensive range of durable Parker Parts can be obtained
within 24 hours to any European, Middle East or African
destination.

M.R.O

Maintenance Repair & Overhaul - Parker Technicians are the
industry’s finest. Their skills and qualifications are annually
approved to keep their product and legislation knowledge fresh
and expertise relevant.

With this in mind, Parker offers onsite and on demand servicing
to meet customers’ unique requirements in a timely and efficient
manner.

Parker MRO service ranges from a basic maintenance check
covered under product warranty right through to a
comprehensive programme, which even puts the onsite
application under the microscope.

With customers at the heart of everything Parker does, the MRO
service is no exception to this.

Parker Filter Elements also prove to be highly efficient when
used in any leading competitor’s filters




8 Troubleshooting

Fault

Poor Dewpoint

Electrical fault

High differential pressure

No purge air

Pressure drop via an exhaust valve

Indication

Economy indicator is flashing.

Crystals in the humidity indicator turn
clear.

Fault indicator is flashing.

Pressure gauge.

The dryer columns do not exhaust
fully.

Poor dewpoint.

Rapid pressure drop within the
system.

Fault indicator is flashing.

Cause
Over flow.
The flow is too high.

Pressure too low.

Inlet temperature is too high.
Purge air flow is too low.
Blocked silencer
Contaminated Desiccant

Hardware fault

Flow too high

Blocked or closed exhaust valve.

Blocked silencers.

Faulty valve

Remedy

Check the pre-filter and condensate
drain.

Compare the actual flowrate with the
rated flow for the dryer.
Check the air consumption.

Check the technical specification

Check the technical specification

Purge air requires resetting at an
operating pressure of 6 barg

Replace the silencer
(Authorised service personnel)

Remove the cause of contamination.
Replace the desiccant
(Authorised service personnel)

Call authorised service personnel.
Check the flow and adjust accordingly

Call authorised service personnel.

Close the inlet and outlet ball valves
and disconnect the electrical supply.
Call authorised service personnel
immediately.
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1 Sicherheitshinweise

Vor der Inbetriebnahme des Gerits miissen die Sicherheitshinweise und Anweisungen in diesem Handbuch vom zusténdigen Personal
griindlich gelesen und verstanden worden sein.

BENUTZERHAFTUNG

MANGEL AN ODER FALSCHE AUSWAHL BZW. VERWENDUNG DER HIER BESCHRIEBENEN PRODUKTE ODER ZUGEHORIGEN
ELEMENTE KONNEN ZUM TOD FUHREN ODER VERLETZUNGEN BZW. SACHSCHADEN ZUR FOLGE HABEN.

Dieses Dokument und andere Mitteilungen der Parker Hannifin Corporation, der Tochtergesellschaften und Vertragshandler stellen Produkt- oder
Systemvarianten zur weiteren Auswertung durch Anwender mit technischem Know-how dar.

Der Anwender ist auf der Grundlage seiner eigenen Analyse und Testergebnisse allein fir die endgtiltige Auswahl des Systems und der
Komponenten verantwortlich. Er hat sicherzustellen, dass alle Leistungs-, Haltbarkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnvoraussetzungen des
jeweiligen Einsatzbereichs erflllt sind. Der Anwender ist dazu verpflichtet, alle Aspekte der Anwendung zu analysieren, geltende
Branchennormen einzuhalten und die Produktinformationen im aktuellen Produktkatalog sowie in anderen von Parker bzw. den
Tochtergesellschaften oder Vertragshandlern zur Verfligung gestellten Materialien zu beachten.

Soweit Parker, die Tochtergesellschaften oder Vertragshandler Komponenten oder Systemvarianten basierend auf technischen Daten oder
Spezifikationen liefern, die vom Anwender bereitgestellt wurden, ist der Anwender dafiir verantwortlich, festzustellen, dass diese technischen
Daten und Spezifikationen fiir alle Anwendungen und verniinftigerweise vorhersehbaren Verwendungszwecke der Komponenten oder Systeme
geeignet und ausreichend sind.

Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur diirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker Hannifin zugelassenem
Personal durchgefiihrt werden.

Wenn das Gerét nicht gemaf der in diesem Benutzerhandbuch spezifizierten Anweisungen verwendet wird, kann es zu einem unbeabsichtigten
Druckabbau und infolgedessen zu schweren Verletzungen oder Sachschéden kommen.

Beim Umgang, bei der Installation und der Bedienung des Geréats muss das Personal sichere technische Verfahren einsetzen und alle
entsprechenden Bestimmungen, Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften befolgen sowie alle gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung jeglicher in diesem Handbuch beschriebener Wartungsarbeiten, dass das Gerat drucklos und von
der Stromversorgung getrennt ist.

Parker Hannifin kann nicht jeden Umstand vorhersehen, der eine potenzielle Gefahrenquelle darstellt. Die Warnungen in diesem Handbuch
decken die bekanntesten Gefahrenquellen ab, kénnen jedoch niemals allumfassend sein. Setzt der Anwender ein Bedienverfahren, ein
Gerateteil oder eine Arbeitsmethode ein, die nicht ausdriicklich von Parker Hannifin empfohlen wurden, muss der Anwender sicherstellen, dass
das Gerat nicht beschadigt wird bzw. keine Personen- oder Sachschéden verursachen kann.

Die meisten Unfélle, die wahrend des Betriebs und der Wartung von Maschinen passieren, lassen sich darauf zurtickfihren, dass grundlegende
Sicherheitsvorschriften und -verfahren missachtet wurden. Unfalle kénnen durch das Bewusstsein vermieden werden, dass jede Maschine eine
potenzielle Gefahr darstellt.

Sollten Sie eine verlangerte Garantiezeit wiinschen oder einen an Ihre Bedurfnisse angepassten Wartungsvertrag bzw. Schulungen fir dieses
oder ein anderes Geréat aus der Produktpalette von Parker Hannifin benétigen, wenden Sie sich bitte an die nachstgelegene Vertretung von
Parker Hannifin.

Informationen zur nachstgelegenen Vertriebsniederlassung von Parker Hannifin finden Sie unter www.parker.com/dhfns.

Bewahren Sie dieses Handbuch zur spéteren Verwendung auf.
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1.1 Kennzeichen und Symbole

Folgende Kennzeichen und internationale Symbole dienen als Hinweise auf dem Gerét und in diesem Handbuch:

BB

Wa

..
=
S

@

> o i

Vorsicht, Anwenderhandbuch lesen.

Gefahr durch Stromschlag

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchfihrung zu Verletzungen und zum Tod
fuhren kénnen.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchfiihrung zu Schaden am Gerét filhren
kénnen.

Weist auf Handlungen oder Verfahren hin, die bei
fehlerhafter Durchfihrung zu einem Stromschlag fiihren
kénnen.

Anwenderhandbuch lesen.

Setzen Sie zum Transport des Trockners einen
Gabelstapler ein.

(A NP®

3G

Gehérschutz tragen.

Komponenten im System unter Druck

Fernsteuerung — Trockner kann automatisch und ohne
Vorwarnung starten.

Conformité Européenne

Die Entsorgung gebrauchter Teile muss immer geman
den ortlichen Entsorgungsbestimmungen erfolgen.

Elektro- und Elektronik-Altgerate sollten nicht mit dem
Hausmdill entsorgt werden.
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2 Technische Spezifikationen

2.1 Technische Daten

Durchflussdaten

Modell

BA-DMEO012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E
BA-DME050-E
BA-DME060-E
BA-DME080-E

LeitungsgroBe

Einlass Auslass IIs
G 1/2" G 3/8" 11

G 1/2" G 3/4" 15

G 1/2" G 3/4" 19

G 1/2" G 3/4" 25

G 1/2" G 3/4" 31

G 3/4" G 3/4" 40
G1" G1" 50
G1" G1" 61
G1" G1" 83

Durchflussrate

m%/min m%h cfm
0,68 41 24
0,91 55 32
1,19 71 42
1,50 90 53
1,84 110 65
2,49 149 88
3,01 180 106
3,69 221 130
4,99 299 176

Die angegebenen Durchflussraten beziehen sich auf den Betrieb bei 7 bar i, 20 °C, 1 bar a und einem relativen Wasserdampfdruck von 0 %.

Leistung

Trocknermodell

BA-DME012 - 080

Drucktaupunkt = Wasserklassifikation nach

(Standard)
Oc °F
-40 -40

1SO 8573-1:2010
(Standard)

Klasse 2 (1)

(1) Die ISO 8573-1-Klassifizierungen gelten, wenn der Trockner mit der gelieferten Filtervorrichtung

installiert wurde.

Betriebsdaten

Modell

BA-DME012 - 040
BA-DME050 - 080

Elektrische Daten

Versorgungsspannung

Anschlusstyp

Min. Betriebs-
druck
bar U psig bar U
4 58 16
4 58 13

BA-DME 012 - 040
207 — 253V, einphasig, 50/60 Hz
IEC 60320 — C14

Max. Betriebsdruck

Min.
Betriebstemperatur

psig °c °F
232 5 41
188 5 41

BA-DME 050 - 080
207 — 253V, einphasig, 50/60 Hz
IEC 60320 - C14

Sicherung (! T500 mA T500 mA
Leistungsaufnahme 65 W 34 W
(1) DruckstoBsicherung (T), 250 V, 5 x 20 mm Hochleistungssicherung, Schaltleistung 35 A bei 250 V, IEC 60127-2, UL/

CSA

Max.
Betriebstemperatur
Oc OF

30 86

30 86
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Korrekturfaktoren

Temperaturkorrekturfaktor (Temperature Correction Factor, CFT)

°c
Maximale Einlasstemperatur oF

CFT

Druckkorrekturfaktor (Pressure Correction Factor, CFP)

bar i
Maximaler Eingangsdruck psig

CFP

Taupunkt-Korrekturfaktor (Dewpoint Correction

25 30
77 86
1,00 1,00
4 5 6 7 8 9 10 1

58 73 87 100 116 131 145 160 1
160 133 1,14 100 089 080 0,73 067 0,

12 13| 14 15 16|
74 189| 203 218 232|

62 0,57| 054 05 047
I Nur BA-DMEO012 — 040 I

Factor, CFD) Standard
DTP °C -40
Maximale Einlasstemperatur DTP °F -40
CFD 1,00
Umgebungsdaten
Relative Luftfeuchtigkeit 55 %
IP-Schutzart IP55, nur fiir den Einsatz in geschlossenen Rdumen
Verschmutzungsgrad (U] 2
Maximale Hohe (26050692?()
Gerauschpegel <80 dB(A)
(1) Verschmutzungsgrad 2 gibt an, dass fiir den sicheren Betrieb dieser Ausrii. g in der Umgebung nur nicht leitende Ver gen (z. B. F offe, Fliissigkeiten und
Gase) oder voriibergehende Kondensation vorhanden sein diirfen.
2.2 Zulassungen, Konformitat und Freistellungen
ZULASSUNGEN, AKKREDITIERUNGEN UND VERBANDE INTERNATIONALE ZULASSUNGEN

domnick
hunter

&ég}g?gr As1210  ASME VIIl

e
=%

Unabhéangige Bestétigung der Leistung

&y pneurop

@

VDMA Druckluft

Die bei den Atemluftaufbereitungseinheiten der Baureihe BA-DME verwendeten OIL-X EVOLUTION-KoaleszenZzfilter wurden gemaf 1ISO 12500-

1 und ISO 8573-4 gepriift.

Die OIL-X EVOLUTION-Trockenpartikelfilter wurden gemag ISO 8573-4 gepruft.
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2.3 Konstruktionsmaterialien

Schalldampfer-Leitblech und Endkappe Aluminium

Séulen, Grundplatten und Ventilblocke Aluminiumextrusion EN AW-6063 T6

Grund- und Spiilendplatten Guss bearbeitet EN AW-6082 T6

Endplatten von Einlass-, Auslass- und Abluftventilblock Guss bearbeitet EN AC-44100-F

Einlass- und Abluftzylinder Aluminiumlegierung

TrocknerfiiBe 8-mm-Stahlplatte

Montageplatte hinten 14 SWG unlegierter Stahl

Koaleszenzfilter Aluminiumgeh&use

Hygrometergehduse GR316 — BS970

Fittinge Vernickeltes Messing und vernickelter unlegierter Stahl
Druckmessgerit Gehéuse und Anzeige: ABS-Kunststoff; Kupplung und Antriebsmechanismus: Messing
Adsorbat Aktivierte Tonerde und 13x MS

Dichtungsmaterialien Nitril, Viton, EPDM, PTFE (Band)

Beschichtung Epoxidbeschichtung
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2.4 Abmessungen

(a)

41

Modell

BA-DME012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E

-

BA-DMEO015 — BA-DME030-E

1.000
1.197
1.326
1.527
1.693
1.941

BA-DME012-E

(b)

Zoll
93,4
471
52,2
60,1
66,7
76,4

578
480
480
480
511
545

Zoll
22,8
18,9
18,9
18,9
20,1
21,5

302
302
302
302
302
302

M = —
] |
L]
BA-DME040
Abmessungen
(a) (b) (c)

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
12 352 13,85 794 31,3 -- -
12 352 13,85 960 37,8 -- -
12 352 13,85 1.125 44,3 - =
12 352 13,85 1.290 50,8 -- -
12 352 13,85 1.546 57,3 -- -
12 352 13,85 1.704 67,4 523 20,6

Gewicht
kg Ib
37 81,5
42 93
47 104
52 115
57 126
74 163
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BA-DME050-E - BADMEO060-E

T
L] 7 —
A -
A B
g
g
(d)
W BA-DME080-E
|
Abmessungen
Gewicht
Modell H B T (a) (b) (c) (d) (e)
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll kg Ib

BA-DMEO50-E 1.699 66,9 400 158 1.200 47,2 627 24,7 1.635 644 1.120 411 300 1,8 800 31,5 210 463
BA-DMEO060-E 1.831 72,1 400 158 1.200 47,2 627 24,7 1.788 704 1.120 411 300 1,8 800 31,5 222 490
BA-DMEO080-E 2.076 81,7 745 29,3 1.200 47,2 627 24,7 2.036 80,2 800 31,5 279 615
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2.1 Annahme und Priifung des Gerits

Das Gerat wird in einem stabilen Lattenverschlag geliefert, der dafiir vorgesehen ist, mit einem Gabelstapler oder einem Gabelhubwagen bewegt
zu werden. Uberpriifen Sie bei der Lieferung des Geréts den Lattenverschlag und den Inhalt auf Schéden und stellen Sie sicher, dass die
nachfolgend aufgefuihrten Teile im Lieferumfang des Trockners enthalten sind: Bei Schaden am Lattenverschlag informieren Sie umgehend das
Versandunternehmen und benachrichtigen Sie |hre lokale Niederlassung von Parker domnick hunter.

2.1.1 Lagerung

Lagern Sie das Gerat in der Versandkiste in einer sauberen, trockenen Umgebung. Wird die Kiste an einem Ort gelagert, an dem die
tatséchlichen nicht den in den technischen Daten vorgegebenen Umgebungsbedingungen entsprechen, muss das Gerat unbedingt vor dem
Auspacken zu seinem endgultigen Einsatz-/Installationsort gebracht werden. Dort muss es sich zunédchst stabilisieren. Die Nichtbeachtung
dieses Hinweises kénnte zu Feuchtigkeitsbildung und einer Schadigung des Gerats fuhren.

2.1.2 Auspacken

Die Holzlatten des Verschlags sind mit Nageln befestigt. Beginnen Sie an der Oberseite und entfernen Sie vorsichtig jede Holzlatte einzeln.
Bewahren Sie diese Latten sicher zur spéteren Verwendung auf.

2.1.3 Anheben und Handhabung

Die Atemluftreiniger sind schwer und sollten daher mit entsprechendem Hebezeug positioniert werden. Die Modelle BA-DMEOQ50-E —
080-E-Module verfiigen Uber Hebetaschen, um das Anheben des Geréts mit einem Gabelstapler zu erleichtern.

2.2 Ubersicht iiber das Gerit

—Q@

Legende:
Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
+] Druckluft-Einlassanschluss +] Auslassanschluss
1 Universalkoaleszenzfilter 5 Katalysatorfilter
2 (bé\ilrvlﬁiaslttlgti%?r: ﬁggxztf)f?zlleeﬂr!ttirs Koaleszenzelement) o glectietizicn e petatbiilen
3 PNEUDRI-Drucklufttrockner 7 Feuchtigkeitsanzeige U]
4 Zweistufiger Hopcolite-Filter 8 Brd CERemEEr

(beinhaltet ein hocheffizientes Koaleszenzelement)

(1) Die Kammer, die Regeneration durchfiihrt, ldsst sich ebenfalls vom Betriebsdruckmanometer, diesmal bei Nulldruck, erkennen. Nach 2,5 Minuten baut sich erneut der Druck in
der regenerierenden Kammer auf den gleichen Betriebsdruck auf und der Troch wartet auf Ul haltung

Die Betriebsdruck ter und Feuchtigkeii ige dienen der Kontrolle. Bei funktionsfreiem Betrieb zeigen sich die Kristalle der Feuchtigkeitsanzeige orange. Falls diese in
weill umschlagen sollten, erzeugt das BA-DME-E Gerét nun einen schlechteren Drucktaupunkt als spezifiziert. In diesem Fall muss die Ursache des Problems sofort untersucht
werden.
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3 Installation und Inbetriebnahme

3.1 Allgemeines

Das Modul ist einem Feuchtluftbehélter nachgeschaltet zu installieren. Zusatzliche Kondensatverwaltungseinrichtungen kénnen angebracht
werden, um sowohl die Produktspezifikationen als auch die 6rtlichen Umgebungsanforderungen zu erfillen.

3.1.1 Aufstellort des Gerits

Das Gerat muss im Innenbereich in einer Umgebung aufgestellt werden, in der es vor direktem Sonnenlicht, Feuchtigkeit und Staub geschitzt ist.
Anderungen der Temperatur, Feuchtigkeit sowie Luftverschmutzung beeinflussen die Betriebsumgebung des Gerats und kénnen Sicherheit und
ordnungsgemafien Betrieb beeintrachtigen. Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass die angegebenen
Umgebungsbedingungen fir das Gerat eingehalten werden.

3.1.2 Platzbedarf

Das Gerat muss auf einer ebenen Stellflaiche montiert werden, die das Eigengewicht sowie das Gewicht aller Zubehérteile tragen kann. Die
Mindestmalle der Stellflache sind unten genauer beschrieben, allerdings muss um das Gerat ausreichend Platz firr Luftzirkulation, Zugang bei
Wartungsarbeiten und Ansetzen von Hebezeug vorhanden sein. Es wird ein Mindestabstand von etwa 500 mm an allen Seiten des Moduls und
1.000 mm Uber dem Trockner empfohlen.

Stellen Sie das Geréat NICHT so auf, dass es nur schlecht bedient oder vom Stromnetz getrennt werden kann.

3.2 Mechanische Installation

3.2.1 Allgemeine Anforderungen

Es ist sicherzustellen, dass alle Filterkondensatabldsse mit geeigneten
Auslassrohren versehen sind und alle Abwé&sser gemaf den ortlichen
Bestimmungen abgeleitet werden.

AufRerdem ist sicherzugehen, dass das gesamte Leitungsmaterial fir
Atemluftanwendungen geeignet, sauber und frei von Verschmutzungen
ist. Der Durchmesser der einzelnen Leitungen muss grof3 genug sein,
um eine unbegrenzte Einlassluftversorgung zum Gerat sowie
Auslassluftversorgung zur Anwendung zu ermdglichen.

Beim Verlegen der Rohre ist auf eine entsprechende Abstiitzung zu
achten, um Schaden und Lecks am System zu verhindern.

Alle Komponenten des Systems missen mindestens auf den maximalen
Betriebsdruck des Geréts ausgelegt sein. Es wird empfohlen, das
System mit Uberdruckventilen entsprechender Nennkapazitét zu
schiitzen.

3.2.2 Befestigung des Trockners

Sobald das Gerét positioniert wurde, kann es mit M12-Schrauben
befestigt werden. Im Sockel jedes Trockners (BA-DME012 — 040) sowie
im Sockel des Kufenrahmens (BA-DMEOQ50 — 080) befinden sich vier
Befestigungslocher.

3.2.3 Leitungsanschliisse

Entfernen Sie die Staubschutzabdeckung an den Ein- und
Auslassanschlissen und schlielen Sie die Systemleitung an. Beide
Anschlusse sollten mit Absperrventilen versehen werden, um das Modul
fur Wartungsarbeiten isolieren zu kénnen.

3.2.4 Spiilstrom
Der Spulstrom ist werkseitig auf einen Mindestsystemdruck von 6 bar
(87 psi g) eingestellt. Sollte der minimale Versorgungsdruck diesen Wert

-

M12-Montageschrauben

unter- bzw. Uiberschreiten, muss der Luftstrom zurlickgesetzt werden, 2 Einlassanschluss

um den angegebenen Taupunkt beizubehalten. 3 Auslassanschiuss

Der Spulstrom sollte lediglich von Parker domnick hunter zugelassenem 4 Staubschutzabdeckung
Servicepersonal eingestellt werden. E R
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3.3 Elektrische Anschliisse

A Samtliche Feldverdrahtungen und elektrischen Arbeiten miissen von einem entsprechend qualifizierten Techniker gemag

den ortlichen Bestimmungen durchgefiihrt werden.
Warning

3.3.1 AnschlieBen der Stromversorgung

Der Trockner wird mit einer verdrahtbaren C14 |IEC-Eingangsbuchse
geliefert. Diese Buchse sollte mit einem 1,0-mm2-Tri-Rated-Kabel
verdrahtet werden. Es wird eine maximale Kabelldnge von 2 m
empfohlen.

N

Prifen Sie die richtige Versorgungsspannung und Frequenz laut
Typenschild. SchlieRen Sie das mit dem Gerét gelieferte Netzkabel an
die IEC 320-Buchse an und lassen Sie den Halteclip einrasten.
Verbinden Sie den Stecker direkt mit der Stromversorgung;
verwenden Sie kein Verlangerungskabel.

Hinweis: Die IEC-Buchse ist mit einer integrierten Sicherung
ausgestattet. Ersatzsicherungen sollten dem in den technischen
Daten aufgefiihrten Typ entsprechen.

3.3.2 Zusétzliche Anschliisse

Der Trockner kann tber die dafir vorgesehenen Klemmen an der
Zeitgeberkarte im Steuerkasten an externe Steuer- und Alarmkreise
angeschlossen werden.

Fehlerrelaisausgang

Dieser Ausgang bietet eine 24-VDC-Steuerung fiir ein optionales
Relais (max. 24 VDC, 1 W) zur Fernanzeige eines Fehlerzustands. Im
Fehlerzustand wird dieses Signal unterbrochen.

Fur den Betriebsstatus dieser Relais siehe “Funktion der Netz- und
Fehleranzeige” auf Seite 36.

Stopp/Start (Standby)

Der Trocknerbetrieb kann ferngesteuert werden. Durch das Anlegen
eines 24-VDC-Signals an diesen Eingang wird der Trockner in den
Standby-Modus versetzt.

Buchse IEC 60320 — C14
Externer Taupunktsensor Verschraubungen der Stirnplatte
Die DDS- und Taupunkt-Alarmeingénge stellen die Schnittstelle zu Stirnplatte
einem externen Taupunktsensor bereit. Wenden Sie sich an dhFNS. =
ulle

Kabelstopfbuchsen
Zeitgeberkarte
Digitale Ausgéange (O/P)

0 N oo a A~ WO N =

Digitale Eingénge (I/P)
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Spiilsparvorrichtung

Mit dieser Vorrichtung kann der Trockner nach Bedarf gesteuert werden. Durch das Anlegen eines 24-VDC-Signals an diesen Eingang wird der
Trocknerzyklus unterbrochen und die Abluftventile werden geschlossen. Der Trockner verbleibt in diesem Betriebszustand, bis das Signal
beendet wird. Daraufhin wird der Arbeitszyklus entsprechend fortgesetzt.

Die Spiilsparvorrichtung sollte nicht verwendet werden, wenn zwischen Kompressor und Trockner ein Feuchtluftbehélter installiert ist, da
dies im Trockner zu einem Uberlauf fithren kdnnte. Dies wiederum kann Leistungsbeeintrachtigungen und einen Qualitidtsverlust des
Trockenmittels zur Folge haben.

Verwenden Sie am Kompressorschiitz ausschlielich spannungsfreie Kontakte, wie zum Beispiel spezielle Druckschalter, Relais oder
Caution Hilfskontakte. Der Schiitz ist nicht fiir die Verwendung mit einem Strom- oder Spannungseingang ausgelegt.

Stellen Sie sicher, dass die maximale Kabelldnge 3 m betrégt.

Vornehmen der zusétzlichen Anschliisse

A Stellen Sie vor dem AnschlieBen sicher, dass der Trockner vollstéandig von der Stromversorgung getrennt ist.

Warning
1 Losen Sie die Verschraubungen der Stirnplatte und schwenken Sie die Platte vorsichtig nach vorne.
2 Trennen Sie die Schlduche vom Druckmessgerét.
3 Hebeln Sie die Platte vorsichtig aus den Schwenkpunktbefestigungen am Trockner und legen Sie sie flach auf den Boden.
4 Entfernen Sie den Deckel des Schaltkastens.
5 Verbinden Sie die Kabel mit den freien Stopfbuchsen an der Seite des Steuerkastens.
Fehlerrelaisausgang

6 SchlieBen Sie die Spule des Schaltgeréts an die Klemmen 3 und 4 der Steckverbindung der digitalen Ausgange an. Verwenden Sie dabei
die nachfolgende Abbildung als Hilfestellung.

Stopp/Start und Spiilsparvorrichtung
7 Schlielen Sie Klemme 1 der Steckverbindung der digitalen Ausgange (24 VDC) an den gemeinsamen Pol des Schaltgeréts an.

8 \Verbinden Sie den bendétigten Kontakt des Schaltgerats mit der entsprechenden Klemme der digitalen Ausgange (Stopp/Start: Klemme 3,
Spllsparvorrichtung: Klemme 4).
Hinweis: Die unten dargestellte Abbildung zeigt den Anschluss an einen normal geéffneten Kontakt des Schaltgerats. Die Konfiguration der

Kontakte ist jedoch vom System des Kunden abhéngig.

Das Elektrogehduse enthalt mehr als einen spannungsfiihrenden Stromkreis, da die Relaisanschliisse auch dann Spannung filhren, wenn die
Stromversorgung des Trockners unterbrochen wurde.

Warning
I:«;/ci v, - a
5 & ]
1 @ U
l l A v
O/P #3 & #4 O/P #1 IIP #3 | #4
Fehlerrelaiskonfiguration Konfiguration von Stopp/Start und Spiilsparvorrichtung
Legende:
1 Schaltgerét (z. B. Relais)
2 Kundenspezifische Verdrahtung
O/P 3 und 4 Digitale Ausgangsklemmen 3 und 4
O/P 1 Digitale Ausgangsklemme 1 (Einspeisung 24 VDC)
I/P 3 und 4 Digitale Eingangsklemmen 3 (Stopp/Start) und 4 (Spulsparvorrichtung)
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3.4 Erste Inbetriebnahme

3.4.1 Erste Schritte

Vor der Inbetriebnahme des Geréts ist Folgendes zu tberpriifen:
1 Der Trockner wurde ordnungsgemaf wie in diesem Benutzerhandbuch beschrieben installiert.
2 Die Ein- und Auslasskugelventile sind geschlossen und alle Abdeckungen des BA-DME sind sicher befestigt.
3 Eine geeignete Druckluftversorgung ist vorhanden. Fir die Druckluftanforderungen siehe , Technische Spezifikationen®.
Hinweis: Wenn der Adsorptionstrocknereinheit ein Kaltetrockner vorgeschaltet wurde, muss der Kéaltetrockner mindestens eine Woche vor
Inbetriebnahme der Adsorptionstrocknereinheit ausgeschaltet werden. Nach diesem Zeitraum kann der Kaltetrockner wieder eingeschaltet

werden. Sollte die Adsorptionstrocknereinheit vor diesem Zeitpunkt in den Eco-Modus wechseln, kann der Kéltetrockner sofort wieder
eingeschaltet werden.

3.4.2 Inbetriebnahme

Alle Ventile miissen langsam geéffnet und geschlossen werden. Druckspitzen fiihren zu einer Beschadigung der Filter und des
Trockenmittels.

Caution
1 Schalten Sie die Stromversorgung zum Trockner ein und priifen Sie, ob die gelbe Netz-LED am Bedienpult leuchtet.
2 Offnen Sie das Einlasskugelventil langsam vollstandig. Der Adsorptionstrockner beginnt, den Arbeitszyklus zu durchlaufen.
3 Stellen Sie sicher, dass im System keine Lecks vorhanden sind.
4 Uberpriifen Sie die Kondensatablésse der KoaleszenZfilter und vergewissern Sie sich, dass das Kondensat wie vorgeschrieben in einen

geeigneten Auffangbehalter abgeleitet wird.

(3]

Nachdem der Trockner mit dem vollen Systemdruck beaufschlagt wurde, &ffnen Sie langsam das Auslasskugelventil.
Uberpriifen Sie, ob die Saulendruck-Messgeréte alle drei Minuten zwischen null und dem vollen Systemdruck wechseln.

7 Der Trockner fiihrt seinen Arbeitszyklus ohne weitere Bedienvorgédnge automatisch fort.

Hinweis: Es wird eine bestimmte Zeit dauern, bis der Trockner den angegebenen Drucktaupunkt von -40 °C erreicht. Sobald dieser erreicht
ist, ist das System betriebsbereit und der vorgeschaltete Kaltetrockner kann, falls vorhanden, wieder eingeschaltet werden.
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4 Betrieb

4.1 Normalbetrieb

Unter normalen Betriebsbedingungen arbeitet das BA-DME vollautomatisch
und erfordert bis zur Abschaltung keine weiteren Bedienvorgange. In diesem
Zustand leuchtet die Netzanzeige dauerhaft.

Die BA-DME-Produktreihe von Adsorptionstrocknern erzeugt mithilfe des

Prinzips der Druckwechseladsorption (PSA — Pressure Swing Adsorption)

einen kontinuierlichen sauberen, trockenen Luftstrom. Eine mit Trockenmittel @
gefillte Doppelkammerséule ist durch einen Ein- und Auslasskopf gedeckelt,

sodass ein Zwei-Bett-System (A + B) entsteht. Wahrend das eine Bett online

ist und die Druckluft trocknet, ist das andere Bett offline und regeneriert das
Trockenmittel.

Trocknen der Druckluft: Die Druckluft stromt am Einlasskopf in den Trockner

und wird durch das Einlassventil zum Online-Bett geleitet. Wahrend die

Druckluft iber das Trockenmittel strémt, geht der Wasserdampf aus der Luft in @
das Trockenmittel Gber. Uber die Auslassventile strédmt die saubere, trockene

Luft zum Auslasskopf und aus dem Trockner.

Regeneration des Trockenmittels: Eine geregelte Menge von trockener
Druckluft (Spulluft) wird zur Regeneration des Trockenmittels im Offline-Bett
verwendet. Das Bett steht unter vollem Leitungsdruck, wenn es offline
geschaltet wird. Durch das Offnen des Abluftventils fallt der Druck ab und die
Spulluft kann somit vom oberen Verteiler in das Bett stromen. Die Luft im Bett
wird von Leitungsdruck auf Atmosphéarendruck entspannt und strémt tber das
Trockenmittel.

Druckmessgeréat Saule A
Druckmessgerat Saule B
Netzanzeige/Statusanzeige
Umschaltung: Um Druck und Taupunkt der Luft, die den Trockner verldsst,
aufrechtzuerhalten, muss das Offline-Bett vor der Umschaltung wieder mit
Druck beaufschlagt werden. Wird das Abluftventil des Trockners geschlossen,
wird das regenerierte Bett mithilfe der Spulluft mit Druck beaufschlagt.

AW N =

Sparanzeige (DDS)

4.2 Dewpoint Dependent Switching (DDS, taupunktabhéangiger Schaltmodus)

Der oben aufgefiihrte feste Zeitzyklus basiert auf der Annahme, dass der Trockner mit voller Leistung lauft und das Trockenmittelbett zum
Zeitpunkt der Umschaltung vollstandig gesattigt ist. In der Praxis werden Trockner allerdings selten mit voller Leitung betrieben, wodurch das
Trockenmittel sehr wahrscheinlich nicht geséttigt ist. Da die zur Regeneration eines Bettes erforderliche Energiemenge feststeht, wird mehr
Energie (Spllluft) verbraucht, als tatséchlich benétigt.

Das DDS-Energiemanagementsystem beinhaltet ein Hygrometer (nur BA-DME DS-Modelle), das den Drucktaupunkt der Luft am Auslass des
Trockners Uberwacht. Am Ende eines halben Zyklus, wenn das regenerierende Bett mit Druck beaufschlagt wird (3 Minuten), stehen beide
Betten unter Leitungsdruck und es wird keine Spulluft verbraucht. In diesem Zustand nimmt der Trockner keine Energie auf. Wenn die Luft am
Auslass zu diesem Zeitpunkt trockener ist als der voreingestellte Taupunkt (-40 °C), ist keine Regeneration erforderlich und die
Saulenumschaltung wird verzdgert. In diesem Zustand leuchtet die Sparanzeige (ECO-Anzeige) dauerhaft auf.

Die Saulenumschaltung wird eingeleitet, sobald der Drucktaupunkt der Luft am Auslass des Trockners den voreingestellten Wert erreicht oder die
Ubersteuerungszeit tiberschritten wird.

Legende:

@ Regeneration ® Druckaufbau Trocknung ©) Energieeinsparungen
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4.3 Funktion der Netz- und Fehleranzeige

Diese Anzeigen an der Stirnplatte des Trockners verhalten sich wie folgt:

Betriebszustand Fehlerrelaisausgang Statusanzeige ECO-Anzeige
Normalbetrieb Ein Ein

DDS-Modus Ein Ein Ein
Spulsparmodus Ein Blinkt (schnell) Aus
Standby-Modus Ein Blinkt (schnell) Aus
Taupunktalarm Aus Ein Blinkt
I-(Ig.g;']c.:rgf?‘t;]réeg(l:ehra“ung oder Kurzschluss) Aus Blinkt Aus
Spulsparmodus und DDS Ein Blinkt (schnell) Ein
Spulsparmodus und Taupunktalarm Aus Blinkt (schnell) Blinkt

Ventilfehler (1)

(d. h. offene Schaltung oder Kurzschluss) Aus Blinkt Aus

(1) Sobald der Fehler behoben wurde, ist ein Neustart des Trockners erforderlich.

4.4 Abschaltung

Das BA-DME kann zu jedem beliebigen Punkt eines Arbeitszyklus abgeschaltet werden.
1 SchlielRen Sie das Auslasskugelventil.
2 SchlieBen Sie das Einlasskugelventil.
3 Warten Sie, bis der Druck des BA-DME abgebaut ist, bevor die Stromversorgung unterbrochen wird.
4

Offnen Sie langsam den manuellen Ablass am Auslassfilter, sodass jeglicher etwaiger Restdruck aus dem System entweichen kann.
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5 Vorbeugende Wartung

5.1 Wartungsintervalle

Beschreibung der erforderlichen Wartung Empfohlenes Wartungsintervall:

- ) o 2 2

© = = © ©

g & 5§ 3 § §

Komponente Vorgehensweise S f = s E E
° ) © © - ™

3 3 2 2 2 ]

- < < < <

Trockner Prifen, ob die Netzkontrollanzeige (POWER ON) leuchtet.

A&

Trockner STATUS-/FEHLER-Anzeige (STATUS/FAULT) am Regler prifen.

Trockner Auf Luftverlust prifen. @

Trockner Die Druckmessgerate wahrend des Spulens auf zu hohen Staudruck priifen. %
Trockner Zustand der elektrischen Versorgungskabel und Leitungsfiihrungen prifen. %
Trockner Zyklischen Betrieb prifen. @

Aktiven Abluftschalldampfer austauschen.
UEERE Empfohlene Wartung

Eiiten Die Koaleszenzfilter austauschen und die automatischen Ablasse warten.
Empfohlene Wartung

Siehe Hinweis (1).

NNON NN

iltrati Die Adsorptionsfilter (Aktivkohle) austauschen. ()
fltaton Empfohlene Wartung @
- Siehe Hinweis (2).
iltrati Die Adsorptionsfilter (Hopcolite) austauschen.
fltaton Empfohlene Wartung %
Taupunkttransmitter ersetzen/kalibrieren.
iceiney Empfohlene Wartung
Ventiliberholung durchfiihren.
Trockner Empfohlene Wartung /
Trockenmittel austauschen.
O RE Empfohlene Wartung /

(1) Im Gegensatz zu Filtern fiir die Abscheidung von Olaerosolen, die zur Gewéhrleistung der Druckluftqualitét jéhriich ausgetauscht werden, kann die Lebensdauer eines Olnebel-
Abscheidefilters von einer Vielzahl unterschiedlicher Faktoren abhéngen, die einen héufigeren Austausch erfordern. Negative Faktoren fir die Lebensdauer von Adsorptionsfiltern sind:
Oinebelkonzentration: Je héher die Olnebel-Einlasskonzentration ist, desto schneller ist die Kapazitét der Aktivkohle erschopft.

OI: Adsorptionsfilter dienen der Abscheidung von Olnebel und Geriichen nicht der Entfernung von fliissigem Ol oder Aerosolen. Schlecht gewartete oder nicht vorhandene Vorfiltration
fiihrt dazu, dass die OVR-Filterkapazitét fiir die Olnebelabscheidung schnell erschépft ist.

Temperatur: Der Olnebelgehalt steigt proportional zur Einlasstemperatur an und verringert so die Lebensdauer des Filterelements. Dartiber hinaus verringert sich mit steigender
Temperatur auch die Adsorptionskapazitét, was ebenfalls die Lebensdauer des Filterelements verkiirzt.

Relative Luftfeuch it oder Taupunkt: Feuchte Luft verringert die Adsorptionsféhigkeit der Aktivkohle.

Austausch des Kompressoréls: Bei einem Austausch des Kompressoréls werden durch den neuen Schmierstoff ,lose Enden” abgebrannt, was zu einem Anstieg des Olnebelgehalts
fiir Stunden oder sogar Wochen fiihrt. Dieser erhéhte Olnebelgehalt wird vom OVR-Filter adsorbiert, wodurch sich die Lebensdauer des Filters erheblich reduziert.

Die Filterelementleistung nach ACS/AC basiert auf einer maximalen Olnebel-Einlasskonzentration von 0,018 mg/m®, mit einer Drucklufttemperatur von 21 °C und einem Drucktaupunkt

von -40 °C.
Diese El Il ht werden, wenn Olnebel, Geriiche oder Geschmack festgestellt werden.

g

(2) Unter normalen Betriebsbedingungen sollte das HC-Filterelement alle 12 Monate ausgetauscht werden. Wenn es zu einem Zwischenfall mit Olnebel kommt, wird empfohlen, die
AC- und HC-Stufen gleichzeitig auszutauschen.

Legende:

% Priifen () Durchfiihren / Austauschen
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5.2 Sitze fir die vorbeugende Wartung

Empfohlen alle 12 Monate

Il

—— Beschreibung Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
Abluftschallddmpfer 608330001 1/2"-Schalldampfer (x2) 1

Hinweis: Fiir jeden Trockner ist ein Satz erforderlich.

Adsorptionsfilter

e Beschreibung Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
015AC (BA-DME012-E) 015AC AC-Filterelement 1
020AC (BA-DMEO015-E — 025-E) 020AC Gewickeltes AC-Filterelement 1
025AC (BA-DME030-E — 040-E) 025DAC AC-Filterelement 1
025AC (BA-DME050-E — 060-E) 025EAC Gewickeltes AC-Filterelement 1
030AC (BA-DME080-E) 030AC AC-Filterelement 1
015HC (BA-DME012-E) 015HC Hopcolite-Filterelement 1
025HC (BA-DME015-E — 030-E) 025HC Hopcolite-Filterelement 1
025HC (BA-DME040-E) 025HC Hopcolite-Filterelement 2
7 kg Hopcolite
BAH-Satz (BA-DME050-E — 060-E) 605009772 6.4 kg Aktivkohlo 1
7 kg Hopcolite
BAH-Satz (BA-DME080-E) 605009772 6.4 kg Aktivkohlo 2
Koaleszenzfilter
Beschreibung Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
'1' 015A0 (BA-DMEO012-E) 015A0 AO-Element 1
015AA (BA-DME012-E) 015AA AA-Element 2
015A0 (BA-DME015-E — 025-E) 015A0 AO-Element 1
020AA (BA-DMEO015-E — 025-E) 020AA AA-Element 1
025AA (BA-DME015-E — 025-E) 025AA AA-Element 1
020A0 (BA-DME030-E) 020A0 AO-Element 1
025AA (BA-DME030-E) 025AA AA-Element 2
025A0 (BA-DME040-E) 025A0 AO-Element 1
025AA (BA-DME040-E) 025AA AA-Element 3
025A0 (BA-DME050-E — 060-E) 025A0 AO-Element 1
025AA (BA-DME050-E — 060-E) 025AA AA-Element 1
025AR (BA-DME050-E — 060-E) 025AR AR-Element 1
030AO0 (BA-DME080-E) 030A0 AO-Element 1
030AA (BA-DME080-E) 030AA AA-Element 1
030AR (BA-DME080-E) 030AR AR-Element 1
Beschreibung Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
Satz fiir automatischen Ablass ;
(BA-DMEO12-E — 080-E) 601181060 Automatischer Ablass 1
Hinweis: Fiir jeden KoaleszenZfilter ist ein Ablass erforderlich.
Hygrometer
Beschreibung Katalog-Nr. Inhalt  Bestellmenge
H tert itt it:
Wartungsaustausch Hygrometer 608203580 PRI ST r_m 1
fester Blende und O-Ring
o 8
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Empfohlen alle 36 Monate

Ventile

>

O

Trockenmittel

Sédulendichtungssatze

OO

Schneesturmfiiller

Beschreibung

Ventiliiberholung (BA-DME012-E — 040-E)

Hinweis: Es wird empfohlen, alle 12 Monate eine Sichtpriifung der Magnetventilmembranen durchzufiihren. Geg

Beschreibung

Ventiliiberholung (BA-DME050-E — 080-E)

Beschreibung

AA-Trockenmittel

Hinweis: Die erforderliche Trockenmittelmenge hdngt vom Trockner

BA-DMEO012-E - 015-E
x1 X2

Mithilfe eines Sch, ‘mfiillers sicher

Beschreibung

Saulendichtungen (BA-DME012-E - 040-E)

Hinweis: Fiir jeden Trockner ist ein Satz erforderlich.

Beschreibung
Saulendichtungen (BA-DME050-E - 080-E)

Beschreibung
Schneesturmfiiller (BA-DME012-E - 040-E)
Schneesturmfiiller (BA-DME050-E - 080-E)

BA-DME020-E - 040-E

Katalog-Nr. Inhalt  Bestellmenge
Stromlos gedffnete
Einlassmagnetventile (x2) 1
Stromlos geschlossene
608330014 Abluftmagnetventile (x2)
Auslassriickschlagventile (x2)
Zugehdrige Dichtungen und
Befestigungen
b falls sind die Membranen
Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
Einlasszylinderventile (x2)
Stromlos geschlossene
Abluftmagnetventile (x2)
Stromlos geschlossene
608330015 Abluftmagnetventile (x2) 1
Auslassrickschlagventile (x2)
24-V-Magnetregelventil
Zugehorige Dichtungen und
Befestigungen
Katalog-Nr. Inhalt  Bestellmenge
11-Liter-Behalter mit AA- .
608203661 ockenrital Siehe Tabelle.
dell und dem angegeb Taupunkt ab, wie unten dargestellt.
BA-DMEO050-E BA-DME060-E BA-DME080-E
x3 x4 x5
llen, dass der Trockner entsprechend gefiillt ist, und die Sdulendichtung h
Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
Formdichtungen
Stutzsiebe
608203733 = 1
Séaulendruckunterlagen
Befestigungsschrauben
Katalog-Nr. Inhalt Bestellmenge
608330010 S&ulen-O-Ringe 1
Katalog-Nr. Inhalt  Bestellmenge
608200622 Maxi-/Midi-Schneesturmfiiller 1
608201051 Jumbo-Schneesturmfiiller 1
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D ELEMENTE

Filter von Parker produzieren saubere Druckluft, Gase und
Flussigkeiten, die héchsten Industrienormen gerecht werden.
Damit durchgehend tadellose Ergebnisse erzielt werden
kénnen, missen die Elemente innerhalb des Filters jéhrlich
ausgetauscht werden.

Wenn Sie sich fur die Marke Parker entscheiden, kénnen Sie
sicher sein, dass die benétigten Elemente jederzeit verfugbar,
kostenguinstig und die energieeffizientesten Produkte ihrer Art
am Markt sind. Die Elemente werden in einer zu 100 %
recyclingfahigen Verpackung geliefert. Ein weiterer Vorteil beim
Kauf von Parker-Filterelementen ist, dass Sie die Klimabilanz
lhres Unternehmens um 190 kg CO2 verbessern kénnen. Dies
entspricht einem Flug von uber 1.100 km von Edinburgh nach
Berlin!

Die Filterelemente von Parker beweisen auch bei der
Verwendung in den Filtern fihrender Mitbewerber grolle
Effizienz.

SPEZIALISIERTE
LEISTUNGEN

Die Techniker und Ingenieure des Parker-Kundendiensts fihren
vor Ort Effizienzmessungen durch und Uberpriifen dabei
Variablen wie Luftstrom, Druck, Temperatur, Taupunkt und
Stromverbrauch.

Unser aus hervorragend ausgebildeten Experten bestehendes
Team ist in der Branche einzigartig. Die Mitarbeiter
berilcksichtigen bei ihrer Arbeit alle Umgebungsfaktoren, die
sich auf die Leistung lhres Systems auswirken kénnen. Die von
unseren Spezialisten erzielten Ergebnisse sind auerst genau
und liefern wertvolle Informationen.

Durch die auf Erkenntnissen basierenden Empfehlungen von
Parker kénnen unsere Kunden ihre Kosten deutlich senken —
ein Grund daftr, warum sie unsere Beratungsleistungen immer
wieder in Anspruch nehmen und sich fur unsere Produkte
entscheiden.

KUNDENDIENST

Der Parker-Kundendienst ist die erste Anlaufstelle fir Kunden, die
Hilfe oder Unterstuitzung benétigen.

Da dieses Team fir die Erstellung von Handbiichern und weiteren
Dokumentationen verantwortlich ist, kdnnen die Mitarbeiter
unseren Kunden mit ihrem umfangreichen Wissen iber Teile und
Produkte weiterhelfen.

Die telefonische Unterstiitzung ist jedoch nur ein Weg, auf dem
das Expertenteam von Parker Kunden zur Verfligung steht, um
Ausfélle schnell zu beseitigen und Produktfragen zu beantworten.

In manchen Féllen ist es erforderlich, dass unsere Techniker und
Ingenieure Reparaturen vor Ort ausfihren. In diesen Fallen wird

der lokale Techniker schnell ausgesandt, damit unsere Kunden die

Produktion so schnell wie méglich wieder aufnehmen kénnen.

Die personliche Schulung ist eine weitere Leistung unseres
bereits
ein umfangreiches
Wissen vermitteln. Durch die Schulungen wird des Weiteren
sichergestellt, dass unsere Vertriebspartner Reparaturen schnell

Kundendienstteams. Auf diese Weise konnten wir
Hunderten von Parker-Vertriebspartnern

ausfiihren und Kundenprodukte warten kénnen.
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TEILE

Die Teilesatze von Parker machen die alltagliche Wartung
einfach. Sie sind fur all unsere Produkte verfiigbar und bieten
schlichtweg ein gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis. Die in den
Satzen enthaltenen Teile helfen unseren Kunden bei den
unterschiedlichsten Wartungs-, Reparatur- und
Instandhaltungsarbeiten.

Dariber hinaus bieten wir Teilesatze fir die vorbeugende
Wartung von Trocknern und Gasgeneratoren an. Diese Satze
ermdglichen die mihelose Wartung der Trockner und
Generatoren unserer Kunden und gewahrleisten so eine
optimale Leistung.

Innerhalb von 24 Stunden ist eine grole Auswahl von
langlebigen Parker-Teilen an jedem Ort in Europa, im Nahen
Osten und in Afrika verfugbar.

WARTUNG, REPARATUR UND
& UBERHOLUNG

Wartung, Reparatur und Uberholung — Die Techniker von Parker
sind die Spezialisten der Branche. lhre Fahigkeiten und
Qualifikationen werden jahrlich Uberprift und bestatigt, damit sie
stets Uber die erforderlichen Kenntnisse verfiigen, die sie fur
unsere Produkte, ihren Einsatz in Kundenanwendungen und den
damit verbundenen gesetzlichen Bestimmungen bendtigen.

Auch aus diesem Grund bietet Parker Wartungs- und
Kundendienstleistungen vor Ort und auf Abruf an, um die
besonderen Anforderungen unserer Kunden in kiirzester Zeit und
effizient zu erfillen.

Die Dienstleistungen im Bereich Wartung, Reparatur und
Uberholung von Parker reichen von der einfachen Wartung im
Rahmen der Produktgewahrleistung bis hin zu umfangreichen
Programmen, bei denen die Anwendung vor Ort genauestens
untersucht und Gberwacht wird.

Der Kunde steht fiir Parker stets im Mittelpunkt — und Leistungen
wie Wartung, Reparatur und Uberholung bilden da keine
Ausnahme.

Die Filterelemente von Parker beweisen auch bei der Verwendung
in den Filtern fuhrender Mitbewerber groRe Effizienz.




6 Fehlerbehebung

Fehler

Falscher Taupunkt

Elektrischer Fehler
Hoher Differenzdruck

Keine Spulluft

Druckabfall Gber ein Abluftventil

Fehleranzeige
Sparanzeige (ECO-Anzeige) blinkt.

Kristalle im Feuchtigkeitsindikator
werden durchsichtig.

Fehleranzeige blinkt.

Druckmessgerat

Die Trocknerséaulen lassen die Luft
nicht vollstéandig ab.

Falscher Taupunkt

Schneller Druckabfall innerhalb des
Systems

Fehleranzeige blinkt.

Ursache

Uberlauf

Durchfluss zu hoch

Druck zu niedrig
Einlasstemperatur zu hoch

Spilstrom zu gering

Schalldampfer blockiert

Trockenmittel verunreinigt

Hardwarefehler

Durchfluss zu hoch

Abluftventile blockiert oder
geschlossen

Schalldampfer blockiert

Fehlerhaftes Ventil

MaRnahme

Vorfilter und Kondensatablass
Uberprifen.

Die tatsachliche Durchflussmenge mit
dem Nennfluss des Trockners
vergleichen.

Luftverbrauch prifen.

Technische Spezifikationen
Uberprifen.

Technische Spezifikationen
Uberprufen.

Spllluft erneut auf einen
Betriebsdruck von 6 bar U einstellen.

Schalldampfer austauschen
(durch autorisiertes
Wartungspersonal).

Die Ursache der Verunreinigung
entfernen.

Trockenmittel austauschen
(durch autorisiertes
Wartungspersonal).

Autorisiertes Wartungspersonal
informieren.

Die Durchflussmenge prifen und
entsprechend anpassen.

Autorisiertes Wartungspersonal
informieren.

Ein- und Auslasskugelventile
schlieBen und die Stromversorgung
unterbrechen.

Umgehend autorisiertes
Wartungspersonal informieren.
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1 Informations sur la sécurité

Ne faites pas fonctionner cet équipement tant que I'ensemble des membres du personnel concerné n'a pas lu et compris les
avertissements de sécurité et les instructions du présent manuel d'utilisation.

RESPONSABILITE DE L'UTILISATEUR

UNE PANNE, UNE MAUVAISE SELECTION OU UNE UTILISATION INCORRECTE DES PRODUITS DECRITS DANS LE PRESENT
DOCUMENT OU DES ELEMENTS ASSOCIES PEUVENT ENTRAINER LA MORT, DES BLESSURES CORPORELLES ET DES DOMMAGES
MATERIELS.

Le présent document et divers autres supports fournis par Parker Hannifin Corporation, ses filiales et ses distributeurs agréés, proposent des
options de produits ou de systémes destinées a I'étude par des utilisateurs disposant d'une expérience technique.

L'utilisateur, de par son analyse et les tests qu'il a effectués, est seul responsable du choix final du systéme et des composants, ainsi que de leur
conformité a toutes les exigences en termes de performances, d'endurance, de maintenance, de sécurité et d'avertissement. Il doit également
analyser tous les aspects de I'application et respecter les normes industrielles en vigueur, ainsi que les informations relatives au produit figurant
dans le catalogue correspondant et dans toute autre documentation fournie par Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés.

Dans la mesure ou Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés proposent des options de composants ou de systémes reposant sur des
données ou des spécifications fournies par I'utilisateur, il incombe a ce dernier la responsabilité de déterminer si ces données et ces
spécifications sont adaptées et suffisantes pour toutes les applications et les usages raisonnablement prévus desdits composants/systémes.

Les procédures d'installation, de mise en service, d'entretien et de réparation doivent étre réalisées par des techniciens compétents, formés,
qualifies et agréés par Parker Hannifin uniquement.

Toute utilisation de I'équipement non spécifiée dans le présent manuel d'utilisation est susceptible de provoquer une soudaine libération de
pression, laquelle peut occasionner de graves blessures/dommages.

Lors de la manipulation, de l'installation ou de I'utilisation de cet appareil, le personnel doit veiller a appliquer des procédures techniques
sécurisées, ainsi qu'a se conformer a I'ensemble des réglementations, procédures de santé/sécurité et obligations Iégales en matiere de sécurité.

Assurez-vous que l'appareil est dépressurisé et isolé de toute alimentation électrique avant d'effectuer toute opération de maintenance indiquée
dans ce guide d'utilisation.

Parker Hannifin ne peut prévoir toutes les circonstances possibles susceptibles de représenter un risque potentiel. Les avertissements figurant
dans le présent manuel couvrent la plupart des risques potentiels connus, mais ne peuvent pas étre exhaustifs par définition. Si l'utilisateur
adopte un mode opératoire, un équipement ou une méthode de travail qui n'est pas spécifiquement recommandé par Parker Hannifin, il doit
s'assurer que I'équipement ne sera pas endommagé ni ne constituera de risque pour les personnes/biens.

La plupart des accidents qui surviennent lors de I'utilisation et de la maintenance des machines résultent de manquements aux procédures et
régles basiques de sécurité. Les accidents peuvent étre évités en tenant compte du fait que toute machine peut s'avérer potentiellement
dangereuse.

En cas de besoin d'une extension de garantie, de contrats d'entretien sur mesure ou de formation sur cet équipement ou sur tout autre appareil
de la gamme Parker Hannifin, contacter le bureau Parker Hannifin le plus proche.

Les coordonnées du concessionnaire Parker Hannifin le plus proche sont disponibles sur le site www.parker.com/dhfns

Conserver ce guide d'utilisation a titre de document de référence.
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1.1 Signalisations et symboles

Les signalisations et symboles internationaux suivants figurent sur I'appareil ainsi que dans ce guide :

> B

Warning

>

Caution

> L P

Prudence, lire le guide d'utilisation.

Risque d'électrocution.

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui, si elles
ne sont pas exécutées correctement, peuvent provoquer
des blessures voire un déceés.

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui, si elles
ne sont pas exécutées correctement, peuvent
endommager ce produit.

Attire I'attention sur des actions ou procédures qui, si elles
ne sont pas exécutées correctement, peuvent provoquer
une électrocution.

Lire le guide d'utilisation

Utiliser un chariot élévateur a fourche pour déplacer le
sécheur.

10 X @ [\| P> @

Utiliser une protection auditive

Composants sous pression dans le systéme

Télécommande. Le sécheur peut démarrer
automatiquement sans avertissement.

Conformité Européenne

Pour la mise au rebut des pieces usagées, veuillez
systématiquement respecter les réglementations locales
en vigueur.

Les composants électriques et électroniques usagés ne
doivent pas étre mis au rebut avec les déchets
municipaux.
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2 Caractéristiques techniques

2.1 Caractéristiques techniques

Données de débit

Taille du tuyau Débit

Modeéle

Admission Sortie Ils m3/min m3/h cfm
BA-DMEO012-E G1/2" G 3/8” 1 0,68 41 24
BA-DMEO015-E G1/2" G 3/4” 15 0,91 55 32
BA-DME020-E G1/2" G 3/4” 19 1,19 71 42
BA-DMEO025-E G1/2" G 3/4” 25 1,50 90 53
BA-DMEO030-E G1/2" G 3/4” &1l 1,84 110 65
BA-DME040-E G 3/4” G 3/4” 40 2,49 149 88
BA-DMEO050-E G1 G1 50 3,01 180 106
BA-DME060-E G1 G1 61 3,69 221 130
BA-DMEO080-E G1 G1 83 4,99 299 176

Les débits sont indiqués pour un fonctionnement a une pression de 7 bar eff. (100 psi eff./0,7 MPa eff.), par rapport a une pression de 1 bar abs. a 20 °C et 0 % de vapeur d'eau
relative.

Performances
Point de rosée sous pression ISO 8573-1/2010
Modéle de sécheur (standard) Classement de I'eau
oc oF (Standard)
BA-DMEO12 - 080 -40 -40 Classe 2 ()
(1) Le classement ISO 8573-1 s'applique lorsque le sécheur est il llé avec le systéme de filtration fourni.

Caractéristiques de fonctionnement

Pression de Pression de service Température de service Température de service

Modéle service minimale max. min. max.

bar eff psi eff bar eff psi eff °c OF °c OF

BA-DMEO012 - 040 4 58 16 232 5 41 30 86

BA-DME050 - 080 4 58 13 188 5 41 30 86

Données électriques

BA-DME 012 - 040 BA-DME 050-080
Tension d'alimentation 207 a 253 V, 1 PH 50/60 Hz 207 a 253 V, 1 PH 50/60 Hz
Type de raccord IEC 60320 - C14 IEC 60320 - C14
Fusible (" T500mA T500mA
Alimentation 65 W 34 W

(1) Les fusibles sont des coupe-circuit (T), 250 V, 5x20 mm LBC, capacité de rupture 35A @ 250 V, IEC60127-2, UL/CSA.
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Facteurs de correction

Facteur de correction de température (CFT)

°c 25 30
Tem!)erature d'admission of 77 86
maximale

CFT 1,00 1,00

Facteur de correction de pression (CFP)

bar eff 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 ]
Rrsssichjdiadmissicn psi eff 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 203 218 232
maximale

CFP 160 133 1,14 100 089 080 0,73 0,67 0,62 0,57' 0,54 0,5 047

BA-DME012 - 040
I uniquement

Facteur de correction de point de rosée (CFD) Standard

PRP °C -40
Température d'admission
maximale PRP °F =0

CFD 1,00

Données environnementales

Humidité relative 55 %
Indice de protection IP55, a usage intérieur seulement
Degré de pollution () 2
Altitude maximale (26(5)(()32)n(]pieds)
Bruit <80dB (A)

(1) Le niveau de pollution 2 indique que, pour que cet équipement fonctionne correctement, seule une pollution non conductrice (c'est-a-dire, des solides, des liquides ou des gaz
i és) ou une cond ion temporaire peuvent étre présentes dans le milieu.

2.2 Homologation, conformité et dérogations

HOMOLOGATIONS, ACCREDITATIONS ET ASSOCIATIONS HOMOLOGATIONS INTERNATIONALES
domnick
hunter

Vérification des performances par une tierce partie

ég}g?ér AS1210 ASME VIII @

s,
F,

CAGil pneU‘op VDMA Druckluft

“ats s

Les filtres coalescents OIL-X EVOLUTION, utilisés sur la gamme BA DME de purificateurs d'air respirable, ont été testés conformément aux
normes 1SO12500-1 et ISO8573-4.

Les performances des filtres a particules séches OIL-X EVOLUTION ont été testées conformément a la norme ISO8573-4.
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2.3 Matériaux utilisés

Chicane et embout de silencieux
Colonnes, manifolds et blocs de soupapes
Plaques d'extrémité de purge et manifold

Plaques d'extrémité du bloc de soupape d'admission, de
refoulement et de soupape d'échappement

Vérins d'admission et d'échappement
Pieds du sécheur

Plaque de montage arriére

Filtre coalescent

Boitier d’'hygrométre

Raccords

Manometre

Adsorbant

Matériaux du joint

Peinture

Aluminium
Extrusion en aluminium EN AW-6063 T6
Fonte usinée EN AW-6082 T6

Fonte usinée EN AC-44100-F

Alliage d'aluminium

Tole d'acier de 8 mm

Acier doux 14SWG

Boitier en aluminium

GR316 — BS970

Laiton nickelé et acier nickelé

Boitier et cadran en plastique ABS, connecteur et systeme de mouvement en laiton
Alumine activée et 13X MS

Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (ruban)

Revétement époxy
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2.4 Dimensions

= 1
i A
()
-
eco
i
w
BA-DME012-E

Modéle

BA-DMEO012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DMEO030-E
BA-DME040-E

vl

BA-DMEO015 - BA-DME030-E

1000
1197
1326
1527
1693
1941

(b)

(a)

po.
93,4
471
52,2
60,1
66,7
76,4

578
480
480
480
511
545

po.
22,8
18,9
18,9
18,9
20,1
21,5

302
302
302
302
302
302

Dimensions

po. mm
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352

MM = —
| | Hl
i
BA-DME040
(a) (b) (c)

po. mm po. mm po.

13,85 794 31,3 - -

13,85 960 37,8 - -

13,85 1125 44,3 - =

13,85 1290 50,8 - -

13,85 1546 57,3 - -
13,85 1704 67,4 523 20,6

kg
37
42
47
52
57
74

Poids

81,5
93
104
115
126
163
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Modele
mm
BA-DMEO050-E 1699
BA-DME060-E 1831
BA-DMEO080-E 2076

(d)

po.
66,9
72,1
81,7

400
400
745

15,8
15,8
29,3

mm
1200
1200
1200

po.
47,2
47,2
47,2

BA-DME050-E - BADMEO060-E

(a)

BA-DME080-E

Dimensions
(a) (b) (c) (d) (e)
mm po. mm po. mm po. mm po. mm po. kg Ib
627 24,7 1635 644 1120 411 300 11,8 800 31,5 210 463
627 24,7 1788 704 1120 41,1 300 11,8 800 31,5 222 490
627 24,7 2036 80,2 800 31,5 279 615

Poids
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2.1 Réception et inspection de I'équipement

L'équipement est livré dans une caisse en bois solide, congue pour étre déplacée a I'aide d'un chariot élévateur ou d'un transpalette. Vérifier le
bon état de la caisse et du contenu a la livraison de I'équipement et contréler que les éléments suivants sont bien fournis avec le sécheur : Si la
caisse présente des signes de dommages, veuillez en informer I'entreprise de livraison immédiatement et contacter votre concessionnaire Parker
domnick hunter local.

2.1.1 Stockage

Le matériel doit étre stocké, dans sa caisse d'expédition, dans un environnement propre et sec. Si la caisse est conservée dans un endroit ou les
conditions environnementales ne sont pas conformes aux spécifications mentionnées dans les caractéristiques techniques, la déplacer jusqu'a
son emplacement final (site d'installation) et la laisser se stabiliser avant de la déballer. Le non-respect de cette consigne pourrait entrainer une
condensation d'humidité et causer la panne de I'équipement.

2.1.2 Déballage

Les panneaux de la caisse sont fixés a I'aide avec des clous. En commengant par le haut, retirer délicatement chaque panneau a tour de réle et
les stocker en toute sécurité pour une utilisation future.

2.1.3 Levage et manutention

Les purificateurs sont lourds et doivent étre soulevés a I'aide d'un matériel de levage approprié. Des emplacements sont prévus sur les modules
BA-DMEOQ50-E - 080-E pour pouvoir le soulever a l'aide d'un chariot élévateur.

2.2 Présentation de I'appareil

Légende :
Réf. Description Réf. Description
+:| Orifice d'admission d'air comprimé +:| Orifice de sortie
1 Filtre coalescent polyvalent 5 Filtre catalyseur
2 (éII:éilrtrzgr?t zggll'gggei?téfedro]g&lg eé;faig:cité inclus) 6 Filtre & poussiere haute efficacité
3 Sécheur d'air comprimé PNEUDRI 7 Indicateur d'humidité ()
& (eE'rﬁ!ant'lZZ?é‘s"éinﬁ P efioge 6 inclus) E Manometres ()

(1) Les manométres et le regard indicateur d’humidité sont fournis a titre indicatif uniquement. Pour un bon fonctionnement, les cristaux présents dans le regard indicateur
d’humidité en refoulement doivent étre de couleur orange. Si les cristaux passent au blanc, le BA-DME-E produit un point de rosée plus humide que nécessaire et la cause DOIT
ABSOLUMENT en étre étudiée immédiatement.
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3 Installation et mise en service

3.1 Généralités

Le module doit étre installé en aval d'un collecteur d'air « humide ». Des équipements de traitement des condensats appropriés doivent étre
installés afin de respecter les spécifications et les exigences environnementales et locales.

3.1.1 Emplacement de I'appareil

L'équipement doit étre implanté dans des locaux, dans un environnement qui le protége de la lumiére solaire directe, de I'humidité et de la
poussiére. Les variations de température, d'humidité et de pollution atmosphérique influent sur I'environnement dans lequel I'équipement est
utilisé et peuvent en détériorer la sécurité et le fonctionnement. Il incombe au client de s'assurer que les conditions environnementales spécifiées
pour I'équipement sont toujours respectées.

3.1.2 Encombrement

L'appareil doit étre installé sur une surface plane, capable de supporter son propre poids plus du poids de toutes les piéces auxiliaires. Les
exigences minimales en matiére d'encombrement au sol sont précisées ci-dessous, mais I'espace autour de l'appareil doit étre suffisant pour
assurer une bonne circulation de I'air et permettre I'acces nécessaire aux interventions de maintenance et a I'équipement de levage. Un
dégagement minimum d'environ 500 mm (20 po.) est recommandé sur tous les c6tés du sécheur et 1 000m (39,4 po.) au-dessus.

Ne pas placer I'équipement dans une position rendant difficile sa mise en route ou son débranchement de I'alimentation secteur.

3.2 Installation mécanique

3.2.1 Exigences générales

S'assurer que chaque dispositif de purge des condensats de filtration
bénéficie d'une évacuation correcte et que les effluents sont rejetés en
conformité avec les réglementations locales.

Il est important de vérifier que tous les équipements de tuyauterie sont

adaptés aux applications relatives a l'air respirable, qu'ils sont propres et

exempts de débris. Le diamétre des tuyaux doit étre suffisant pour

permettre une libre alimentation en air de I'équipement et une sortie d'air

sans restriction vers l'application. @

Lors de la mise en place des tuyaux, vérifier qu'ils sont correctement
soutenus afin d'éliminer tout risque de dommage et de fuite dans le
systeme.

e

Tous les composants utilisés par le systéme doivent étre prévus pour
tolérer au minimum la pression de service maximale de I'appareil. Il est
recommandé de protéger le systéme au moyen de soupapes de @

décompression adaptées.
3.2.2 Fixation du sécheur - i\i- |
Une fois positionné, I'appareil doit étre fixé au sol au moyen de boulons

M12. Quatre trous de fixation sont prévus sur la base de chaque sécheur
(BA-DMEO012 - 040) et sur la base du chassis (BA-DMEO050 - 080).

Retirer les protections contre la poussiére des orifices d'admission et de
refoulement et raccorder la tuyauterie du systeme. Les vannes
d'isolement doivent étre installées sur les deux ports pour permettre au
module d'étre isolé pendant l'intervention d'entretien.

3.2.3 Raccords de tuyauterie ®\I'

3.2.4 Débit d'air du purgeur
Le débit de purge est réglé en usine a 6 bar eff (87 psig) de pression de
service minimale. Si la pression d'admission minimale est supérieure ou
inférieure a ce chiffre, le débit d'air doit étre réinitialisé afin de maintenir
le point de rosée au niveau spécifié.

Boulon de fixation M12
Orifice d'admission
Orifice de sortie

Le systéme de purge doit étre installé uniquement par le personnel de
service Parker domnick hunter agréé.

Cache de protection contre la poussiére

Vanne d'isolement

a A~ WO N =
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3.3 Branchements électriques

A Tous les travaux d'électricité et de cablage sur site doivent étre réalisés par un électricien qualifié, conformément aux

réglementations locales.
Warning

3.3.1 Raccordement de I'alimentation électrique

Le sécheur est fourni avec une prise d'admission CEIl C14 pouvant
étre cablée. Cette prise doit étre cablée a l'aide d'un cable a trois
tensions nominales de 1,0 mmZ2. Nous recommandons une longueur
de cable inférieure a 2 m.

N

Consulter la plaque signalétique pour connaitre la tension et la
fréquence d'alimentation correctes. Connecter le cable d'alimentation
électrique fourni avec I'équipement a la prise IEC320 et enclencher le
clip de retenue du fil. Connecter la prise directement a la source
électrique, ne pas utiliser de rallonge.

Remarque. La prise IEC dispose d'un fusible intégré. Les fusibles de
rechange doivent étre du type mentionné dans les spécifications
techniques.

3.3.2 Connexions auxiliaires

Le sécheur peut étre connecté a des circuits d'alarme et de
commande externes a l'aide des bornes dédiées de I'horloge, a
l'intérieur du boitier de commande.

Sortie du relais de panne

Cela fournit un variateur de 24 V CC pour un relais en option (24 V CC
1 w max) pour signaler a distance une condition de défaut. En cas de
condition de défaut, ce signal est supprimé.

Consulter la section “Fonctionnement de l'indicateur de mise sous
tension ou de défaillance” a la page 58 pour voir I'état de
fonctionnement de ces relais.

Marche/Arrét (Veille)

Le fonctionnement du sécheur peut étre commandé a distance.
L'application d'un signal de 24 V CC a I'entrée fera passer le sécheur

. IEC 60320 — Prise C14
en mode veille.
Vis de bordure
Capteur de point de rosée externe Bordure
Le systeme DDS et les entrées d'alarme de point de rosée fournissent =
lle

l'interface avec le capteur de point de rosée externe. Veuillez

contacter dhFNS pour obtenir des conseils. Presse-étoupes
Kit d'horloge

Sorties numériques (O/P)

0 N o a A~ O N =

Entrées numériques (I/P)
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Economie de purge

Permet de contrbler le sécheur sur demande. L'application d'un signal d'entrée a 24 V CC geéle le cycle du sécheur et ferme les vannes
d'échappement. Le sécheur reste dans cet état de fonctionnement jusqu'a ce que le signal soit éliminé, et a ce stade, il continue son cycle a partir
de I'étape du cycle a laquelle le signal a été émis.

La fonction de purge économique ne doit pas étre utilisée si un collecteur d'air humide est monté entre le compresseur et le sécheur, car le
sécheur pourrait étre bouché et entrainer la dégradation ou la détérioration du dessiccatif.

Utiliser uniquement des contacts secs, tels qu'un pressostat, un relais ou un auxiliaire dédié sur le contacteur du compresseur. Il n'est pas

Ea congu pour étre utilisé avec une entrée de tension ou de courant.
aution

Vérifier que les longueurs de cable ne dépassent pas 3 m.

Raccordement aux connexions auxiliaires

A S'assurer que le sécheur est isolé de toutes les alimentations avant la connexion.

Warning
1 Dévisser les vis de la bordure et faire pivoter la bordure vers I'avant avec précaution.
2 Débrancher les tubes des manometres de pression.
3 Séparer doucement la bordure loin du corps du sécheur, au niveau des points de pivot et poser la bordure sur le sol.
4 Retirer le couvercle du boitier de commande.
5 Utiliser les presse-étoupes indépendants sur le cété du boitier de commande pour accéder au cable.
Sortie du relais de panne

6 Se reporter a I'image ci-dessous pour avoir les instructions et connecter la bobine de I'appareil de commutation aux bornes n° 3 et 4 du
connecteur de sorties numériques.

Entrée d'arrét/de marche et de purge
7 Raccorder la borne n° 1 des connecteurs de sorties numériques (24 V CC) sur le péle commun de I'appareil de commutation.

8 Connecter le contact du dispositif de commutation a la borne de sortie numérique requise (borne de terminal arrét/marche n° 3, Entrée de
purge — borne n° 4).
Remarque. L'illustration ci-dessous montre la connexion au contact normalement ouvert de I'appareil de commutation, cependant, la
configuration des contacts se traite en fonction du systéme client.

A L'armoire électrique contient plusieurs circuits sous tension. En cas de déconnexion de l'alimentation secteur, les connexions du relais restent donc
sous tension.

Warning
3 v, o /a
] o8 v,
A A \ 4
O/P #3 & #4 O/P #1 I/P #3 | #4
Configuration du relais de panne Configuration d'Arrét/Marche et d'économie de purge
Légende :
1 Dispositif de commutation (par exemple, Relais)
2 Cablage de I'utilisateur
O/P N°3 et 4 Bornes 3 et 4 de sortie numérique
O/P n°1 Borne de sortie numérique 1 (alimentation de 24 V CC)
I/IPn°3et4 Bornes d'entrée numérique 3 (Marche/Arrét) et 4 (Economie de purge)
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3.4 Mise en service initiale

3.4.1 Prise en main
Avant le démarrage du systéme, vérifier les points suivants :

1 Le sécheur a été installé correctement comme indiqué dans ce guide.
2 Les vannes a boisseau sphérique d'admission et de refoulement sont fermées et toutes les protections du BA-DME sont en place.
3 Une alimentation adaptée en air comprimé est disponible. Se reporter aux spécifications techniques pour connaitre les exigences de l'air

comprimeé.

Remarque. Si un sécheur frigorifique a été installé en amont de I'appareil du sécheur a adsorption, il doit étre éteint pendant au moins une
semaine avant la mise en service de I'appareil du sécheur par adsorption. Aprés cette période, le sécheur frigorifique peut étre remis en ligne.
Si le sécheur par adsorption passe en mode économique avant, le sécheur frigorifique peut étre immédiatement remis en ligne.

3.4.2 Mise en service

A Toutes les vannes doivent étre ouvertes et fermées progressivement. Les pics de pression peuvent causer une destruction des filtres et du
dessiccatif.

Caution

1 Actionner I'alimentation électrique du sécheur et vérifier que le voyant jaune de mise sous tension du panneau de commande est allumé.

N

Ouvrir lentement la vanne a boisseau sphérique d'admission jusqu'a ouverture compléte afin que le sécheur par adsorption entame un
cycle.

Veérifier qu'il n'y a pas de fuite dans le systéme.
Tester les purgeurs de condensat des filires coalescents et vérifier qu'ils s'évacuent correctement dans un récipient adéquat.
Une fois la pression systéme maximale du sécheur atteinte, ouvrir lentement la vanne a boisseau sphérique de refoulement.

Vérifier que les manomeétres des colonnes effectuent un cycle entre zéro et la pression systéme maximale toutes les trois minutes.

N o a0 A~ W

Le sécheur continue a fonctionner automatiquement, sans intervention supplémentaire.

Remarque. Une certaine période est nécessaire pour que le sécheur atteigne la pression de point de rosée spécifiée de - 40°C. Une fois que
le point de rosée requis a été atteint, le systéme est prét a I'emploi, et le sécheur frigorifique en amont (s'il est installé) peut étre remis en ligne.
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4 Fonctionnement

4.1 Fonctionnement normal

Dans des conditions de fonctionnement normales, le BA-DME est totalement
automatique et il ne nécessite aucune attention spécifique jusqu’a la mise hors
service. Dans cet état, le voyant d'alimentation s'allume en continu.

La gamme de sécheurs BA-DME fonctionne sur le principe de l'adsorption

modulée en pression (AMP) et produit un flux continu d'air propre et sec. Des
colonnes a double chambre, remplies de matériau dessiccatif, sont coiffées @
par un collecteur d'admission/de refoulement pour créer un systeme a deux lits

(A + B). Lorsqu'un lit est en ligne et assure le séchage de I'air comprimé, 'autre

lit est hors ligne et régénére le dessiccatif.

Séchage de I'air comprimé - L'air comprimé entre dans le sécheur a @
I'admission et est orienté vers le lit en ligne par les soupapes d'admission.

Lorsque l'air comprimé s'écoule sur le matériau dessiccatif, la vapeur d'eau

passe de l'air humide dans le dessiccateur sec. L'air sec et propre parvient au @
collecteur de refoulement, par I'intermédiaire des soupapes de refoulement et

sort du sécheur.

Régénération du dessiccatif - Un volume contr6lé d'air comprimé sec (air de
purge) est utilisé pour régénérer le matériau dessiccatif dans le lit hors ligne.
Le lit est a la pression de canalisation maximale lorsqu'il passe hors ligne.
L'ouverture de la soupape d'échappement provoque une chute de pression et
permet a I'air de purge de s'écouler, du manifold supérieur jusqu'au lit. L'air de
purge présent dans le lit se dilate de la pression de conduite a la pression
atmosphérique et descend sur le matériau dessiccateur.

Manometre de colonne A

-

Manometre de colonne B

Indicateur de mise sous tension/état
Permutation - Pour maintenir la pression et le point de rosée de I'air refoulé
par le sécheur, le lit hors ligne doit étre repressurisé avant la permutation. La
fermeture de la soupape de refoulement du sécheur permet a l'air de purge de
mettre le lit régénéré sous pression.

A W N

Indicateur d'économie (DDS)

4.2 Commutation dépendante du point de rosée (systéme DDS)

Le cycle de temps fixe ci-dessus dépend du fonctionnement du sécheur a pleine capacité et de la saturation du dessiccateur au moment de la
permutation. En réalité, les sécheurs fonctionnent rarement a pleine capacité et le dessiccatif n'est donc pas susceptible d'étre saturé. L'énergie
utilisée pour régénérer un lit étant constante, une quantité d'énergie (air de purge) supérieure a ce qui est requis est consommée.

Le systéme de gestion énergétique DDS intégre un hygrométre (uniguement pour les modéles BA-DME DS) qui surveille le point de rosée de
pression de I'air en sortie du sécheur. A la fin de la premiére moitié de cycle, lorsque la chambre en régénération est sous pression (3 minutes),
les deux lits sont a la pression de ligne et aucun air de purge n'est utilisé. Le sécheur est a I'état de consommation énergétique nulle. Si I'air en
sortie est plus sec que le point de rosée prédéfini (-40 °C), la régénération n'est pas nécessaire et la permutation est différée. L'indicateur
d'économie s'allume en continu dans cet état.

La permutation s'effectue lorsque le point de rosée de pression de l'air en sortie du sécheur atteint la limite prédéfinie, ou lorsque le délai
d'humidité a été dépassé.

Légende :
A
B
0 150 180 w
@ Régénération ® Repressurisation du Séchage Economies d'énergie
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4.3 Fonctionnement de l'indicateur de mise sous tension ou de défaillance

Les indicateurs placés sur la bordure du sécheur fonctionnent comme suit :

Conditions de fonctionnement Sortie du relais de panne
Fonctionnement normal Activé

Mode DDS Activé

Economie de purge Activé

Mode veille Activé

Alarme de point de rosée Désactivé

Panne de I'hnygrométre

(en d'autres termes, circuit ouvert ou court-circuit sur le cable) Desactive
Mode de purge économique et systtme DDS Activé
Mode économique de purge et alarme de point de rosée Désactivé
Défaut de vanne (") Désactivé
(en d'autres termes, circuit ouvert ou court-circuit sur le cable)
(1) le sécheur exige la réinitialisation de I'alii ion une fois la panne corrigée.

4.4 Arrét

Le BA-DME peut étre mis hors service a tout moment de son cycle.
1 Fermer la vanne a boisseau sphérique de refoulement.
Fermer la vanne a boisseau sphérique d'admission.

2
3 Laisser baisser la pression du BA-DME avant d'isoler I'alimentation électrique.
4

Ouvrir lentement le purgeur manuel sur le filtre de sortie pour évacuer toute pression résiduelle qui pourrait se trouver dans le systéme.

Indicateur d'état
Activé

Activé

Clignotant (rapide)
Clignotant (rapide)
Activé

clignote

Clignotant (rapide)
Clignotant (rapide)

clignote

Indicateur ECO

Activé
Désactivé
Désactivé
clignote

Désactivé

Activé
clignote

Désactivé
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5 Maintenance Préventive

5.1 Périodicités d'entretien

Description de I'opération d’'entretien nécessaire Révision recommandeée :
5
c - —
$§ §E £ : 3
Composant Opération 2 § g g =
S 7] =
s ¢ & g =
=
Sécheur Vérifier que l'indicateur de mise sous tension est allumé. @
Sécheur Vérifier les indicateurs ETAT/PANNE situés sur le contrdleur. %
Sécheur Rechercher d'éventuelles fuites d'air. %
Sécheur Contréler les manomeétres lors de la purge afin de détecter d'éventuelles contre-pressions %
excessives.
Sécheur Controler I'état des cables d'alimentation électrique et des conduits. %
Sécheur Contrdler le fonctionnement cyclique. %
2 Changer les silencieux d'échappement actifs. /‘
Sécheur Révision recommandée
Filtration Remplacer les filtres coalescents et exécuter I'entretien des purgeurs automatiques /
Révision recommandée
Voir remarque (1)
Filtration Remplacer les filtres a adsorption - Charbon actif M
Révision recommandée % /‘
Voir remarque (2)
Filtration Remplacer les filtres a adsorption - Hopcalite @
Révision recommandée % /‘
. Changer/calibrer I'émetteur de point de rosée /
Secheur Révision recommandée
. Révision compléte de soupape
Sécheur Révision recommandée
el Remplacer le dessiccatif.

Révision recommandée

(1) Contrairement aux filtres d'élimination des aérosols d'huile, qui doivent étre remplacés tous les ans pour garantir la qualité de I'air comprimé, la durée de vie d'un filtre éliminant des
vapeurs d'huile dépend de différents facteurs et nécessite des remplacements plus fréquents. Facteurs affectant la durée de vie des filtres a adsorption :

Concentration de vapeur d'huile - Plus la concentration de vapeurs d'huile a I'admission est élevée, plus la capacité d'absorption sur charbon actif diminue rapidement.

Présence massive d'huile - Les filtres & adsorption sont congus de maniére a éliminer les vapeurs et les odeurs d'huile, et non pas I'huile sous sa forme liquide ou en aérosol. Si le
systéme de préfiltration est mal entretenu, voire inexistant, le filtre OVR devient rapidement inefficace.

Température - La teneur en vapeur d'huile augmente de fagon proportionnelle a la température d'entrée, réduisant ainsi la durée de vie de I'élément. En outre, plus la température
augmente, plus la capacité d'adsorption diminue, ce qui réduit encore la durée de vie de I'é/ément.

Humidité relative ou point de rosée - L'air humide réduit la capacité d'adsorption du carbone.

Vidanges d'huile de compresseur - Lorsque I'huile de compresseur est vidangée, le nouveau lubrifiant brile les « fractions légeres », ce qui augmente la teneur en vapeur d'huile
pendant plusieurs heures, voire plusieurs semaines

par la suite. Cette augmentation est adsorbée par le filtre OVR, ce qui réduit de maniére significative sa durée de vie d'adsorption.

Les performances de I'élément filtrant ACS/AC sont basées sur une concentration maximale des vapeurs d'huile & I'admission de 0,018 mg/m3, avec de I'air comprimé & 21 °C et un

point de rosée sous pression de -40 °C PDP.
Ces éléments doivent étre re I: en cas de détection de vapeur, d'odeur ou de goiit.

(2) Dans des conditions normales de fonctionnement, la cartouche HC doit étre remplacée annuellement. Si un incident impliquant de la vapeur d'huile se produit, nous conseillons de
remplacer les étages AC et HC en méme temps.

Légende :

% Controle () Contréle des procédés / Remplacer

Triannuel

7
7
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5.2 Kits d'entretien préventif

Recommandé annuellement

Il

— Description
Silencieux d'échappement

Remarque. Un kit est requis pour chaque sécheur.

Filtres a adsorption
e

Filtres coalescents

Description
"L 015A0 (BA-DME012-E)
015AA (BA-DME012-E)
015A0 (BA-DME015-E - 025-E)
020AA (BA-DME015-E - 025-E)
025AA (BA-DME015-E - 025-E)
020A0 (BA-DMEO030-E)
025AA (BA-DME030-E)
025A0 (BA-DME040-E)
025AA (BA-DME040-E)
025A0 (BA-DME050-E - 060-E)
025AA (BA-DME050-E - 060-E)
025AR (BA-DME050-E - 060-E)
030A0 (BA-DMEO080-E)
030AA (BA-DME080-E)
030AR (BA-DME080-E)

Description

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DMEO015-E - 025-E)
025AC (BA-DME030-E - 040-E)
025AC (BA-DME050-E - 060-E)
030AC (BA-DME080-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DME015-E - 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

Kit BAH (BA-DME050-E - 060-E)

Kit BAH (BA-DME080-E)

Description

Kit de purgeur automatique
(BA-DME012-E-080-E)

Réf. de catalogue
608330001

Réf. de catalogue
015AC
020AC

025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772
605009772

Réf. de catalogue
015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

Réf. de catalogue
601181060

Remarque. Un purgeur est requis pour chaque filtre coalescent.

Hygrométre

Description

Hygrométre en échange standard

Réf. de catalogue

608203580

Table des matiéres

Silencieux 2" (x2)

Table des matiéres
Cartouche AC
Cartouche AC enroulée
Cartouche AC
Cartouche AC enroulée
Cartouche AC
Cartouche d'hopcalite
Cartouche d'hopcalite
Cartouche d'hopcalite

7 kg d'hopcalite
6,4 kg de charbon actif.

7 kg d'hopcalite
6,4 kg de charbon actif.

Table des matiéres
Elément AO
Elément AA
Elément AO
Elément AA
Elément AA
Elément AO
Elément AA
Elément AO
Elément AA
Elément AO
Elément AA
Elément AR
Elément AO
Elément AA
Elément AR

Table des matiéres

Purgeur automatique

Table des matiéres

Emetteur d'hygrométre avec :

Orifice fixe et joint torique

Qté commande
1

Qté commande

PO =Y =N =N PN RN RN IS

N =

Qté commande

A A A A A AW AN A A AN

Qté commande

1

Qté commande

1
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Recommandé tous les 36 mois
Vannes

Description Réf. de catalogue

Table des matiéres

Electrovannes d'admission NO (x2)
avec: 1

Qté commande

Electrovannes d'échappement NF (x2)
Clapets anti-retour (x2)
Fixations et joints associés

é % Révision de soupape (BA-DME012-E - 608330014
A\ 040-E)
. - )
Oe
Remarque. Nous recc dons une inspecti isuell lle des
l'aide des kits suivants si ire : Kit de brane de sc d'ad

branes de I'électrovanne. Les membranes doivent étre remplacées a

pap

soupape d'échappement NF (Réf. de catalogue 90 000 0105)

Description Réf. de catalogue

e
¢o

ion NO (Réf. de catalogue 90 000 0101), Kit de membrane de

Table des matiéres
Soupapes de cylindre d'admission (x2)
Electrovannes d'échappement NF (x2)

Qté commande

2% PR Révision de soupape (BA-DME050-E — 608330015 Electrovannes d'échappement NF (x2) 1
soms O O LECE) Clapets anti-retour (x2)
Electrovanne de commande 24V
Fixations et joints associés
Remarque. Nous recommandons une inspection visuell lle des branes de I'électrovanne. Les membranes doivent étre remplacées a
l'aide des kits suivants si ire : Kit de brane de soupape d'échapp NF (Réf. de catalogue 90 000 0105).
Dessiccatif
Description Réf. de catalogue Table des matieres  Qté commande
Dessiccatif AA 608203661 Récipient de 11 litres de AA Voir tableau
. el Remarque. La quantité de matériau dessiccatif ire dépend du modéle de sécheur et du point de rosée spécifié, comme illustré
~ A AAT ci-dessous.
9 \ e BA-DMEO12-E - 015-E BA-DMEO020-E - 040-E BA-DME050-E BA-DME060-E BA-DMEO080-E
x1 x2 x3 x4 x5
S'assurer que le sécheur est rempli a I'aide d'un syst de rempli torm et r I: les joints de colonne.
Kit de joints de colonne
. Description Réf. de catalogue Table des matieres  Qté commande
> Joints moulés
. Grilles a fissures
Joints de colonne (BA-DME012-E - 040-E) 608203733 1
Tampons de colonne
Vis de fixation
Remarque. Un kit est requis pour chaque sécheur.
Description Réf. de catalogue Table des matieres  Qté commande
@ Joints de colonne (BA-DME050-E — 080-E) 608330010 Joints toriques de colonne 1
Systéme de remplissage Snowstorm
Description Réf. de catalogue Table des matieres  Qté commande
Systéme de remplissage Snowstorm Systéme de remplissage Snowstorm
3 (BA-DMEO012-E - 040-E) 608200622 Maxi/Midi 1
- Systéme de remplissage Snowstorm 608201051 Systéme de remplissage Snowstorm 1

(BA-DMEO050-E - 080-E)

version Jumbo
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ﬂ ELEMENTS

Les filtres Parker sont congus pour produire de I'air comprimé,
du gaz et des liquides propres, répondant aux exigences des
normes les plus strictes de l'industrie. Pour conserver des
résultats impeccables, les différents éléments du filtre doivent
étre remplacés tous les ans.

En choisissant la marque Parker, vous pouvez étre sir que les
pieces sont immédiatement disponibles et abordables, et que le
produit est le plus éco-énergétique de son genre sur le marché.
Les éléments sont également livrés dans un emballage
entiérement recyclable. Un autre avantage de I'achat des piéces
Parker est la possibilité de réduire I'empreinte carbone de votre
entreprise de 190 kg. I'équivalent d'un vol de 1 126 km
d'Edimbourg a Berlin, est un autre avantage lié a I'achat des
pieces Parker.

Les éléments filtrants Parker sont également tres efficaces lors
d'une utilisation dans l'un des filtres des principales marques
concurrentes.

SERVICES
SPECIALISES

Les techniciens spécialisés Parker testent I'efficacité sur place
en mesurant de nombreuses variables, notamment le débit d'air,
la pression, la température, le point de rosée et la
consommation électrique.

Notre équipe d'experts hautement qualifiés compte parmi les
meilleures de l'industrie. Elle prend en compte les nombreux
facteurs environnementaux risquant d'affecter les performances
de votre systéme. Les résultats de ce service spécialisé sont
extrémement précis et apportent des renseignements
inestimables.

Surtout, les recommandations éclairées de Parker font réaliser
des économies conséquentes a ses clients, qui reviennent
encore et toujours chercher nos conseils et nos produits.

SERVICES
0 D'ASSISTANCE

Les services d'assistance Parker sont le premier interlocuteur
pour les clients ayant besoin d'aide ou de conseil.

Cette équipe est également chargée de rédiger les guides et
manuels d'utilisation, ce qui vous donne une idée du niveau de
leurs connaissances des piéces et des produits.

L'assistance téléphonique n'est qu'un moyen parmi d'autres
pour permettre aux équipes extrémement bien informées de
Parker de limiter rapidement les temps d'arrét ou de répondre
aux demandes sur les produits.

Dans certains cas, les techniciens devront étre sur place pour
effectuer une réparation. A ces occasions, un technicien local
sera dépéché rapidement afin que nos clients puissent
reprendre la production dés que possible.

Des formations individuelles peuvent également étre assurées
par notre équipe de services d'assistance. Ces formations ont
permis a des centaines de distributeurs Parker d'acquérir une
profonde compréhension de nos produits. Une formation
permettra en outre aux distributeurs d'effectuer rapidement des
réparations et d'entretenir facilement les produits de leurs
clients.

PIECES

Les kits Parker facilitent la maintenance au quotidien. Ils sont
disponibles pour tous nos produits et participent tout simplement
a un bon retour sur investissement. Les piéces incluses dans les
kits simplifient les diverses activités de maintenance, de
réparation et de révision de nos clients.

En outre, il est possible de vous procurer des kits de
maintenance préventive pour les sécheurs et les générateurs de
gaz. Ces kits permettent d'entretenir facilement les sécheurs et
générateurs de nos clients afin d'assurer des performances
optimales.

Une gamme compléte de pieéces détachées Parker durables
peut étre livrée en moins de 24 heures a n'importe quelle
destination en Europe, au Moyen-Orient ou en Afrique.

M.R.O

Maintenance, réparation et révision : les techniciens Parker sont
parmi les meilleurs de l'industrie. Leurs compétences et leurs
qualifications font I'objet d'une certification annuelle afin
d'actualiser leurs connaissances et d'entretenir la pertinence de
leur expertise des produits et de la législation.

Dans cette optique, Parker propose des prestations de services
sur site et a la demande pour répondre rapidement et
efficacement aux besoins particuliers de ses clients.

La gamme de services MRO de Parker s'étend de la visite de
maintenance de base, dans le cadre de la garantie du produit,
au programme complet, qui va méme jusqu'a examiner en détail
I'application sur le site.

Chez Parker, nous plagons le client au centre de toutes nos
activités, et le service MRO ne fait pas exception.

Les éléments filtrants Parker sont également tres efficaces en
cas d'utilisation dans l'un des filtres des principales marques
concurrentes.
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6 Dépannage

Défaut

Point de rosée incorrect

Panne électrique

Forte pression différentielle

Absence d'air de purge

Chute de pression via une soupape
d'échappement

Indication

L'indicateur d'économie clignote.

Les cristaux de l'indicateur d'humidité
s'éclaircissent

L'indicateur de défaillance clignote.
Manometre.

Les colonnes de séchage n'assurent
pas une évacuation compléte.

Point de rosée incorrect.
Chute de pression rapide dans le
systeme.

L'indicateur de défaillance clignote.

Cause

Débordement.
Le débit est trop élevé.

Pression trop faible.

Température d'admission trop élevée
Débit d'air de purge trop faible

Silencieux bouché

Dessiccatif contaminé

Panne matérielle
Débit trop élevé

Soupape d'échappement bouchée ou
fermée.

Silencieux bouchés.

Vanne défectueuse

Solution

Vérifier le pré-filtre et la purge de
condensat

Comparer le débit réel et le débit
nominal du sécheur.
Contrdler I'alimentation en air

Vérifier les caractéristiques
techniques

Vérifier les caractéristiques
techniques

L'air de purge nécessite une
réinitialisation a une pression de
service de 6 bar eff.

Remplacer le silencieux
(Technicien agréé)
Supprimer la cause de la
contamination.
Remplacer le dessiccatif
(technicien agréé)

Contacter un technicien agréé.

Controéler le débit et ajuster en
fonction

Contacter un technicien agréé.

Fermer les vannes a boisseau
sphérique d'admission et de
refoulement et débrancher
I'alimentation électrique.
Contacter immédiatement un
technicien agréé.
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1 Informacién de seguridad

Este equipo no debe ser utilizado hasta que todo el personal encargado de su uso haya leido y comprendido las instrucciones y la
informacion de seguridad de esta guia del usuario.

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

LA SELECCION INCORRECTA O LA AUSENCIA DE ELLA, ASi COMO EL USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS AQUi DESCRITOS O
DE ELEMENTOS RELACIONADOS PUEDE CAUSAR LA MUERTE, LESIONES PERSONALES O DANOS MATERIALES.

Este documento y demas informacion procedente de Parker Hannifin Corporation, sus filiales o distribuidores autorizados proporciona opciones
de productos o sistemas que los usuarios con conocimientos técnicos pueden investigar.

El usuario, mediante sus propios analisis y pruebas, es el responsable Unico de la seleccion final del sistema y componentes y de asegurar que
todos los requisitos de prestaciones, duracién, mantenimiento, seguridad y advertencia de la aplicacién se cumplen. El usuario debe analizar
todos los aspectos de la aplicacion, observar la normativa industrial aplicable y seguir la informacién relativa al producto presente en el catalogo
actual de productos y en cualquier otra documentacién proporcionada por Parker, sus filiales o distribuidores autorizados.

Aunque Parker, sus filiales o distribuidores autorizados proporcionen opciones de sistemas o componentes a partir de especificaciones o datos
proporcionados por el usuario, éste sera responsable de determinar que tales datos y especificaciones son adecuados y suficientes para todas
las aplicaciones y usos razonablemente previstos de los componentes o sistemas.

Los procedimientos de instalacion, puesta en servicio, mantenimiento y reparaciéon debera efectuarlos Unicamente personal cualificado, formado
y acreditado por Parker Hannifin.

El uso del equipo de un modo distinto al especificado en esta guia del usuario puede dar lugar a un escape de presién no deseado, que puede
causar dafios o lesiones personales graves.

En el manejo, instalacion o utilizacion de este equipo, todo el personal debe hacer uso de métodos técnicos seguros y cumplir toda la normativa
pertinente, los procedimientos de seguridad e higiene y los requisitos legales de seguridad.

Antes de llevar a cabo cualquier plan de mantenimiento especificado en esta guia del usuario, asegurese de que el equipo esta despresurizado
y totalmente aislado eléctricamente.

Parker Hannifin no puede prever todas las circunstancias posibles que puedan suponer riesgos potenciales. Las advertencias de este manual
cubren los riesgos potenciales mas conocidos, pero por definicion no pueden incluirse todos. Si el usuario utiliza un procedimiento de uso, un
elemento del equipo o un método de trabajo no recomendado de forma especifica por Parker Hannifin, el usuario debe cerciorarse de que el
equipo no se deteriore ni represente riesgos potenciales para las personas o la propiedad.

La mayoria de los accidentes producidos durante la utilizaciéon y el mantenimiento de maquinaria se deben al incumplimiento de las normas y
procedimientos basicos de seguridad. Los accidentes pueden evitarse partiendo del principio de que cualquier maquinaria es potencialmente
peligrosa.

En caso de que necesite ampliar la garantia, un contrato de mantenimiento personalizado o formacion relativa a este equipo o a cualquier otro
equipo de la gama de productos de Parker Hannifin, pongase en contacto con la oficina de Parker Hannifin de su zona.

Puede encontrar mas informacién sobre la oficina de ventas Parker Hannifin mas cercana en www.parker.com/dhfns

Guarde esta guia del usuario para futuras consultas.
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1.1 Signos y simbolos

En este manual y en el equipo se utilizan los siguientes signos y simbolos internacionales:

> B

Warning

>

Caution

> L P

Precaucion, lea la guia del usuario.

Riesgo de descarga eléctrica

Destaca acciones o procedimientos que, de no realizarse
correctamente, ocasionarian dafios personales o la
muerte.

Destaca acciones o procedimientos que, de no realizarse
correctamente, ocasionarian el deterioro del producto.

Destaca acciones o procedimientos que, de no realizarse

correctamente, pueden ocasionar una descarga eléctrica.

Lea la guia del usuario.

Utilice una carretilla elevadora para mover el secador.

10 X @ [\| P> @

Utilice proteccion para los oidos

Componentes presurizados del sistema

Control remoto. El secador puede ponerse en marcha
automaticamente sin previo aviso.

Conformité Européenne

Cuando deseche las piezas usadas, siga siempre la
normativa local correspondiente al desecho de residuos.

Los residuos eléctricos y electronicos no deben ser
desechados con los residuos municipales.
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2 Especificaciones técnicas

2.1 Datos técnicos

Datos de caudal

Modelo

BA-DMEO012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E
BA-DMEO050-E
BA-DMEO060-E
BA-DME080-E

Los caudales se indi

Diametro de tuberia Caudal
Entrada Salida Lis m3/min
G 1/2” G 3/8” 11 0,68
G 1/2" G 3/4” 15 0,91
G1/2” G 3/4” 19 1,19
G 1/2” G 3/4” 25 1,50
G 1/2” G 3/4” 31 1,84
G 3/4” G 3/4” 40 2,49
G1 G1 50 3,01
G1 G1 61 3,69
G1 G1 83 4,99

Prestaciones

Modelo de secador

BA-DME012 - 080

Punto de rocio de presion  Clasificacion del agua

(estandar) 1SO 8573-1:2010
oc oF (Estandar)
-40 -40 Clase 2 (1)

(1) Las clasificaciones ISO 8573-1 se aplican cuando el secador se ha instalado con la filtracion

suministrada.

Datos de funcionamiento

Modelo

BA-DME012 - 040
BA-DME050 - 080

Datos del sistema eléctrico

Tension de alimentacion:

Tipo de conexion

Fusible ()

Terminales de alimentacion

Presion min.
de funcionamiento

Presion max. de
funcionamiento

bar g psig bar g psig
4 58 16 232
4 58 13 188

BA-DME 012 - 040
De 207 a 253V 1 Fase 50/60 Hz
IEC 60320 - C14

T500 mA

65 W

m%h cfm
41 24
55 32
71 42
90 53

110 65
149 88
180 106
221 130
299 176

Temperatura min.
funcionamiento

°c oF
5 41
5 41

BA-DME 050 - 080

De 207 a 253 V 1 Fase 50/60 Hz

IEC 60320 - C14
T500 mA
34 W

(1) Fusibles contra transitorios de corriente (T), 250 V, 5 x 20 mm LBC, poder de corte 35 A a 250 V, IEC 60127-2, UL/CSA.

to a 7 barg (100 psig/0,7 Mpag), referidos a 20 °C, 1 bar y presion relativa de vapor de agua del 0%.

Temperatura max.
funcionamiento

°c OoF
30 86
30 86
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Factores de correccion

Factor de correccion de temperatura - CFT

oc 25 30
Temperatura maxima de
adm?sic’m °F m 8
CFT 1,00 1,00

Factor de correccion de presion - CFP

bar g 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13| 14 15 1e|
Presion maxima de entrada psig 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 I 203 218 232 I
CFP 160 133 1,14 100 089 080 073 067 0,62 0,57| 054 05 047

I Solo BA-DME012 - 040 I

Factor de correccion del punto de rocio - CFD Estandar
Pr°C -40
Temperatura maxima de
admision Pr °F w0
CFD 1,00
Datos ambientales
Humedad relativa 55%
Clasificacién IP IP55, uso exclusivo interior
Grado de contaminacién (1) 2
. s 2000 m
Altitud maxima (6562 pies)
Ruido <80dB (A)
(1) El grado de contaminacion 2 indica que, para que este equipo funcione con seguridad, tan solo puede existir taminacion no cond. a (es decir, sélidos, liquidos o gases
ionizados) o cond. i6 poral en el entorno.

2.2 Cumplimiento y exenciones de homologaciones

HOMOLOGACIONES, ACREDITACIONES Y ASOCIACIONES HOMOLOGACIONES INTERNACIONALES

RS asie0  ASME vin @

e
=%

,fAGﬁl Pneurop VDMA Druckluft

“ats s

domnick 1S09001:2008  1SO14001
hunter

Verificacion del rendimiento por parte de terceros

Los filtros coalescentes OIL-X EVOLUTION, que se utilizan en la gama BA DME de purificadores de aire respirable, se han probado segun las
normas 1SO12500-1 y ISO8573-4.

Los filtros de particulas secas OIL-X EVOLUTION se han probado segun la norma ISO8573-4.
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2.3 Materiales de fabricacion

Deflector del silenciador y tapa

Bloques de columnas, colectores y valvulas
Placas de acabado del colector y el purgador
Bloques y placas de acabado de entrada, salida y escape
Cilindros de entrada y escape

Patas del secador

Placa trasera de montaje

Filtro coalescente

Carcasa del higrémetro

Racores

Manémetro

Adsorbente

Materiales de las juntas

Pintura

Aluminio

Extrusion de aluminio EN AW-6063 T6
Fundido y mecanizado EN AW-6082 T6
Fundido y mecanizado EN AC-44100-F
Aleacion de aluminio

Placa de acero de 8 mm

Acero dulce 14 SWG

Carcasa de aluminio

GR316 — BS970

Cobre niquelado y acero dulce niquelado
Carcasa y dial de plastico ABS, conector de latén y movimiento
Aluimina activada y 13X MS

Nitrilo, Viton, EPDM, cinta de PTFE

Revestimiento de epoxi
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2.4 Dimensiones

41

Modelo

BA-DMEO012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DMEO030-E
BA-DME040-E

vl

BA-DMEO015 - BA-DME030-E

1000
1197
1326
1527
1693
1941

BA-DMEO012-E

(b)

(a)

pulg.

93,4
471
52,2
60,1
66,7
76,4

Ancho
mm pulg.
578 22,8
480 18,9
480 18,9
480 18,9
511 20,1
545 21,5

mm
302
302
302
302
302
302

Dimensiones

pulg.
12
12
12
12
12
12

352
352
352
352
352
352

M = —
i Hl
]
BA-DME040
(@) (b) (c)
pulg. mm pulg. mm pulg
13,85 794 31.3 - -
13,85 960 37,8 - -
13,85 1125 44,3 - --
13,85 1290 50,8 - -
13,85 1546 57,3 - -
13,85 1704 67,4 523 20,6

Kg
37
42
47
52
57
74

Peso

81,5
93
104
115
126
163
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T
L]
(d)
W |
Modelo Alto Ancho
mm pulg. mm pulg.
BA-DMEO050-E 1699 66,9 400 15,8
BA-DMEO060-E 1831 72,1 400 15,8
BA-DMEO080-E 2.076 81,7 745 293

(a)

Dimensiones

Prof. (a) (b) (c)

mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1200 47,2 627 24,7 1635 644 1120 41,1
1200 47,2 627 24,7 1788 704 1120 41,1
1200 47,2 627 24,7 2036 80,2

(d)

mm  pulg.
300 1,8
300 11,8

BA-DME050-E - BADMEO060-E

800
800
800

BA-DME080-E
Peso
(e)
pulg. Kg Ib
31,5 210 463
31,5 222 490
31,5 279 615
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2.5 Recepcion e inspeccion del equipo

El equipo se suministra en cajas de madera estandar disefiadas para moverse con la ayuda de una carretilla o transpaleta. Cuando reciba el
equipo compruebe que la caja y su contenido no estén dafiados y verifique que, con el secador, se han incluido los elementos siguientes: Si la
caja presenta signos de dafos, informe a la companiia de transporte inmediatamente y pdngase en contacto con su oficina local de Parker
domnick hunter.

2.5.1 Almacenamiento

El equipo debe almacenarse, dentro de su caja de embalaje, en un entorno limpio y seco. Si la caja se almacenase en una zona cuyas
condiciones medioambientales no sean las indicadas en las especificaciones técnicas, deberia llevarse a su ubicacion final (sitio de la
instalacion) y permitir que se estabilice antes de proceder al desembalaje. De no proceder de este modo, se podria producir condensacion de
humedad y un posible fallo del equipo.

2.5.2 Desembalaje

Los paneles de la caja estan fijados con clavos. Empezando por la parte superior, extraiga con cuidado los paneles de uno en uno y guardelos
para utilizarlos en el futuro.

2.5.3 Elevacion y manejo

Los purificadores son pesados y deberan levantarse con la ayuda de un equipo de elevacién adecuado. Los médulos BA-DMEO050-E - 080-E
cuentan con cavidades de elevacion para facilitar la elevacion con una carretilla elevadora.

2.6 Vista general del equipo

Leyenda:
Ref. Descripcion Ref. Descripcion
+:| Orificio de entrada de aire comprimido +:| Orificio de salida
1 Filtro coalescente de uso general 5 Filtro catalizador
Filtro de carbon activado de doble fase : o
2 (incluye elemento coalescente de alta eficacia) 6 Filtro de polvo de alta eficacia
3 Secador de aire comprimido PNEUDRI 7 Indicador de humedad ()
Filtro de hopcalita de doble fase 8 Manémetros (1)
(incluye elemento coalescente de alta eficacia) e
(1) Los manémetros y el visor indicador de humedad sélo son indicativos. En correcto funci iento, los cristales en el visor indicador de humedad en descarga deben ser de
color naranja. Si los cristales adquieren el color blanco, ello quiere decir que el BA-DME-E esta produciendo un punto de rocio mas humedo de lo necesario y el motivo se DEBE

ig ( Ite la tabla de diagnosis de averias).
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3 Instalacion y puesta en servicio

3.1 General

El médulo debe instalarse aguas abajo de un receptor de aire humedo. También debe instalarse un equipo de gestién del agua de condensacion
para cumplir tanto las especificaciones como los requisitos ambientales locales.

3.1.1 Ubicacién del equipo

El equipo debe estar ubicado en un espacio interior que lo proteja de la exposicion directa a la luz, la humedad y el polvo. Los cambios de
temperatura, humedad y contaminacioén del aire repercuten en el entorno en el que funciona el equipo y pueden afectar a la seguridad y
funcionamiento de este. El cliente es responsable de garantizar que se mantienen las condiciones especificadas para el equipo.

3.1.2 Requisitos de espacio

El equipo debe montarse sobre una superficie plana capaz de soportar su propio peso mas el peso de todas las piezas accesorias. La huella
minima necesaria se especifica en la siguiente imagen. No obstante, tenga en cuenta que debe haber espacio suficiente para permitir la
ventilacién y el acceso al equipo para poder elevarlo o llevar a cabo tareas de mantenimiento. Se recomienda reservar un espacio minimo
alrededor de los moédulos de aproximadamente 500 mm (20 in) por cada lado y de 1000 mm (39,4 in) por encima de él.

No coloque el equipo de un modo que dificulte su funcionamiento o desconexion de la red eléctrica.

3.2 Instalacion mecanica

3.2.1 Requisitos generales

Asegurese de que todos los drenajes de agua de condensacion de los
filtros estan debidamente canalizados y todos los efluentes se eliminan
con arreglo a las normativas locales.

Es importante cerciorarse de que todos los materiales utilizados en el

tendido de tuberias son adecuados para aplicaciones de aire respirable

y de que estan limpios y libres de residuos. El diametro de las tuberias

debe ser suficiente para permitir un suministro de aire de entrada al

equipo y un suministro de aire de salida a la aplicacion sin @
impedimentos.

Al instalar los tubos, asegurese de que estan correctamente apoyados
para evitar dafios y fugas en el sistema.

Todos los componentes que se utilicen en el sistema deben estar
timbrados al menos a la presién maxima de funcionamiento del equipo.
Se recomienda proteger el sistema con valvulas de seguridad

adecuadamente calibradas. @

3.2.2 Fijacién del secador 3 i\i- 1
Una vez colocado, debera fijar el equipo al suelo con pernos M12.

Existen cuatro orificios de montaje en la base de cada secador (BA-
DMEO12 - 040) y en la base del marco de soporte (BA-DMEQ50 - 080).

Retire las cubiertas protectoras contra el polvo de los orificios de entrada

y salida, y conecte las tuberias del sistema. Las valvulas de aislamiento ‘
deben colocarse en ambos orificios para aislar el médulo durante el !
mantenimiento. b

3.2.3 Conexiones de tuberias ®\I

3.2.4 Flujo de aire de purga

El flujo de aire de purga esta ajustado de fabrica para una presién del
sistema minima de 6 barg (87 psig). En caso de que la presién minima
de suministro sea superior o inferior a este valor, el caudal de aire se
debe restablecer para mantener el punto de rocio especificado.

Perno de montaje M12
Orificio de entrada
Orificio de salida

La purga debe realizarse Unicamente por personal de servicio
homologado por Parker domnick hunter.

Cubierta protectora contra el polvo

a A O N =

Valvula de aislamiento

75



3.3 Conexiones eléctricas

A Un técnico eléctrico debidamente cualificado debe realizar todos los trabajos eléctricos y de cableado de acuerdo con los

reglamentos locales.
Warning

3.3.1 Conexion del suministro eléctrico

El secador se suministra con un conector de entrada C14 IEC
alambrico. Este conector debera cablearse con un cable Tri-Rated de
1,0 mm?2. Se recomienda que el cable no supere los 2 m de longitud.

N

Consulte en la placa de caracteristicas la tension y la frecuencia de la
alimentacion eléctrica. Conecte el cable de suministro eléctrico, que
se suministra con el equipo, al conector IEC320 y coloque la
abrazadera de sujecién del cable. Conecte el enchufe directamente al
suministro eléctrico; no utilice un cable alargador.

Nota: el conector IEC cuenta con un fusible integral instalado; los
fusibles de repuesto deberan ser del tipo que se indica en las
especificaciones técnicas.

3.3.2 Conexiones auxiliares

El secador puede conectarse a circuitos de alarma y control externos
mediante los terminales especiales de la placa de temporizador que
se encuentra en la caja de control.

Salida de relé de averia

Ofrece una unidad de 24 V CC para un relé opcional (24 V CC, 1 W
max.) que permite indicar de manera remota una averia. Esta sefal
se elimina en condiciones de averia.

Consulte “Funcionamiento del indicador de encendido y del indicador
de averia” en la pagina 80 para conocer los estados de
funcionamiento de estos relés.

Inicio/parada (en espera)

Puede controlar de forma remota el funcionamiento del secador. Si se
aplica una sefial de 24 V CC a esta entrada, el secador se
establecera en modo de espera.

Conector IEC 60320 - C14

Sensor de punto de rocio externo Tornillos del panel frontal

Las entradas de alarma de punto de rocio y DDS proporcionan a la
interfaz un sensor de punto de rocio externo. Para obtener mas
informacién péongase en contacto con dhFNS.

Frontal

Arandela aislante
Casquillos de cable
Placa del temporizador
Salidas digitales (O/P)
Entradas digitales (I/P)

0 N o a A~ O N =
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Ahorro de purga

Permite controlar el secador en funcién de las necesidades. Si se aplica una sefial de 24 V CC a esta entrada, el ciclo del secador se congelara
y las valvulas de escape se cerraran. El secador continuara en este estado de funcionamiento hasta que se elimine la sefial y, una vez eliminada,
continuara el ciclo desde la fase en la que se aplicé la sefal.

El ahorro de purga no deberia utilizarse si hay un receptor de aire hiumedo entre el compresor y el secador, ya que esto podria provocar el
desbordamiento del secador y degradar o deteriorar el rendimiento del desecante.

Utilice inicamente contactos sin tension en el contacto del compresor, como presostato exclusivo, relé o auxiliar. No esta disefiado para
- utilizarse con entrada de tensién o corriente.
Caution

Asegurese de que la longitud de los cables no supera los 3 m.

Conexion a las conexiones auxiliares

A Asegurese de que el secador esta aislado de la alimentaciéon antes de conectarlo.

Warning
1 Desatornille los tornillos del panel frontal y, con cuidado, desplace el panel frontal hacia adelante.
2 Desconecte los tubos de los manémetros.
3 Extraiga el panel frontal del cuerpo del secador haciendo palanca suavemente en los puntos de giro, y déjelo en el suelo.
4 Extraiga la tapa de la caja de control.
5 Utilice los casquillos de repuesto en el lateral de la caja de control para introducir los cables.
Salida de relé de averia

6 Consulte laimagen que aparece a continuacién como orientacion, conecte la bobina del dispositivo de conmutacion a los terminales n.° 3 y
n.° 4 del conector de salidas digitales.

Inicio/parada y Entrada de purga
7 Conecte el terminal n°. 1 del conector de salidas digitales (24 V CC) al polo comun del dispositivo de conmutacion.

8 Conecte el contacto requerido del dispositivo de conmutacién al terminal requerido de salidas digitales (Inicio/parada — terminal n°. 3,
Entrada de purga - terminal n°.4).
Nota: la imagen a continuacién muestra una conexion a un contacto normalmente abierto del dispositivo de conmutacién. Sin embargo, la

configuracion de los contactos dependera del sistema del cliente.

El cuadro eléctrico contendra mas de un circuito con tension, ya que las conexiones de los relés seguiran con tension cuando se desconecte el
suministro eléctrico del secador.

Warning
3 v, o /a
] o8 v,
A A \ 4
O/P #3 & #4 O/P #1 I/P #3 | #4
Configuracion del relé de averia Inicio/parada y Configuracion de ahorro de purga
Leyenda:
1 Dispositivo de conmutacion (p. ej.: relé)
2 Cableado del cliente
O/Pn°3y4 Terminales 3 y 4 de salida digital.
O/Pn.1 Terminal 1 de salida digital (alimentacion de 24 VV de CC)
IPn°3y4 Terminales 3 (Inicio/Parada) y 4 (Ahorro de purga) de entrada digital
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3.4 Puesta en marcha inicial

3.4.1 Introduccién
Antes de poner en marcha el sistema, compruebe lo siguiente:

1 El secador se ha instalado correctamente tal y como se detalla en esta guia.
2 Las valvulas de bola de admision y descarga estan cerradas y todas las tapas del BA-DME estan fijadas de forma segura en su sitio.
3 Hay disponible un suministro adecuado de aire comprimido (consulte las especificaciones técnicas para obtener informacién sobre los

requisitos de aire comprimido).

Nota: si se ha instalado un secador de refrigeracion aguas arriba de una unidad de secador por adsorcion, el secador de refrigeracion debera
estar apagado durante al menos una semana antes de poner en marcha la unidad de secador por adsorcion. Después de este periodo, el
secador de refrigeracion puede volver a encenderse. Si la unidad de secador por adsorcion cambia antes al modo econémico, el secador de
refrigeracion podra volver a encenderse inmediatamente.

3.4.2 Puesta en marcha

A Todas las valvulas deben abrirse y cerrarse de forma gradual. Los picos de presion provocaran la destruccion de los filtros y el desecante.

Caution

1 Encienda el suministro eléctrico del secador y compruebe que el LED amarillo de encendido del panel de control esta iluminado.

2 Abra lentamente la valvula de bola de admisién hasta que esté completamente abierta; el secador por adsorcion comenzara el ciclo.
3 Compruebe que no haya fugas en el sistema.
4

Compruebe los drenajes de agua de condensacion de los filtros coalescentes y verifique que la descarga se produce correctamente en
un recipiente de recogida adecuado.

5 Cuando el secador esté presurizado a la presién nominal del sistema, abra lentamente la valvula de bola de descarga.
6 Compruebe que los mandmetros de las columnas oscilen entre una presion de cero y la presion nominal del sistema cada tres minutos.

7 El secador continuara el ciclo de manera automatica sin necesidad de ninguna otra intervencion.

Nota: el secador tardara un periodo de tiempo en alcanzar el punto de rocio de presion de -40 °C especificado. Cuando se alcance el punto
de rocio especificado, el sistema estara listo para utilizarse y el secador de refrigeracién aguas arriba (si existe) podra volver a encenderse.
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4 Funcionamiento

4.1 Funcionamiento normal

En condiciones normales de funcionamiento, el BA-DME es totalmente
automatico y no requiere atencién hasta la parada. En este estado, el
indicador de encendido estara siempre iluminado.

La gama de secadores desecantes BA-DME funciona segun el principio de
adsorcion por cambio de presion (PSA) para generar un flujo continuo de aire

seco y limpio. Una columna de doble camara, rellena de material desecante, @
cuenta con admision y descarga frontal que produce un sistema de dos camas

(A + B). Cuando una cama esta en linea, secando el aire comprimido, la otra

cama esta desconectada regenerando el desecante.

Secado de aire comprimido: el aire comprimido entra en el secador por la @
admision frontal y las valvulas de entrada lo dirigen hacia la cama en linea.

Mientras el aire comprimido atraviesa el material desecante, el vapor de agua

se transfiere del aire humedo al material. El aire limpio y seco fluye hacia la @
descarga frontal a través de las valvulas de salida y abandona el secador.

Regeneracion del desecante: se utiliza un volumen controlado de aire
comprimido seco (aire de purga) para regenerar el material desecante en la
cama desconectada. Cuando se desconecta, la cama esta en condiciones de
presion maxima de la linea. Al abrir la valvula de escape, la presion disminuye
y permite que el aire de purga fluya desde el colector superior hasta la cama.
El aire en la cama se expande de presion de linea a presion atmosférica y
fluye hacia abajo por el material desecante.

Manémetro de la columna A

-

Manémetro de la columna B

Cambio: para mantener la presién y el punto de rocio del aire que sale del
secador, la cama que esta desconectada debe volver a presurizarse antes de
que la camas vuelvan a cambiarse. Al cerrar la valvula de escape del secador,
el aire de purga vuelve a presurizar la cama regenerada.

Indicador de encendido/Indicador de estado

Indicador (DDS) de ahorro

A W N

4.2 Conmutacion dependiente del punto de rocio (DDS)

El ciclo de tiempo fijo que se indicé anteriormente se calcula tomando como base que el secador esta funcionando a su capacidad maxima y que
la cama de desecante se esta saturando completamente en el momento del cambio. En realidad, los secadores no suelen operar a su capacidad
maxima y, por lo tanto, el desecante no suele saturarse. Debido a que la energia que se utiliza para regenerar una cama es fija, se consume mas
energia (aire de purga) que la realmente necesaria.

El sistema de gestion energética DDS incorpora un higrémetro (solo modelos BA-DME) que supervisa el punto de rocio de la presiéon de aire en
la salida del secador. Al final de medio ciclo, cuando la cama de regeneracién esta presurizada (3 minutos), ambas camas tendran la presion
alineada y no se consumira mas aire de purga. El secador esta en un estado sin consumo de energia. Si en este momento, el aire que se
encuentra en la salida esta mas seco que el punto de rocio preestablecido (-40 °C), la regeneracion no es necesaria y el cambio se retrasa.

El indicador de ahorro estara siempre iluminado en este estado.

El cambio se producira cuando el punto de rocio de la presién de aire en la salida del secador alcance el nivel preestablecido o cuando se haya
superado el tiempo de anulaciéon de humedad.

Leyenda:

@ Regeneracion ® Represurizacion ® Secado Ahorro energético
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4.3 Funcionamiento del indicador de encendido y del indicador de averia

Los indicadores en el panel frontal del secador funcionan como se describe a continuacion:

Condiciones de funcionamiento Salida de relé de averia Indicador de estado Indicador ECO
Funcionamiento normal Activada Activada

Modo DDS Activada Activada Activada
Ahorro de purga Activada Intermitente (rapido) Desactivada
Modo de espera Activada Intermitente (rapido) Desactivada
Alarma de punto de rocio Desactivada Activada Intermitente

Averia de higrometro

(p. €j.: circuito abierto o cortocircuito en el cable) Desactivada Intermitente Desactivada
Modo de ahorro de purga y DDS Activada Intermitente (rapido) Activada
Modo de ahorro de purga y Alarma de punto de rocio Desactivada Intermitente (rapido) Intermitente
. . 1
Averia de valvula 1 - Desactivada Intermitente Desactivada
(p. €j.: circuito abierto o cortocircuito en el cable)
(1) sera io restabl la ali ién del secador cuando se haya solucionado la averia.

4.4 Apagado

El BA-DME se puede parar en cualquier punto de su ciclo.
1 Cierre la valvula de bola de descarga.
2 Cierre la valvula de bola de admision.
3 Deje que el BA-DME se despresurice antes de desconectar la alimentacion eléctrica.
4

Abra lentamente el drenaje manual del filtro de descarga para eliminar cualquier presion residual que pueda haber en el sistema.
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5 Mantenimiento preventivo

5.1 Intervalos de mantenimiento

Descripcion de la labor de mantenimiento Mantenimiento recomendado cada:
0 0
s & 8 & 3
A - ) Q Q
Componente Funcionamiento § g g = £
o o & g8
Secador Compruebe que el indicador de encendido esté iluminado. @
Secador Compruebe los indicadores de estado y de averia del controlador. @
Secador Compruebe que no haya fugas de aire. %
Secador Compruebe que no haya una contrapresion excesiva observando los manémetros durante la @
purga.
Secador Compruebe el estado de los conductos y cables de alimentacion eléctrica. @
Secador Compruebe el funcionamiento ciclico. %
Sustituya los silenciadores de escape activos /
Secador Mantenimiento recomendado
Filtracion Sustituya los filtros coalescentes y realice el mantenimiento de los drenajes automaticos /‘
Mantenimiento recomendado
Consulte la nota (1)
Filtracién Sustituya los filtros de adsorcion. Carbon activado ()
Mantenimiento recomendado % /‘
Consulte la nota (2)
Filtracién Sustituya los filtros de adsorcion. Hopcalita )
Mantenimiento recomendado % /
Sustituya/calibre el sensor de punto de rocio /
Seezdey Mantenimiento recomendado
Revision y reparacion completa de valvulas /
Secador Mantenimiento recomendado
Sustituya el desecante. /
Secador Mantenimiento recomendado

(1) A diferencia de los filtros de eliminacién de aerosoles de aceite que se cambian anualmente con el fin de garantizar la calidad del aire comprimido, la vida util de un filtro de
eliminacién de vapores de aceite puede atribuirse a diversos factores y requiere cambios mas frecuentes. Los factores que afectan a la vida dtil de los filtros de adsorcién son:
Concentracion de vapores de aceite-Cuanto mayor sea la concentracion de vapores de aceite en la entrada, mas rapidamente se agotara la capacidad del carbén activado.

Aceite - Los filtros de adsorcién se han disefiado para eliminar los vapores y los olores de aceite, pero no el aceite liquido ni los aerosoles de aceite. Si no existe prefiltrado o su
mantenimiento es inadecuado, se agotara rapidamente la capacidad del filtro OVR.

Temperatura - El contenido de vapores de aceite aumenta de forma proporcional a la temperatura de admision, lo que reduce la vida util del elemento. Asimismo, a medida que
aumenta la temperatura disminuye la capacidad de adsorcién, lo que una vez mas reduce la vida util del elemento.

Humedad relativa o punto de condensacion - El aire hiumedo reduce la capacidad de adsorcién del carbon.

Cambios del aceite del compresor - Cuando se cambia el aceite del compresor, se evaporan las fracciones mas ligeras del aceite nuevo, lo cual aumenta el contenido de vapores de
aceite durante las horas o incluso las semanas

posteriores. El filtro OVR adsorbe este aumento del contenido de vapores de aceite, lo que reduce considerablemente la vida util de adsorcion.

El rendimiento de los elementos ACS/AC se calcula tomando como base una concentracion de entrada de vapores de aceite maxima de 0,018 mg/m3, con aire comprimido a 21 °C y

un punto de condensacion de presion a -40 °C PDP.
Estos elementos deberan sustituirse si se detecta vapor, olor o gusto.

(2) En condiciones normales de funcionamiento, el cartucho HC deberia reemplazarse cada 12 meses. Si se produce una incidencia de vapores de aceite, se recomienda reemplazar
las etapas HC y AC al mismo tiempo .

Leyenda:

% Comprobacion () Proceso / Sustitucion
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5.2 Kits de mantenimiento preventivo

Recomendado cada 12 meses

Il

-

Filtros de adsorcion
=

Filtros coalescentes

. 8

Higrometro

Descripcion
Silenciador de escape

Nota: cada secador requiere un kit.

Descripcion

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DMEO015-E - 025-E)
025AC (BA-DME030-E - 040-E)
025AC (BA-DME050-E - 060-E)
030AC (BA-DME080-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DME015-E - 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

Kit BAH (BA-DME050-E - 060-E)

Kit BAH (BA-DME080-E)

Descripcion

015A0 (BA-DME012-E)
015AA (BA-DME012-E)
015A0 (BA-DMEO015-E - 025-E)
020AA (BA-DMEO015-E - 025-E)
025AA (BA-DMEO015-E - 025-E)
020A0 (BA-DME030-E)
025AA (BA-DME030-E)
025A0 (BA-DME040-E)
025AA (BA-DME040-E)
025A0 (BA-DME050-E - 060-E)
025AA (BA-DME050-E - 060-E)
025AR (BA-DME050-E - 060-E)
030AO (BA-DME080-E)
030AA (BA-DME080-E)
030AR (BA-DME080-E)

Descripcion

Kit de drenaje automatico (BA-DME012-E
- 080-E)

Nota: cada filtro coalescente requiere un drenaje.

Descripcion
Higrometro para el mantenimiento de

repuestos

N° de catalogo
608330001

N° de catalogo
015AC
020AC

025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772
605009772

N° de catalogo
015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

N° de catalogo

601181060

N° de catalogo

608203580

Contenidos
Silenciadores de 1/2” (x2)

Contenidos
Cartucho AC

Elemento AC embalado
Cartucho AC

Elemento AC embalado
Cartucho AC

Cartucho de hopcalita
Cartucho de hopcalita
Cartucho de hopcalita

7 kg de hopcalita
6,4 kg de carbon activado.

7 kg de hopcalita
6,4 kg de carbon activado.

Contenidos
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AR
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AR

Contenidos

Drenaje automatico

Contenidos
Transmisor del higrometro con:
Orificio fijo y junta torica

Cantidad del pedido
1

Cantidad del pedido

N = = & a4 oA

-

Cantidad del pedido

A A A A A AW AN A A A AN

Cantidad del pedido
1

Cantidad del pedido
1
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Recomendado cada 36 meses

Valvulas

7 N =
son O O
Desecante

Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Vélvulas de solenoide de admision N/O (x2) 1
Revision y reparacion de valvulas 608330014 Vélvulas de solenoide de escape N/C (x2)

(BA-DMEO012-E - 040-E) Valvulas de retencion de escape (x2)

Juntas y fijaciones correspondientes

Nota: se recomienda realizar una inspeccién visual de las membranas de las valvulas de solenoide cada 12 meses. Si fuese necesario, las
membranas deberan sustituirse con los siguientes kits: Kit de membrana de valvula de entrada N/O (n.° de pieza 90 000 0101), kit de membrana de

Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Vélvulas de los cilindros de entrada (x2)
Valvulas de solenoide de escape N/C (x2)

Revision y reparacion de valvulas 608330015 Valvulas de solenoide de escape N/C (x2) 1
(BA-DME050-E - 080-E) Valvulas de retencion de escape (x2)
Valvula de solenoide para control de 24 V

Juntas y fijaciones correspondientes

Nota: se recomienda realizar una inspeccion visual de las membranas de las valvulas de solenoide cada 12 meses. Si fuese necesario, las
membranas deberan sustituirse con los siguientes kits: Kit de membrana de valvula de escape N/C (n.° de pieza 90 000 0105).

Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Desecante AA 608203661 Contenedor de AA de 11 litros Consulte la tabla
Nota: la cantidad de material d io depende del modelo de secador y el punto de rocio especificado, tal y como se muestra a
continuacion:
BA-DMEO012-E - 015-E BA-DMEO020-E - 040-E BA-DMEO050-E BA-DMEO060-E BA-DME080-E
x1 x2 x3 x4 x5

Aseglrese de utilizar relleno Snowstorm para el secador y de sustituir las juntas de las columnas.

Kits de juntas para columna

O

Relleno Snowstorm

Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Juntas moldeadas
Pantallas d
Juntas de columna (BA-DME012-E - 040-E) 608203733 D GO e 1
Almohadillas de columna

Tornillos de fijacion

Nota: cada secador requiere un kit.

Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Juntas de columna (BA-DME050-E - 080-E) 608330010 Juntas toricas de columna 1
Descripcion N° de catalogo Contenidos Cantidad del pedido
Relleno Snowstorm (BA-DME012-E - 040-E) 608200622 Relleno Snowstorm grande y mediano 1
Relleno Snowstorm (BA-DME050-E - 080-E) 608201051 Relleno Jumbo Snowstorm 1
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ELEMENTOS

Los filtros Parker estan disefiados para generar aire comprimido, gas
y liquidos limpios de acuerdo con las normativas mas exigentes del
sector. Para mantener un resultado impecable, los diferentes
elementos del filtro deben sustituirse anualmente.

La eleccion de la marca Parker implica la seguridad de que podra
disponer de estos elementos con facilidad, a un precio razonable y
con el mayor ahorro energético del mercado. Ademas, se suministran
en unos embalajes 100% reciclables. Otra ventaja adicional de la
adquisicion de elementos Parker consiste en la reduccion de
emisiones de carbono de su empresa en 190 kg. Esto equivale a un
vuelo de 1125 km entre Edimburgo y Berlin.

Los elementos para filtros Parker también han demostrado su
eficiencia al utilizarlos con filtros de otras marcas lideres en el sector.

SERVICIOS
ESPECIALIZADOS

Los ingenieros especialistas en mantenimiento de Parker
comprueban la eficiencia in situ mediante la medicién de mdltiples
variables, entre las que cabe destacar el caudal de aire, la presion, la
temperatura, el punto de rocio y el consumo energético.

Nuestro equipo de expertos con una amplia formacion es el mejor del
sector. Tienen en cuenta un amplio abanico de factores que podria
afectar al rendimiento del sistema. Los resultados de este servicio
llevado a cabo por especialistas tienen una gran fiabilidad y generan
una informacién de incalculable valor.

Aun mas importante, las documentadas recomendaciones de Parker
generan un ahorro significativo para nuestros clientes, lo que implica
que siempre nos vuelven a consultar y a solicitar productos.

0 SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

El servicio de atencion al cliente de Parker es la primera
parada para los clientes que necesitan ayuda u orientacion.

El hecho de que este sea el equipo responsable de la redaccién de
los manuales y las guias del usuario puede ayudar a comprender el
nivel de detalle acerca del conocimiento de los productos y sus
piezas.

La atencién telefénica no es mas que una de las formas mediante
las cuales el equipo de Parker, gracias a sus amplios conocimientos,
reduce rapidamente el tiempo de inactividad o resuelve las consultas
relacionadas con los productos de la empresa.

En ciertas ocasiones, los ingenieros necesitan asistir
presencialmente para llevar a cabo una reparacion. En estos casos,
el ingeniero mas cercano se desplazara rapidamente para garantizar
que nuestros clientes puedan reanudar la produccioén tan pronto
como sea posible.

El equipo de atencion al cliente también ofrece la posibilidad de
realizar una formacién individualizada. Esto ha hecho posible que
cientos de distribuidores de Parker alcancen un conocimiento en
profundidad de los productos. La formacion también permite que los
distribuidores puedan realizar las reparaciones oportunas y llevar a
cabo con facilidad el mantenimiento de los productos de sus
clientes.
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PIEZAS
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Los kits de Parker facilitan el mantenimiento del dia a dia. Estan
disponibles para todos nuestros productos y tienen una
excelente relacion calidad-precio. Las piezas de los kits son de
gran ayuda en las actividades de mantenimiento, reparaciéon y
revision de nuestros clientes.

Ademas, pueden adquirirse kits de mantenimiento preventivo
para secadores y generadores de gas. Estos kits facilitan el
mantenimiento de los secadores y generadores de los clientes
de Parker, garantizando asi un rendimiento éptimo.

En 24 horas, es posible obtener una extensa gama de
consumibles Parker en cualquier destino de Europa, Oriente
Medio o Africa.

M.R.R.

&

Mantenimiento, reparacion y revision. Los técnicos de Parker
son los mejores del sector. Sus aptitudes y cualificaciones se
homologan anualmente con el fin de mantener frescos sus
conocimientos del producto y la legislacion, ademas de
asegurar que sean los adecuados.

Con esta finalidad, Parker ofrece sus servicios in situ y bajo
pedido para cubrir las necesidades de los clientes de forma
puntual y eficiente.

Los servicios de Parker M.R.R. van desde la comprobacion de
mantenimiento béasico cubierta por la garantia hasta un
programa completo que pone bajo el microscopio la aplicacion
instalada.

Con los clientes en el centro de todas las actividades de Parker,
el servicio M.R.R. no es una excepcion.

Los elementos para filtros Parker también han demostrado su
eficiencia al utilizarlos con filtros de otras marcas lideres en el
sector




6 Deteccidén y reparacién de averias

Averia

Punto de rocio inadecuado

Fallo eléctrico
Presion diferencial elevada

Sin aire de purga

Caida de presion a través de una
valvula de escape

Indicacién

El indicador de ahorro esta
parpadeando.

Los cristales del indicador de
humedad se aclaran.

El indicador de averia esta
parpadeando.

Manémetro.

Las columnas del secador no
expulsan completamente.

Punto de rocio inadecuado.

Caida rapida de la presién en el
sistema.

El indicador de averia esta
parpadeando.

Causa

Sobreflujo.

El flujo es demasiado elevado.

Presién demasiado baja.

La temperatura de admision es
demasiado alta.

El flujo de aire de purga es
insuficiente.

Silenciador obstruido

Desecante contaminado

Fallo de hardware

Caudal demasiado elevado

Valvula de escape cerrada o
bloqueada.

Silenciadores obstruidos.

Valvula defectuosa

Solucion

Compruebe el prefiltro y el drenaje de
condensacion.

Compare el caudal real con la presion
nominal para el secador.
Compruebe el consumo de aire.

Compruebe las especificaciones
técnicas

Compruebe las especificaciones
técnicas

Es necesario restablecer el aire de
purga a una presion de
funcionamiento de 6 barg

Sustituya el silenciador
(personal de servicio autorizado)

Elimine la causa de la contaminacion.
Sustituya el desecante
(personal de servicio autorizado)

Pdngase en contacto con el personal
de servicio autorizado.

Compruebe el caudal y ajustelo

Péngase en contacto con el personal
de servicio autorizado.

Cierre las valvulas de bola de
admision y descarga, y desconecte el
suministro eléctrico.

Péngase en contacto con el personal
de servicio autorizado
inmediatamente.
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1 Informazioni sulla sicurezza

Non utilizzare questa apparecchiatura prima che il personale addetto abbia letto e compreso le avvertenze di sicurezza e le istruzioni
contenute in questo manuale utente.

RESPONSABILITA DELL'UTENTE

EVENTUALI ANOMALIE, SCELTE INADEGUATE O USI IMPROPRI DEI PRODOTTI QUI DESCRITTI O DEGLI ARTICOLI CORRELATI
POSSONO CAUSARE INFORTUNI, ANCHE MORTALI, E DANNI MATERIALLI.

Il presente documento e le altre informazioni divulgate da Parker Hannifin Corporation, dalle sue consociate e dai distributori autorizzati
forniscono soluzioni che devono essere ulteriormente analizzate da utenti con competenze tecniche adeguate.

L'utente, attraverso processi di analisi e verifica, si assume la responsabilita esclusiva per la scelta finale del sistema e dei componenti e per
garantire che vengano soddisfatti tutti i requisiti dell'applicazione in merito a performance, resistenza, manutenzione, sicurezza e avvertenze.
L'utente ha I'obbligo di analizzare tutti gli aspetti dell'applicazione, attenersi agli standard di settore applicabili e seguire le informazioni sul
prodotto incluse nel catalogo dei prodotti aggiornato e in qualsiasi altro materiale fornito da Parker o dalle sue consociate o dai distributori
autorizzati.

Nella misura in cui Parker o le sue consociate o i distributori autorizzati forniscono soluzioni in base alle informazioni o alle specifiche indicate
dall'utente, I'utente ha la responsabilita di verificare che tali informazioni e specifiche siano appropriate e sufficienti per tutte le applicazioni e gli
usi ragionevolmente prevedibili delle soluzioni fornite.

Le procedure di installazione, messa in servizio, manutenzione e riparazione possono essere eseguite esclusivamente da personale competente
formato, qualificato e approvato da Parker Hannifin.

L'utilizzo dell'apparecchiatura in modo diverso da quello specificato nel presente manuale utente pué comportare un rilascio non previsto di
pressione, che pud causare gravi danni a persone o cose.

Durante la movimentazione, l'installazione o il funzionamento di questa apparecchiatura, il personale deve applicare le best practice relative alla
sicurezza e osservare tutte le norme corrispondenti, le procedure in materia di salute e sicurezza e i requisiti legali di sicurezza.

Prima di applicare qualsiasi istruzione di manutenzione programmata specificata in questo manuale utente, assicurarsi che I'apparecchiatura sia
depressurizzata e isolata elettricamente.

Parker Hannifin non puo prevedere tutte le circostanze che possono rappresentare un potenziale pericolo. Le avvertenze contenute nel presente
manuale coprono i potenziali pericoli piu comuni, ma, per definizione, non possono essere onnicomprensive. Qualora l'utente utilizzi una
procedura operativa, un componente dell'apparecchiatura o un metodo di lavoro non consigliato in modo specifico da Parker Hannifin, deve
garantire che I'apparecchiatura non subisca danni o non diventi pericolosa per persone o cose.

La maggior parte degli incidenti che avvengono durante I'utilizzo e la manutenzione del macchinario & causata dalla mancata osservanza delle
norme e delle procedure di sicurezza di base. Gli incidenti possono essere evitati grazie al riconoscimento della potenziale pericolosita dei
macchinari.

Qualora siano necessari un'estensione della garanzia, contratti di manutenzione personalizzati o corsi di formazione su questa apparecchiatura o
qualsiasi altra apparecchiatura della gamma Parker Hannifin, contattare I'ufficio locale di Parker Hannifin.

Per ulteriori dettagli sull'ufficio vendite Parker Hannifin piu vicino, consultare il sito www.parker.com/dhfns

Conservare questo Manuale per I'utente per una futura consultazione.
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1.1 Marcature e simboli

Le seguenti marcature e simboli internazionali vengono utilizzati sull'apparecchiatura o all'interno del presente manuale:

BB

Wa

..
=
S

@

> o i

Attenzione. Leggere il manuale utente.

Rischio di scossa elettrica.

Evidenzia azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, possono causare lesioni personali gravi o
letali.

Evidenzia azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, possono danneggiare il prodotto.

Evidenzia azioni o procedure che, se non eseguite
correttamente, possono causare scosse elettriche.

Leggere il manuale utente

Utilizzare un carrello elevatore per spostare I'essiccatore.

1 A P ®

Indossare paraorecchie

Sistema con componenti pressurizzati

Controllo remoto. L'essiccatore puo avviarsi
automaticamente senza preavviso.

Conformité Européenne

Per lo smaltimento di parti obsolete, attenersi sempre alle
norme locali vigenti in materia di smaltimento.

| rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltiti con i rifiuti comunali.
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2 Specifiche tecniche

2.1 Dati tecnici

Dati di portata

Diametro del tubo Portata
Modello
Ingresso Uscita Is m3/min. m3/ora cfm
BA-DMEO012-E G 1/2" G 3/8" 1 0,68 41 24
BA-DMEO015-E G1/2" G 3/4" 15 0,91 55 32
BA-DME020-E G 1/2" G 3/4" 19 1,19 71 42
BA-DME025-E G1/2" G 3/4" 25 1,50 90 53
BA-DME030-E G 1/2" G 3/4" 31 1,84 3) 65
BA-DME040-E G 3/4" G 3/4" 40 2,49 149 88
BA-DMEO050-E G1 G1 50 3,01 180 106
BA-DME060-E G1 G1 61 3,69 221 130
BA-DME080-E G1 G1 83 4,99 299 176
I valori di portata indicati si riferi: ) al funzi to a 7 bar (g) (100 psi g/0,7 MPa g) con valori di riferimento pari a 20 °C, 1 bar (a), 0% di pressione relativa del vapore acqueo.
Prestazioni
Punto di rugiada in Classificazione
pressione dell'acqua
Modello essiccatore (standard) 1SO 8573-1:2010
°c °F (standard)
BA-DMEO012 - 080 -40 -40 Classe 2 ()
(1) Le classificazioni ISO 8573-1 sono applicabili q do I'essiccatore é i llato con i filtri forniti
Dati di esercizio
Pressione  Pressione di esercizio Temperatura di Temperatura di
Modello di esercizio min. max esercizio minima esercizio massima
bar (g) psi (9) bar (g) psi (9) °c °F °c °F
BA-DMEO012 - 040 4 58 16 232 5 41 30 86
BA-DME050 - 080 4 58 13 188 5 41 30 86
Dati elettrici
BA-DME 012 - 040 BA-DME 050 - 080
Tensione di alimentazione 207 - 253V 1 PH 50/60 Hz 207 -253V 1 PH 50/60 Hz
Tipo di collegamento IEC 60320 - C14 IEC 60320 - C14
Fusibile (V) T500mA T500mA
Potenza 65 W 34 W

(1) Fusibili antipompaggio (anti-surge) (T), 250 V, 5x20 mm LBC, potere di interruzione 35 A a 250 V, IEC60127-2, UL/CSA.
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Fattori di correzione

Fattore di correzione temperatura CFT

°c
Temperatura massima di o
mandata s

CFT

Fattore di correzione pressione CFP

bar (g)
Pressione massima in ingresso  psi (g)

CFP

Fattore di correzione punto di rugiada CFD

PDP °C
Temperatura massima di °
mandata PDP °F

CFD

Dati ambientali
Umidita relativa
Grado di protezione IP
Grado di inquinamento IEC ()
Altitudine massima

Rumorosita

(1) Un livello di inquinamento 2 indica che per utilizzare questa apparecchiatura in modo sicuro, nell'ambiente puo essere pr

solidi, liquidi o gas ionizzati) o condensa temporanea.

25 30
77 86
1,00 1,00
4 5 6 7 8 9 10 1 12

58 73 87 100 116 131 145 160 174
160 133 114 100 089 080 0,73 0,67 0,62

Standard
-40

-40

1,00

55%

IP55, solo per uso interno
2

2000 m

(6562) (ft)

<80 dB (A)

13| 14 15 16|
189| 203 218 232|

0,57| 054 05 047
I Solo BA-DMEO012 - 040 I

solo inqui

2.2 Conformita delle approvazioni ed esenzioni

APPROVAZIONI, RICONOSCIMENTI E ASSOCIAZIONI

1S09001:2008  1SO14001

domnick
hunter

AS1210 ASME Vil

Reuls,

e
=%

Verifica delle prestazioni di terze parti

& pneurop

“ats s

to non conduttivo (ad esempio

APPROVAZIONI INTERNAZIONALI

@

VDMA Druckluft

| filtri a coalescenza OIL-X EVOLUTION utilizzati nella gamma BA DME di depuratori per aria respirabile sono stati testati in conformita a

1ISO12500-1 e 1SO8573-4.

| filtri per particolato secco OIL-X EVOLUTION sono stati testati in conformita a ISO8573-4.
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2.3 Materiali di costruzione

Silenziatore e terminale estremita Alluminio

Colonne, bocchettoni e blocchi valvole Alluminio estruso EN AW-6063 T6

Bocchettone e piastre terminali di scarico Lavorazione a macchina con colata/fusione EN AW-6082 T6
Piastre terminali blocco valvole di ingresso, uscita e scarico Lavorazione a macchina con colata/fusione EN AC-44100-F
Bombole di ingresso e uscita Lega di alluminio

Piedi essiccatore Piastra in acciaio 8 MM

Piastra di montaggio posteriore Acciaio dolce 14 SWG

Filtro a coalescenza Alloggiamento in alluminio

Alloggiamento igrometro GR316 — BS970

Raccordi Ottone nichelato e acciaio dolce nichelato

Manometro Cassa e quadrante in plastica ABS, connettore e movimento in ottone
Adsorbente Allumina attivata e 13X MS

Materiali di tenuta Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (nastro)

Vernice Resina epossidica
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2.4 Dimensioni

(a)

L -tk
= | | Hl
i A B 7

@ o
-
o
i
w D
BA-DMEO012-E

J' S

(b)

Modello

BA-DME012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E

BA-DMEO015 - BA-DMEO030-E

H L
mm in mm in
1000 93,4 578 22,8
1197 471 480 18,9

1326 52,2 480 18,9
1527 60,1 480 18,9
1693 66,7 511 20,1
1941 76,4 545 21,5

el Ry E—

302
302
302
302
302
302

Dimensioni

in mm
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352

M = —

] |
L]
BA-DME040
(b) (c)
in mm in mm in
13,85 794 31,3 - -
13,85 960 37,8 - -
13,85 1125 443 -- -
13,85 1290 50,8 - -
13,85 1546 57,3 - -
13,85 1704 67,4 523 20,6

Kg
37
42
a7
52
57
74

Peso

81,5
93
104
115
126
163
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=

BA-DMEO050-E 1699
BA-DMEO060-E 1831
BA-DMEO080-E 2076

(a)

Dimensioni
(@) (b)
mm in mm in
627 24,7 1635 644
627 24,7 1788 70,4
627 24,7 2036 80,2

BA-DMEO050-E - BADME060-E

BA-DMEO080-E

Peso

mm in Kg
800 31,5 210
800 31,5 222
800 31,5 279
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2.1 Ricezione e ispezione dell'apparecchiatura

L'apparecchiatura viene fornita in una solida cassa di legno progettata per essere spostata tramite un carrello elevatore o un transpallet. Alla
consegna dell'apparecchiatura, controllare la presenza di eventuali danni nella scatola o nel relativo contenuto e accertarsi che I'essiccatore
includa i seguenti elementi. Se sono presenti segni di danneggiamento nella scatola, informare immediatamente la societa di spedizione e

contattare la sede Parker domnick hunter locale.

2.1.1 Stoccaggio

L'apparecchiatura deve essere conservata all'interno della cassa di imballaggio, in un ambiente pulito e asciutto. Se la cassa viene conservata in
un'area in cui le condizioni ambientali non rispettano quanto prescritto nelle specifiche tecniche, deve essere spostata nella rispettiva ubicazione
di destinazione (sito di installazione) per consentirne la stabilizzazione prima di disimballare I'apparecchiatura. La mancata osservanza di queste
istruzioni potrebbe causare umidita da condensa e un potenziale guasto dell'apparecchiatura.

2.1.2 Disimballaggio

| pannelli della cassa sono fissati tramite chiodi. A iniziare dalla parte superiore, rimuovere ciascun pannello e conservarlo in un luogo sicuro per
eventuale uso futuro.

2.1.3 Sollevamento e manipolazione

| depuratori sono pesanti e devono essere sollevati utilizzando attrezzature di sollevamento adatte. | moduli BA-DME050-E - 080-E vengono
forniti con tasche che ne semplificano il sollevamento tramite carrello elevatore.

2.2 Panoramica dell'apparecchiatura

Legenda:

Rif.
=]
1
2

3
4

Descrizione Rif.

Bocchello di ingresso aria compressa «j

Filtro a coalescenza per uso generico 5

Filtro a carbone attivo a due stadi 6
(include elemento a coalescenza a elevata efficienza)

Essiccatore per aria compressa PNEUDRI 7

Filtro a hopcalite a due stadi 8

(include elemento a coalescenza a elevata efficienza)

Descrizione

Raccordo di uscita
Filtro catalizzatore
Filtro per la polvere a elevata efficienza

Indicatore di umidita (1)

Manometri

(1) | manometri e 'indicatore di umidita della finestra di ispezione svolgono solo una funzione di indicazione. I cristalli nell’indicatore di umidita della finestra di ispezione sul lato
di scarico dovrebbero essere arancioni per il funzi to corretto. Se i cristalli diventano bianchi, significa che il depuratore BA-DME-E produce un punto di rugiada pit umido
del necessario e la causa DEVE essere ricercata inmediatamente.
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3 Installazione e messa in servizio

3.1 Istruzioni generiche

Il modulo deve essere installato a valle di un serbatoio d'aria 'umida’. E possibile installare apparecchiature aggiuntive di gestione della condensa
ed essere conformi a specifiche e norme ambientali locali.

3.1.1 Posizionamento dell'apparecchiatura

L'apparecchiatura deve essere posizionata in ambienti interni al riparo dalla luce diretta del sole, dall'umidita e dalla polvere. Le variazioni di
temperatura, I'umidita e I'inquinamento trasportato dall'aria incidono sull'ambiente di utilizzo dell'apparecchiatura e possono comprometterne il
funzionamento e la sicurezza. Il cliente & responsabile di garantire I'osservanza delle condizioni ambientali specificate nella tabella per
I'apparecchiatura.

3.1.2 Requisiti di spazio

Montare I'apparecchiatura su una superficie piana, in grado di sopportare il peso dell'apparecchiatura stessa e delle parti ausiliarie. Di seguito
vengono specificati i requisiti di ingombro minimi, tuttavia, € necessario riservare spazio adeguato intorno all'apparecchiatura per consentire il
flusso d'aria e I'accesso a scopo di manutenzione e sollevamento. Si consiglia uno spazio minimo di circa 500 mm (20 pollici) intorno a tutti i lati
dei moduli e di 1.000 mm (39,4 pollici) al di sopra degli stessi.

Non posizionare I'apparecchiatura in modo da complicarne il funzionamento o la disconnessione dall'alimentazione elettrica.

3.2 Installazione meccanica

3.2.1 Requisiti generali

Accertarsi che ciascuno scaricatore di condensa del filtro sia incanalato
adeguatamente e che eventuali efflussi siano smaltiti in conformita alle
norme locali.

E importare garantire che tutti i materiali delle tubazioni siano adatti ad
applicazioni per aria respirabile, puliti e privi di residui. Il diametro dei
tubi deve essere sufficiente a facilitare I'alimentazione dell'aria in
ingresso e in uscita nell'apparecchiatura.

Quando si introducono i tubi, assicurarsi che siano dotati di un supporto

adeguato per evitare danni e perdite all'interno del sistema.
Tutti i componenti utilizzati all'interno del sistema devono essere
impostati almeno sulla massima pressione d'esercizio
- WA

dell'apparecchiatura. Si consiglia di proteggere il sistema con valvole di
sfogo con l'appropriata pressione nominale.

Una volta posizionata, I'apparecchiatura deve essere fissata al
pavimento con bulloni M12. La base di ciascun essiccatore (BA-DME012 ik/ 1
- 040) e la base a slitta (BA-DMEO050 - 080) sono dotate di quattro fori di

montaggio. |

3.2.2 Fissaggio dell'essiccatore @\

3.2.3 Attacchi delle tubazioni Q ®
Rimuovere i tappi di protezione dalla polvere qai bocchelli di ingresso e \

di uscita e collegare le tubazioni del sistema. E necessario dotare I'

entrambi i bocchelli di valvole di isolamento per consentire l'isolamento

del modulo durante la manutenzione. i
3.2.4 Flusso d'aria di scarico

Il flusso d'aria di scarico € impostato dal produttore su una pressione

minima di sistema pari a 6 bar (g) (87 psi g). Se la pressione minima di
alimentazione & inferiore o superiore a questo valore, occorre 1
reimpostare il flusso d'aria per mantenere il punto di rugiada specificato.

Bullone di montaggio M12
Bocchello di ingresso
Lo scarico puo essere impostato solo da personale di assistenza Bocchello di uscita

approvato da Parker domnick hunter. Tappo di protezione dalla polvere

Valvola di isolamento
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3.3 Collegamenti elettrici

A Gli interventi elettrici e di cablaggio devono essere eseguiti da un tecnico qualificato in conformita alle norme locali.

Warning

3.3.1 Collegamento dell’alimentazione elettrica
L'essiccatore € dotato di una presa di ingresso C14 IEC cablabile. Per
il cablaggio di questa presa utilizzare cavi da 1,0 mm? con tripla
classificazione. Si consiglia di utilizzare cavi di lunghezza massima
paria2 m.

N

Controllare la targhetta della portata per la tensione e la frequenza di
alimentazione corrette. Collegare il cavo dell'alimentazione elettrica
fornito con l'apparecchiatura alla presa IEC320 e innestare il fermo del
filo. Collegare la spina direttamente all'alimentazione elettrica, senza
utilizzare prolunghe.

Nota. La presa IEC & dotata di un fusibile integrale, i fusibili di
ricambio devono essere del tipo descritto nelle specifiche tecniche.

3.3.2 Collegamenti ausiliari

E possibile collegare I'essiccatore a circuiti di controllo e allarme
esterni utilizzando i terminali dedicati nell'area timer posta all'interno
della scatola di controllo.

Uscita relé anomalia

Fornisce un comando a 24 V cc per un relé opzionale (24 V cc 1 W
max) che indica da remoto una condizione di guasto. Questo segnale
viene rimosso in condizioni di guasto.

Fare riferimento a “Funzionamento dell'indicatore di alimentazione e
dell'indicatore di anomalia” a pagina 102 per lo stato di funzionamento
di questi relé.

Arresto/avvio (standby)

Il funzionamento dell'essiccatore pud essere controllato da remoto.
Per impostare I'essiccatore in modalita standby, applicare un segnale
di 24 V cc a questo input.

Uscite digitali (O/P)

1 IEC 60320 - Presa C14
Sensore del punto di rugiada esterno 2 Viti parte anteriore
Gli ingressi DDS e allarme punto di rugiada forniscono all'interfaccia il 3 BERE EREHEE
sensore del punto di rugiada esterno. Contattare dhFNS per ottenere o
consulenza. 4 cehieflo

5 Passacavi

6 Area timer

7

8

Ingressi digitali (I/P)
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Economia di scarico

Consente di controllare I'essiccatore in base alla domanda. Applicare un segnale di 24 V cc a questo ingresso per congelare il ciclo
dell'essiccatore e chiudere le valvole di scarico. L'essiccatore rimarra in questo stato di funzionamento fino alla rimozione del segnale; a questo
punto continuera il ciclo dal punto in cui & stato applicato il segnale.

Non utilizzare I'economia di scarico se un serbatoio d'aria umida é installato tra il compressore e I'essiccatore, in quanto cio puo causare il
traboccamento dell'essiccatore con possibile riduzione delle prestazioni o deterioramento dell'essiccante.

Utilizzare solo contatti puliti come pressostati dedicati, relé o contatti ausiliari nel contattore del compressore. Non é progettato per essere
- utilizzato con un ingresso di corrente o tensione.
Caution

Assicurarsi che la lunghezza dei cavi non superi i 3 m.

Esecuzione dei collegamenti ausiliari

A Prima di effettuare il collegamento, accertarsi che I'essiccatore sia isolato da tutte le fonti di alimentazione.

Warning
1 Svitare le viti della parte anteriore e ruotare con attenzione in avanti la parte anteriore.
2 Scollegare i tubi dai manometri.

3 Distanziare, premendo leggermente sui perni di snodo, la parte anteriore dal corpo dell'essiccatore e posizionare la parte anteriore sul
pavimento.

4 Rimuovere il coperchio della scatola di controllo.
5 Per accedere ai cavi, utilizzare i passacavi di ricambio a lato della scatola di controllo.
Uscita relé anomalia

6 Fare riferimento alle immagini riportate di seguito per istruzioni su come collegare la bobina del dispositivo di commutazione ai terminali #3
e #4 del connettore delle uscite digitali.

Ingresso di arresto/avvio e scarico
7 Collegare il terminale #1 del connettore delle uscite digitali (24 V cc) al polo comune del dispositivo di commutazione.

8 Collegare il contatto del dispositivo di commutazione richiesto al terminale delle uscite digitali richiesto (arresto/avvio - terminale #3,
ingresso di scarico - terminale #4).
Nota. Nell'immagine riportata di seguito viene illustrato il collegamento al contatto normalmente aperto del dispositivo di commutazione,

tuttavia, la configurazione dei contatti dipende dal sistema del cliente.

A Il quadro elettrico contiene piu circuiti attivi in quanto i collegamenti a relé rimangono attivi anche quando viene interrotta I'alimentazione
dell'essiccatore.

Warning
- S, o 4 /a)
o 4 \V @ | U
l i A v
O/P #3 & #4 O/P #1 IIP #3 | #4
Configurazione relé anomalia Configurazione di arresto/avvio ed economia di scarico
Legenda:
1 Dispositivo di commutazione (ad es. relé)
2 Cablaggio del cliente
OP#3e4 Terminali uscita digitale 3 e 4.
OIP#1 Terminale uscita digitale 1 (alimentazione 24 V cc)
IP#3 &4 Terminali uscita digitale 3 (arresto/avvio) e 4 (economia di scarico)
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3.4 Avviamento iniziale

3.4.1 Guida introduttiva

Prima di avviare il sistema, controllare quanto segue:
1 L'essiccatore é stato installato correttamente, come descritto nel presente manuale.
2 Le valvole a sfera di ingresso e uscita sono chiuse e tutti i coperchi di BA-DME sono fissati saldamente in posizione.
3 E disponibile una quantita adeguata di aria compressa (fare riferimento alle specifiche tecniche dei requisiti per I'aria compressa).
Nota. Se un essiccatore frigorifero € stato installato a monte dell'unita di essiccazione ad adsorbimento, I'essiccatore frigorifero deve essere
spento almeno una settimana prima dell'avviamento dell'unita di essiccazione ad adsorbimento. Trascorso questo periodo, & possibile

ripristinare il funzionamento dell'essiccatore frigorifero. Qualora I'unita di essiccazione ad adsorbimento passasse alla modalita eco prima che
sia trascorso tale periodo, € possibile ripristinare immediatamente il funzionamento dell'essiccatore frigorifero.

3.4.2 Avviamento

A Tutte le valvole devono essere aperte e chiuse gradualmente. | picchi di pressione causano la distruzione dei filtri e dell'essiccante.

Caution
1 Attivare l'alimentazione elettrica dell'essiccatore e accertarsi che il LED giallo "di accensione" nel pannello di controllo si illumini.
2 Aprire lentamente la valvola a sfera di ingresso fino all'apertura completa; I'essiccatore ad adsorbimento comincera il ciclo.
3 Verificare che non siano presenti perdite nel sistema.
4 Testare gli scaricatori di condensa dei filtri a coalescenza e accertarsi che scarichino correttamente in un apposito contenitore di raccolta.
5 Quando la pressurizzazione dell'essiccatore arriva alla piena pressione del sistema, aprire lentamente la valvola a sfera di uscita.
6 Verificare che i manometri colonna eseguano cicli compresi tra zero e la piena pressione del sistema ogni tre minuti.
7 L'essiccatore continuera a eseguire il ciclo automaticamente senza ulteriori interventi.

Nota. Occorre un certo periodo di tempo affinché I'essiccatore raggiunga il punto di rugiada in pressione specificato di -40°C. Una volta
raggiunto il punto di rugiada richiesto, il sistema & pronto all'uso ed € possibile ripristinare il funzionamento dell'essiccatore frigorifero a monte
(se presente).
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4 Funzionamento

4.1 Funzionamento normale

In condizioni di funzionamento normale, BA-DME & completamente automatico
e non richiede ulteriore attenzione fino allo spegnimento. In questo stato
l'indicatore dell'alimentazione & illuminato in modo continuo.

La gamma di essiccatori igroscopici BA-DME funziona secondo il principio
PSA (Pressure Swing Adsorption, adsorbimento ad oscillazione di pressione)
per produrre un flusso continuo di aria pulita e secca. Una colonna a due @
camere, riempita di materiale igroscopico, € sormontata da una testa di
ingresso e di uscita per produrre un sistema a due letti (A + B). Quando un letto
€ online, impegnato nell'essiccazione dell'aria compressa, I'altro letto ¢ offline
e provvede alla rigenerazione del materiale essiccante.

Essiccazione dell'aria compressa - L'aria compressa entra nell'essiccatore

dalla testa di ingresso e viene diretta al letto online dalle valvole di ingresso.

Mentre I'aria compressa fluisce nel materiale essiccante, il vapore acqueo si @
trasferisce dall'aria umida all'essiccante secco. Attraverso le valvole di uscita,

I'aria pulita e secca fluisce nella testa di uscita ed esce dall'essiccatore.

Rigenerazione dell'essiccante - Un volume controllato di aria compressa
secca (aria di scarico) viene utilizzato per rigenerare il materiale essiccante
all'interno del letto offline. Se offline, il letto € alla massima pressione di linea.
L'apertura della valvola di scarico provoca una caduta di pressione e consente
all'aria di scarico di fluire dal bocchettone superiore al letto. L'aria all'interno del
letto si espande dalla pressione di linea alla pressione atmosferica e fluisce
verso il basso sopra il materiale essiccante.

Manometro colonna A
Manometro colonna B

Indicatore dell'alimentazione/Indicatore dello stato

AW N =

Commutazione - Per mantenere la pressione e il punto di rugiada dell'aria che
esce dall'essiccatore, € necessario ripressurizzare il letto offline prima della
commutazione dei letti. La chiusura della valvola di scarico dell'essiccatore
permette all'aria di scarico di pressurizzare il letto rigenerato.

Indicatore economia (DDS)

4.2 Commutazione basata sul punto di rugiada (DDS, Dewpoint Dependent Switching)

Il ciclo temporale fisso descritto sopra si basa sul funzionamento dell'essiccatore a piena capacita e sulla completa saturazione del letto di
materiale essiccante al momento della commutazione. In realta gli essiccatori di rado funzionano a piena capacita, pertanto € improbabile che
I'essiccante sia saturato. Poiché I'energia utilizzata per rigenerare un letto € fissa, viene consumata piu energia (aria di scarico) di quella
effettivamente necessaria.

Il sistema di gestione dell'energia DDS incorpora un igrometro (solo modelli BA-DME DS) che controlla il punto di rugiada in pressione dell'aria
all'uscita dell'essiccatore. Al termine di mezzo ciclo, durante la pressurizzazione del letto di rigenerazione (3 minuti), entrambi i letti saranno alla
pressione di linea e non verra consumata aria di scarico. L'essiccatore & in uno stato di consumo energetico pari a zero. Se a questo punto l'aria
all'uscita & piu secca rispetto al punto di rugiada preimpostato (-40°C), non occorre rigenerare e la commutazione viene ritardata. In questo stato
I'illuminazione dell'indicatore di economia & continua.

La commutazione si verifichera quando il punto di rugiada in pressione dell'aria all'uscita dell'essiccatore raggiunge il livello preimpostato o
quando si supera il tempo di esclusione dell'umidita.

Legenda:

Essiccazione

@ Rigenerazione ® Ripressurizzazione Risparmio energetico
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4.3 Funzionamento dell'indicatore di alimentazione e dell'indicatore di anomalia

Gli indicatori nella parte anteriore dell'essiccatore funzionano nel modo seguente:

Condizione di esercizio
Funzionamento normale
Modalita DDS

Economia di scarico
Modalita standby
Allarme punto di rugiada

Anomalia igrometro
(ad esempio circuito aperto o cortocircuito nel cavo)

Modalita economia di scarico e DDS
Modalita economia di scarico e allarme punto di rugiada

Anomalia valvola (1)
(ad esempio circuito aperto o cortocircuito nel cavo)

(1) una volta risolto il guasto, sara io riavviare I’

4.4 Spegnimento

Uscita relé anomalia
Acceso
Acceso
Acceso
Acceso
Spento

Spento

Acceso
Spento

Spento

BA-DME puo essere spento in qualsiasi momento durante il ciclo di funzionamento.

1 Chiudere la valvola a sfera di uscita.

Chiudere la valvola a sfera di ingresso.

Indicatore di stato
Acceso

Acceso

Lampeggiante (rapido)
Lampeggiante (rapido)
Acceso

Lampeggiante

Lampeggiante (rapido)
Lampeggiante (rapido)

Lampeggiante

2
3 Consentire la depressurizzazione di BA-DME prima di interrompere I'alimentazione elettrica.
4

Indicatore ECO

Acceso
Spento
Spento
Lampeggiante
Spento
Acceso

Lampeggiante

Spento

Aprire lentamente lo scarico manuale nel filtro di uscita per scaricare eventuale pressione residua presente nel sistema.
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5 Manutenzione preventiva

5.1 Intervalli di manutenzione

Descrizione della manutenzione richiesta Manutenzione consigliata ogni:
o o T » »
: £ ? 3 3 g o
Componente Funzionamento S ] E £ £ =
o = © © N =

Essiccatore Controllare se l'indicatore di accensione ¢ illuminato.

A&

Essiccatore Controllare gli indicatori di STATO/ANOMALIA posizionati sull'unita di controllo.
Essiccatore Controllare se sono presenti perdite d'aria. %

Essiccatore Controllare nei manometri se la contropressione durante lo scarico & eccessiva.

A &

Essiccatore Controllare la condizione dei cavi e delle canaline dell'alimentazione elettrica.

Essiccatore Controllare il funzionamento ciclico. %
f Sostituire i silenziatori per scarichi attivi /
Essiccatore Manutenzione consigliata
Eliarians Sostituire i filtri a coalescenza ed effettuare la manutenzione degli scarichi automatici /
Manutenzione consigliata
Vedere la nota (1)
Filtrazione Sostituire i filtri ad adsorbimento - Carbone attivo ()
Manutenzione consigliata % /
Vedere la nota (2)
Filtrazione Sostituire i filtri ad adsorbimento - Hopcalite @
Manutenzione consigliata % /
Eeslasien Sostituire/calibrare il trasmettitore del punto di rugiada /

Manutenzione consigliata

: Revisione completa delle valvole /
Esslieziione Manutenzione consigliata

Sostituire il materiale essiccante

Essiccatore  yjanutenzione consigliata

(1) A differenza dei filtri per la rimozione di aerosol, che vengono sostituiti annualmente per garantire la qualita dell'aria compressa, la durata di un filtro per la rimozione del vapore
d'olio (OVR) pud dipendere da vari fattori e richiedere sostituzioni pit frequenti. | fattori che influiscono sulla durata dei filtri ad adsorbimento sono:

Concentrazione di vapore d'olio - Piu elevata e la concentrazione di vapore d'olio in ingresso, pit rapidamente si esaurisce la capacita del carbone attivo.

Olio - | filtri ad adsorbimento sono progettati per rimuovere vapore d'olio e odori, non liquidi o aerosol. Una manutenzione scadente o I'assenza dei prefiltri causera il rapido esaurimento

della capacita del filtro OVR.
Temperatura - Il contenuto di vapore d'olio aumenta in misura proporzionale alla temperatura in ingresso, riducendo la durata dell'elemento. Inoltre, quando aumenta la temperatura

diminuisce la capacita di adsorbimento e si riduce quindi la durata dell'elemento.
Umidita relativa o punto di rugiada - L'aria umida riduce la capacita di adsorbimento del carbone.
Cambi olio del compressore - Quando si cambia I'olio del compressore, il nuovo lubrificante brucia i “componenti leggeri” aumentando il contenuto di vapore d'olio per le ore o anche

per le settimane
seguenti. Questo aumento del contenuto di vapore d'olio viene adsorbito dal filtro OVR e ne riduce significativamente la durata adsorbente.

Le prestazioni dell'elemento ACS/AC si basano su una concentrazione massima di vapore d'olio in ingresso pari a 0,018 mg/m3, con aria compressa a 21°C e un punto di rugiada in

pressione di -40°C PDP.
Tali elementi devono essere sostituiti se si rilevano vapori, odori o sapori.

(2) In condizioni di funzionamento normali, la cartuccia HC deve essere sostituita ogni 12 mesi. Se si verifica un incidente con il vapore d'olio, si consiglia di sostituire gli stadi AC e HC
contemporaneamente.

Legenda:

% Controllo () Processo / Sostituire
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5.2 Kit di manutenzione preventiva

Consigliati ogni 12 mesi

Il

-

Filtri ad adsorbimento
e

Filtri a coalescenza

: 3

Igrometro

Descrizione
Silenziatore per scarichi

Descrizione

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DMEO015-E - 025-E)
025AC (BA-DME030-E - 040-E)
025AC (BA-DME050-E - 060-E)
030AC (BA-DME080-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DME015-E - 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

Kit BAH (BA-DME050-E - 060-E)

Kit BAH (BA-DME080-E)

Descrizione

015A0 (BA-DME012-E)
015AA (BA-DME012-E)
015A0 (BA-DMEO015-E - 025-E)
020AA (BA-DME015-E - 025-E)
025AA (BA-DME015-E - 025-E)
020A0 (BA-DME030-E)
025AA (BA-DME030-E)
025A0 (BA-DME040-E)
025AA (BA-DME040-E)
025A0 (BA-DMEO050-E - 060-E)
025AA (BA-DME050-E - 060-E)
025AR (BA-DME050-E - 060-E)
030A0 (BA-DME080-E)
030AA (BA-DME080-E)
030AR (BA-DME080-E)

Descrizione

Kit scarico automatico (BA-DME012-E -

080-E)

Nota. E necessario disporre di uno scarico per ci:

Descrizione

Sostituzione igrometro

N. catalogo
608330001

Nota. E necessario disporre di un kit per ciascun essiccatore.

N. catalogo
015AC
020AC

025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772
605009772

N. catalogo
015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

N. catalogo

601181060

1

filtro a cc

N. catalogo

608203580

Contenuto
Silenziatori 1/2” (x 2)

Contenuto
Cartuccia AC
Elemento AC avvolto
Cartuccia AC
Elemento AC avvolto
Cartuccia AC
Cartuccia Hopcalite
Cartuccia Hopcalite
Cartuccia Hopcalite

Hopcalite 7 Kg
Carbone attivo 6,4 Kg.

Hopcalite 7 Kg
Carbone attivo 6,4 Kg.

Contenuto
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AR
Elemento AO
Elemento AA
Elemento AR

Contenuto

Scarico automatico

Contenuto

Trasmettitore igrometro con:

orifizio fisso e o-ring

Qta ordine
1

Qta ordine

N = = & 4o o a4

N =

Qta ordine

o o o o = sl ol o o 2 2l

Qta ordine

1

Qta ordine

1
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Consigliati ogni 36 mesi

Valvole

Descrizione N. catalogo Contenuto  Qta ordine
Elettrovalvole N/O di ingresso (x 2) 1

Elettrovalvole N/C di scarico (x 2)

- Revisione valvole (BA-DMEO012-E - 040-E) 608330014 . o
o\ Valvole di controllo di uscita (x 2)
Cj * : Guarnizioni ed elementi di fissaggio associati
=

Nota. Si consiglia un controllo visivo delle membrane dell'elettrovalvola ogni 12 mesi. Se necessario, le membrane devono essere sostituite
utilizzando i seguenti kit: Kit brane valvola N/O di ingresso (n. parte 90 000 0101), kit membrane valvola N/C di scarico (n. parte 90 000 0105)

Descrizione N. catalogo Contenuto Qta ordine
Valvole bombola di ingresso (x 2)
Elettrovalvole N/C di scarico (x 2)
Elettrovalvole N/C di scarico (x 2)

Revisione valvole (BA-DME050-E - 080-E) 608330015 - — 1
Valvole di controllo di uscita (x 2)

Elettrovalvola di controllo 24 V
Guarnizioni ed elementi di fissaggio associati

Nota. Si consiglia un controllo visivo delle membrane dell'elettrovalvola ogni 12 mesi. Se necessario, le membrane devono essere sostituite
utilizzando i seg ti kit: Kit brane valvola di scarico N/C (n. parte 90 000 0105).

Essiccante
Descrizione N. catalogo Contenuto Qta ordine
Essiccante AA 608203661 Contenitore di AA da 11 litr Vedere
\7 - T Nota. La quantita di materiale essiccante necessaria dipende dal modello di essiccatore e dal punto di rugiada specificato, come illustrato di
o YOS seguito.
o SN S
BA-DMEO012-E - 015-E BA-DME020-E - 040-E BA-DMEO050-E BA-DME060-E BA-DMEO080-E
x1 x2 x3 x4 x5
Accertarsi che I'essi ore venga riempito con uno Snowstorm filler e sostituire le guarnizioni delle colonne.
Kit di guarnizioni per colonne
. Descrizione N. catalogo Contenuto  Qta ordine

Guarnizioni modellate

Schermi di supporto

Guarnizioni colonne (BA-DME012-E - 040-E) 608203733 o 1
Cuscinetti per colonne

Viti di fissaggio

Nota. E necessario disporre di un kit per ciascun essiccatore.

Descrizione N. catalogo Contenuto  Qta ordine
Guarnizioni per colonne (BA-DME050-E - -
@ 080-E) 608330010 O-ring per colonne 1

Snowstorm Filler

Descrizione N. catalogo Contenuto Qta ordine
Snowstorm Filler (BA-DME012-E - 040-E) 608200622 Snowstorm Filler maxi/midi 1
Snowstorm Filler (BA-DME050-E - 080-E) 608201051 Jumbo Snowstorm Filler 1
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a ELEMENTI

| filtri Parker sono progettati per la produzione di aria
compressa, gas e liquidi puliti secondo gli standard piu elevati
del settore. Per mantenere risultati impeccabili, gli elementi
all'interno del filtro devono essere sostituiti ogni anno.

Scegliendo il marchio Parker potete essere certi che gli elementi
necessari siano sempre disponibili, convenienti e abbiano la
migliore efficienza energetica fra tutti i prodotti sul mercato. Gli
elementi sono inoltre forniti in confezioni totalmente riciclabili.
Un ulteriore vantaggio derivante dall'acquisto di elementi Parker
€ una riduzione dell'impronta di carbonio della vostra azienda
pari a 190 kg, equivalente a un volo di 700 miglia da Edimburgo
a Berlino!

Gli elementi filtranti Parker sono inoltre altamente efficienti
anche quando vengono utilizzati nei filtri dei migliori concorrenti.

SERVIZ]
SPECIALIZZATI

| tecnici specializzati dell'assistenza Parker verificano
I'efficienza in loco misurando numerose variabili, tra cui il flusso
dell'aria, la pressione, la temperatura, il punto di rugiada e il
consumo energetico.

Il nostro team di esperti altamente specializzati & il migliore del
settore, poiché tiene in considerazione un'ampia gamma di
fattori ambientali che possono influire sulle prestazioni del
vostro sistema. | risultati del nostro team di specialisti
dell'assistenza sono estremamente accurati e producono
informazioni preziose.

Cosa ancora piu importante, le raccomandazioni informate di
Parker consentono notevoli risparmi ai nostri clienti, che
continuano a rivolgersi a noi per consigli e prodotti.

SERVIZ]
0 DI ASSISTENZA

| servizi di assistenza Parker sono il primo punto di riferimento
per i clienti in cerca di supporto o informazioni.

Il fatto che il team di assistenza sia responsabile della
produzione delle guide per l'utente e dei manuali puo6 darvi
un'idea del livello e del grado elevato di conoscenza di parti e
prodotti dei nostri tecnici.

L'assistenza telefonica & solo uno dei modi con cui il team di
tecnici Parker altamente specializzati & in grado di ridurre
rapidamente i tempi di inattivita o di risolvere problemi relativi ai
prodotti.

In alcuni casi i tecnici devono invece intervenire in loco per
eseguire una riparazione. In questi casi, verra inviato un tecnico
locale in tempi brevi, in modo che i nostri clienti possano
riprendere la produzione il piu presto possibile.

Il nostro team addetto ai servizi di assistenza € inoltre in grado
di fornire formazione individuale. Ci6 ha permesso a centinaia di
distributori Parker di maturare una conoscenza approfondita dei
prodotti. La formazione garantisce inoltre che i distributori siano
in grado di eseguire riparazioni rapide e fornire manutenzione ai
prodotti dei propri clienti senza problemi.
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PARTI

| kit Parker rendono semplice la manutenzione giornaliera. Sono
disponibili per tutti i prodotti e sono convenienti. Le parti incluse
nei kit sono destinate alle diverse attivita di manutenzione,
riparazione e revisione dei nostri clienti.

In aggiunta, & possibile acquistare kit di manutenzione
preventiva per essiccatori e generatori di gas. | kit consentono
una manutenzione semplice dell'essiccatore e del generatore
dei nostri clienti, assicurando prestazioni ottimali.

E possibile ricevere un'ampia gamma di parti durevoli Parker
entro 24 ore in qualsiasi localita in Europa, Medio Oriente o
Africa.

M.R.O

Maintenance Repair and Overhaul (Manutenzione, riparazione e
revisione, MRO): i tecnici Parker sono l'eccellenza del settore.
Le competenze e le qualifiche dei tecnici vengono sottoposte
ogni anno ad approvazione, in modo che le conoscenze in
merito alle normative e ai prodotti siano sempre aggiornate e
specializzate.

In questa ottica, Parker offre assistenza in loco e su richiesta per
soddisfare le richieste specifiche dei clienti in modo rapido ed
efficiente.

Il servizio MRO di Parker include dal controllo di manutenzione
di base previsto dalla garanzia del prodotto al programma
completo, che comprende un'analisi estremamente accurata
dell'applicazione.

Il servizio MRO non fa eccezione: per Parker i clienti sono
sempre al primo posto.

Gli elementi filtranti Parker sono inoltre altamente efficienti
anche quando vengono utilizzati nei filtri dei migliori concorrenti.




6 Risoluzione dei problemi

Anomalia

Punto di rugiada basso

Anomalia elettrica
Pressione differenziale elevata
Assenza di aria di scarico

Caduta di pressione attraverso una
valvola di scarico

di manutenzione

L'indicatore di economia lampeggia.

| cristalli nell'indicatore di umidita
diventano chiari.

L'indicatore di anomalia lampeggia.

Manometro.

Le colonne dell'essiccatore non si
scaricano completamente.

Punto di rugiada basso.

Rapida caduta di pressione all'interno
del sistema.

L'indicatore di anomalia lampeggia.

Causa

Sovraccarico.
Il flusso e troppo elevato.
Pressione troppo bassa.

La temperatura di ingresso € troppo
elevata.

Il flusso d'aria di scarico € troppo
basso.

Silenziatore bloccato

Essiccante contaminato

Guasto hardware

Flusso troppo elevato

Valvola di scarico bloccata o chiusa.

Silenziatori bloccati.

Valvola difettosa

Rimedio

Controllare prefiltro e scarico della
condensa.

Confrontare la portata effettiva
dell'essiccatore con quella nominale.
Controllare il consumo d'aria.

Controllare le specifiche tecniche

Controllare le specifiche tecniche

E necessario reimpostare I'aria di
scarico su una pressione di esercizio
di 6 barg

Sostituire il silenziatore
(personale di assistenza autorizzato)

Rimuovere la causa della
contaminazione.

Sostituire I'essiccante

(personale di assistenza autorizzato)

Rivolgersi al personale di assistenza
autorizzato.

Controllare il flusso e regolarlo
adeguatamente

Rivolgersi al personale di assistenza
autorizzato.

Chiudere le valvole a sfera di ingresso
e di uscita e scollegare I'alimentazione
elettrica.

Rivolgersi immediatamente al
personale di assistenza autorizzato.
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1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem obstugi niniejszych urzadzen wszyscy pracownicy, ktérych to dotyczy, powinni przeczyta¢ i zrozumie¢ zasady
bezpieczenstwa i wskazowki zawarte w tej instrukcji uzytkownika.

OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

NIEWLASCIWY DOBOR LUB UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM PRODUKTOW OPISANYCH W TYM DOKUMENCIE LUB
PRODUKTOW POWIAZANYCH MOZE BYC PRZYCZYNA SMIERCI, OBRAZEN CIAtA LUB USZKODZENIA MIENIA.

Ten dokument oraz inne informacje przekazane przez firme Parker Hannifin Corporation, firmy zalezne oraz jej autoryzowanych przedstawicieli
zawierajg opcje produktow lub systemow, ktére moga by¢ poddawane dodatkowym badaniom przez uzytkownikéw dysponujgcych odpowiednig
wiedzg techniczng.

Uzytkownik, wykonujgc we wtasnym zakresie analizy i testy, ponosi wylgczng odpowiedzialno$¢ za dokonanie ostatecznego doboru systemu

i podzespotéw oraz spetnienie wszystkich wymagan zwigzanych z parametrami, trwatoscia, serwisowaniem oraz kwestiami bezpieczenstwa

i ostrzezen. Uzytkownik musi przeanalizowa¢ wszystkie aspekty zastosowan, przestrzega¢ odno$nych norm przemystowych oraz przestrzegac
zalecen dotyczgcych produktu, zawartych w tym katalogu produktéw i we wszystkich innych dokumentach dostarczonych przez firme Parker,
firmy zalezne oraz autoryzowanych przedstawicieli.

W zakresie, w jakim firma Parker, jej firmy zalezne lub autoryzowani przedstawiciele dostarczajg opcje sprzetowe lub systemowe na podstawie
danych lub specyfikacji dostarczonych przez uzytkownika, uzytkownik jest odpowiedzialny za ustalenie, czy takie dane i specyfikacje sg
odpowiednie i wystarczajgce do wszystkich zastosowan i przewidywanych sposobéw uzytkowania podzespotéw lub systemoéw.

Instalacja oraz procedury przekazania do eksploatacji, serwisowe i naprawcze moga by¢é wykonywane wytgcznie przez pracownikéw
przeszkolonych, wykwalifikowanych i zaakceptowanych przez firme Parker Hannifin.

Korzystanie z urzgdzenia w sposéb nieokreslony w niniejszej instrukcji moze spowodowac nieplanowane uwolnienie cisnienia i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub uszkodzi¢ urzgdzenie.

Podczas manipulowania przy urzadzeniu, jego instalacji i obstugi personel musi przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa oraz wszelkich przepisow,
procedur BHP, jak réwniez wymogoéw prawnych dotyczgcych bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem wykonywania planowych prac konserwacyjnych okreslonych w niniejszej instrukcji nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
zostato odtgczone od sieci zasilajgcej, a cisnienie w nim zostato catkowicie zredukowane.

Firma Parker Hannifin nie moze przewidzie¢ wszystkich mozliwych okolicznosci, ktére moga stanowi¢ potencjalne zagrozenie. Ostrzezenia
zawarte w tej instrukcji obejmujg wigkszo$¢ potencjalnych zagrozen, ale z definicji nie mogg byé kompletne. Jesli uzytkownik stosuje procedure
obstugi, element wyposazenia lub metode pracy, ktére nie sg wyraznie zalecane przez firme Parker Hannifin, nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
nie zostanie uszkodzone ani ze nie bedzie niebezpieczne dla oséb ani mienia.

Wiekszos¢ wypadkow w trakcie obstugi i konserwacji maszyn jest wynikiem nieprzestrzegania podstawowych zasad i procedur bezpieczenstwa.
Wypadkéw mozna unikngg, jesli ma sie $wiadomos¢, ze wszelkie maszyny sg potencjalnie niebezpieczne.

Jesli jest konieczna przediuzona gwarancja, umowy serwisowe dostosowane do konkretnych potrzeb lub szkolenia zwigzane z tym urzgdzeniem
badZ innym sprzetem oferowanym przez firme Parker Hannifin, nalezy sie skontaktowa¢ z lokalnym oddziatem firmy.

Informacje na temat najblizszego biura sprzedazy firmy Parker Hannifin mozna znalez¢ na stronie internetowej www.parker.com/dhfns

Niniejszg instrukcje nalezy zachowa¢ do pézniejszego wykorzystania.
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1.1 Oznaczenia i symbole

Na urzadzeniach lub w niniejszej instrukcji uzytkownika stosowane sg nastepujgce oznaczenia i symbole miedzynarodowe:

BB

Wa

.,
=
=

Q

SN

Uwaga: przeczytaj Instrukcje uzytkownika.

Ryzyko porazenia pradem.

Oznacza dziatania i procedury, ktérych niepoprawne
wykonanie prowadzi do obrazen ciata lub Smierci.

Zwraca uwage na dziatania i procedury, ktére w razie
niewlasciwego wykonania moga spowodowac
uszkodzenie tego produktu.

Zwraca uwage na dziatania i procedury, ktére w razie
niewfasciwego wykonania mogg prowadzi¢ do porazenia
pradem.

Przeczytaj Instrukcje uzytkownika.

Do przemieszczania osuszacza nalezy uzywac¢ wozka
widtowego.

(A NP®

150

Naktadaj ochronniki stuchu.

Instalacja zawiera elementy pod ci$nieniem.

Zdalne sterowanie. Osuszacz moze sie wigczy¢
automatycznie bez ostrzezenia.

Conformité Européenne

Podczas pozbywania sig zuzytych czesci nalezy zawsze
przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji
odpadow.

Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie
wolno wyrzucaé razem z odpadami z gospodarstw
domowych.
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2 Dane techniczne

2.1 Dane techniczne

Dane o przeptywie

Wymiary rury Predkos¢ przeptywu

Model cfm (stopy
Wiot Wylot IIs m3/min m3/h szescienn

e/min)

BA-DMEO012-E G1/2” G 3/8” 11 0,68 41 24
BA-DMEO015-E G1/2” G 3/4” 15 0,91 55 32
BA-DME020-E G1/2” G 3/4” 19 1,19 71 42
BA-DME025-E G1/2” G 3/4” 25 1,50 90 53
BA-DME030-E G1/2” G 3/4” 31 1,84 110 65
BA-DME040-E G 3/4” G 3/4” 40 2,49 149 88
BA-DMEO050-E G1 G1 50 3,01 180 106
BA-DME060-E G1 G1 61 3,69 221 130
BA-DME080-E G1 G1 83 4,99 299 176

Wymienione przepfywy dotyczg pracy przy cisnieniu 7 barg (100 psig/0,7 MPag) w odniesieniu do temp. 20°C, ci$nienia 1 bara oraz cisnienia wzglednego pary wodnej 0%.

Wydajnos¢
Cisnieniowy punkt rosy 1ISO 8573-1:2010
Vel e (standardowo) Klasyfikacja wody
°c °F (Standardowo)
BA-DMEO012 do 080 -40 -40 Klasa 2 (1)
(1) Klasyfikacja wg normy ISO 8573-1 ma zastosc ie, gdy osuszacz zostaf zainstalowany z dostarczonym filtrem.
Parametry pracy
Min. ci$nienie Maks. cisnienie . Maks. temperatura
Min. temperatura pracy
Model robocze robocze pracy
bar g psig bar g psig °c °F °c °F
BA-DMEO012 do 040 4 58 16 232 5 41 30 86
BA-DME050 do 080 4 58 13 188 5 41 30 86
Parametry elektryczne
BA-DME 012 do 040 BA-DME 050 do 080
Napiecie zasilania 207-253 V, 1 faza, 50/60 Hz 207-253 V, 1 faza, 50/60 Hz
Typ potaczenia IEC 60320 — C14 IEC 60320 — C14
Bezpiecznik (1) T 500 mA T 500 mA
Ryzyko 65 W 34 W
(1) Bezpi iki przeciwprzepieciowe (T), 250 V, 5x20 mm LBC, zdolnos$¢ wyfgczania 35 A przy 250 V, IEC60127-2, UL/CSA.
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Wspotczynniki korekcji

Wspétczynnik korekcji temperatury (CFT)

oc 25 30
Maksymalna temperatura
wlotowa °F m 8
CFT 1,00 1,00

Wspétczynnik korekcji cisnienia (CFP)

bar g 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13| 14 15 1e|
Maksymalne cisnienie wiotowe  psig 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189] 203 218 232
CFP 160 1,33 114 100 089 08 073 067 062 057] 054 05 047

ITyIko BA-DMEO012 do 040'

Wspétczynnik korekcji punktu rosy (CFD) Standardowo
PDP °C -40
Maksymalna temperatura B
wlotowa PDP °F =0
CFD 1,00
Parametry srodowiska pracy
Wilgotnosé wzgledna 55%
Klasa IP IP55, do uzytku tylko w pomieszczeniach
Stopien zanieczyszczenia U] 2
o 2000 m
Maksymalna wysokos¢ n.p.m. (6562 stép)
Hatas < 80 dB(A)
(1) Stopien ieczy. ia2c Ze urzadzenie moze pracowac bezpii ie tylko wo , gdy w jego otoczeniu wystepujg wyigcznie ieczy ia nieprzewodzace (tj.
ciata state, plyny lub gazy zjonizowane) lub chwilowe skraplanie.
2.2 Zgodnos¢ z przepisami i wylgczenia
ZATWIERDZENIA, AKREDYTACJE | POWIAZANIA ZATWIERDZENIA MIEDZYNARODOWE
H 1SO9001:2008  1SO14001 P
domnick &ég}g?ér As1210  ASME VIIl @
hunter —
L
CAG] Pneu' op VDMA Druckluft

Weryfikacja wydajnosci przez niezalezne podmioty

Filtry koalescencyjne OIL-X EVOLUTION stosowane w gamie oczyszczaczy powietrza do oddychania BA DME zostaty przetestowane zgodnie
z normami 1ISO12500-1 i ISO8573-4.

Suche filtry czgstek statych OIL-X EVOLUTION zostaty przetestowane zgodnie z normg ISO8573-4.
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2.3 Materialy konstrukcyjne

Przegroda ttumika i nasadka
Kolumny, kolektory i zespoty zaworéow
Kolektor i ptyty koncowe oczyszczania

Plyty koncowe zespotu zaworéw wlotowych, wylotowych
i wydmuchowych

Sitowniki wlotu i wydmuchu
Stopki osuszacza

Tylna ptyta montazowa

Filtr koalescencyjny
Obudowa higrometru
Elementy mocujace
Manometr

Adsorbent

Materiaty uszczelniajace

Farba

Aluminium
Whyttoczenie aluminiowe EN AW-6063 T6
Odlew obrabiany mechanicznie EN AW-6082 T6

Odlew obrabiany mechanicznie EN AC-44100-F

Odlew aluminiowy

Plyta stalowa 8 mm

Stal migkka 14SWG

Obudowa aluminiowa

GR316 — BS970

Niklowany mosigdz i niklowana stal miekka

Obudowa i pokretto z tworzywa ABS, mosiezna ztgczka i mechanizm
Aktywowany tlenek glinu i 13X MS

Nitryl, Viton, EPDM, PTFE (tasma)

Z powtokg epoksydowa
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2.4 Wymiary

L -tk
= | Hl
BIRG: ¢ © |
3| - ‘ o _
R
] |
w D
BA-DME012-E
i |}
. — W i
. LI |
—DJ . oow
BA-DME015 do BA-DME030-E BA-DME040
Wymiary
Model Wys. Szer. Gt. (a) (b) (c)
mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal
BA-DMEO012-E 1000 93,4 578 22,8 302 12 352 13,85 794 31,3 - -
BA-DMEO015-E 1197 471 480 18,9 302 12 352 13,85 960 37,8 - --
BA-DMEO020-E 1326 52,2 480 18,9 302 12 352 13,85 1125 44,3 - -
BA-DME025-E 1527 60,1 480 18,9 302 12 352 13,85 1290 50,8 - -
BA-DMEO030-E 1693 66,7 511 20,1 302 12 352 13,85 1546 57,3 - -
BA-DME040-E 1941 76,4 545 21,5 302 12 352 13,85 1704 67,4 523 20,6

kg
37
42
47
52
57
74

Masa

funty
81,5
93
104
115
126
163
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BA-DMEO050-E 1699
BA-DME060-E 1831
BA-DMEO080-E 2076

(a)

Wymiary
(a) (b)
mm cal mm cal
627 24,7 1635 64,4
627 24,7 1788 704
627 24,7 2036 80,2

BA-DME050-E do BADME060-E

BA-DME080-E

Masa

(e)
mm cal kg funty
800 31,5 210 463
800 31,5 222 490
800 31,5 279 615
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2.1 Odbiér i przeglad urzadzenia

Urzadzenie jest dostarczane w trwatej, drewnianej skrzyni, ktérg mozna transportowa¢ za pomocg wézka widtowego lub wozka do przewozu
palet. Po odebraniu urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy skrzynia i jej zawarto$¢ nie zostaty uszkodzone oraz czy zestaw zawiera wymienione nizej
elementy. W przypadku wykrycia uszkodzen skrzyni nalezy natychmiast poinformowac¢ o tym fakcie firme spedycyjng i skontaktowac¢ sie

z lokalnym przedstawicielstwem firmy Parker domnick hunter.

2.1.1 Magazynowanie

Urzadzenie powinno by¢ magazynowane w zamknietej skrzyni, w czystym i suchym pomieszczeniu. Jesli skrzynia jest przechowywana
w $rodowisku, ktérego warunki nie spetniajg wymogoéw okreslonych w specyfikacji technicznej, przed rozpakowaniem nalezy jg przenie$¢

w miejsce montazu i pozostawi¢ do stabilizacji. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac¢ kondensacje wilgoci i uszkodzenie
urzgdzenia.

2.1.2 Rozpakowanie

Ptyty skrzyni sg mocowane gwozdzmi. Poczawszy od goéry nalezy ostroznie zdjg¢ po kolei poszczegdlne ptyty i umiesci¢ je w bezpiecznym
miejscu w celu uzycia w przysztosci.

2.1.3 Podnoszenie i przenoszenie

Oczyszczacze sg ciezkie i do ich przeniesienia na miejsce nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. Moduty od BA-DMEO50-E do
080-E zostaty wyposazone w zagtebienia do podnoszenia, ktére utatwiajg wykonywanie operacji za pomocg wozka widtowego.

2.2 Ogolny opis urzadzenia

—®

Legenda:
Nr Opis Nr Opis
+] Otwor wlotowy sprezonego powietrza +] Otwor wylotowy
1 Uniwersalny filtr koalescencyjny 5 Filtr katalizatora
Dwustopniowy filtr z weglem aktywnym - ;
2 (zawiera wysokowydajny wktad koalescencyjny) 6 Wysokowydainy filtr przeciwpytowy
3 Osuszacz sprezonego powietrza PNEUDRI 7 Wskaznik wilgotnosci (1)
Dwustopniowy filtr hopkalitowy n
4 (zawiera wysokowydajny wktad koalescencyjny) 8 Manometrow
(1) M. y oraz wsk ik wilgotnosci wziernika sluza jedynie do okreslania wartosci podgladowych. Podczas normalnej pracy szkielko w wylotowym wskazniku wilgotnosci

wziernika powinno miec kolor pomaranczowy. Jezeli jest bezbarwne, oznacza to, ze osuszacz wytwarza wilgotniejszy punkt rosy niz wymagany; nalezy sprawdzic przyczyne .
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3 Instalacja i przekazanie do eksploataciji

3.1 Informacje ogdlne

Modut nalezy zamontowa¢ za odbieralnikiem wilgotnego powietrza. Mozna zamontowa¢ dodatkowe urzgdzenia zarzgdzajace kondensatem, aby
speti¢ wymagania specyfikacji oraz zwigzane ze srodowiskiem lokalnym.

3.1.1 Lokalizacja urzadzenia

Urzadzenie powinno znajdowac¢ sie w pomieszczeniu, w $rodowisku chronigcym je przed bezposrednim kontaktem z promieniami stonecznymi,
wilgocig i pytem. Zmiany temperatury i wilgotnosci oraz zanieczyszczenia unoszace si¢ w powietrzu majg duzy wptyw na warunki srodowiska,
w ktérym eksploatowane jest urzadzenie i mogg mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo i prace urzadzenia. Klient jest odpowiedzialny za
utrzymanie warunkéw srodowiska okreslonych dla tego urzadzenia.

3.1.2 Wymagania dotyczace przestrzeni

Urzadzenie powinno byé umieszczone na ptaskiej powierzchni, ktéra moze by¢ obcigzona masg urzadzenia oraz wszystkich dodatkowych
podzespotéw. Ponizej przedstawiono minimalne wymagania w zakresie powierzchni montazu. Wokét urzadzenia nalezy jednak zapewni¢
odpowiednig ilo§¢ wolnej przestrzeni, niezbednej do prawidtowego przeptywu powietrza i dostepu w czasie prac konserwacyjnych oraz
podnoszenia urzadzenia. Ze wszystkich stron modutow zaleca sie pozostawienie 500 mm (20 cali), a ponad nim 1000 mm (39,4 cala) wolnej
przestrzeni.

Nie ustawia¢ urzgdzenia w sposéb utrudniajacy jego obstuge i odtgczanie od zasilania elektrycznego.

3.2 Instalacja mechaniczna

3.2.1 Wymagania ogdlne

Do kazdego odptywu skroplin z filtra powinny byé podtgczone
odpowiednie rury; scieki muszg by¢ odprowadzane zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy orurowania

nadajg sie do zastosowan powietrza do oddychania, sg czyste i wolne

od wi6réw. Srednica rur musi byé na tyle duza, aby umozliwié¢

niezakiocony doptyw powietrza do wlotu urzadzenia oraz wyptyw

powietrza zasilajgcego do urzgdzenia koncowego. @

Podczas uktadania rur nalezy sie upewni¢, ze sg one odpowiednio
zamocowane, aby zapobiec ich uszkodzeniu i wyciekom w systemie.

Wszystkie czesci stosowane w instalacji musza mie¢ wartosci

znamionowe co hajmniej odpowiadajgce maksymalnemu ci$nieniu %’_” S
roboczemu urzadzenia. Zalecane jest zabezpieczenie systemu za

pomocg cisnieniowego zaworu nadmiarowego o odpowiednich @

wartosciach znamionowych.
3.2.2 Zamocowanie osuszacza 3 i\i- 1
Po ustawieniu urzgdzenie mozna przykreci¢ do podtogi za pomocg $rub

M12. Cztery otwory montazowe znajdujg sie z podstawach
poszczegolnych osuszaczy (BA-DMEO012 do 040) lub w podstawie ramy

przesuwnej (BA-DMEQ050 do 080). @
3.2.3 Polaczenia instalacji rurowej \I'
Zdjgc¢ ostony przeciwpylowe z otworéw wlotowych oraz wylotowych

i podtgczy¢ instalacje rurowa systemu. Na obu otworach nalezy i
zamontowac zawory odcinajgce, aby umozliwi¢ odciecie modutu i
podczas prac konserwacyjnych.

3.2.4 Przeptyw powietrza oczyszczajacego

Przeptyw oczyszczajgcy zostat ustawiony na minimalne ci$nienie
robocze 6 bar g (87 psig). Jesli minimalne ci$nienie wejsciowe jest
mniejsze niz ta warto$c¢, przeptyw powietrza nalezy ponownie ustawic
w celu utrzymania okre$lonej temperatury rosy.

Sruba mocujgca M12
Otwor wlotowy
Otwor wylotowy

Ostona przeciwpytowa

A A W N =

Ustawienia oczyszczania mogg wprowadza¢ wytgcznie upowaznieni

. SZCZ: : Zawér odcinai
pracownicy serwisu firmy Parker domnick hunter. S Sy
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3.3 Potaczenia elektryczne

A Wszelkie okablowania oraz instalacje elektryczne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego inzyniera elektryka

zgodnie z przepisami lokalnymi.
Warning

3.3.1 Podtaczanie zasilania elektrycznego

Osuszacz jest wyposazony w gniazdo wejsciowe |IEC z przewodami
C14. Gniazdo nalezy okablowaé za pomoca przewodu
trzynormowego o przekroju 1,0 mm?Z. Zaleca sie, aby dlugosc¢
przewodu nie przekraczata 2 m.

N

Prawidtowe warto$ci napigcia i czestotliwosci prgdu zasilania mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej. Podigczy¢ elektryczny przewdd
zasilajgcy, dostarczony z urzgdzeniem, do gniazda IEC320 i zamkng¢
zacisk utrzymujgcy przewdd. Podtgczy¢ wtyczke bezposrednio do
zrodta zasilania. Nie uzywac przedtuzacza.

Uwaga. Gniazdo IEC jest wyposazone w integralny bezpiecznik.
Bezpieczniki zamienne powinny by¢ typu okreslonego w danych
technicznych.

3.3.2 Przylgcza dodatkowe

Osuszacz mozna podigczy¢ do zewnetrznych obwodoéw sterujgcych
i alarmowych przy uzyciu odpowiednich zaciskdéw na karcie zegara
umieszczonej wewnatrz skrzynki sterownicze;j.

Wyjscie przekaznika zwarcia

Zapewnia ono zasilanie prgdem statym 24 V opcjonalnego
przekaznika (prad staty 24 V, maks. 1 W) w celu zdalnej sygnalizac;ji
wystgpienia usterki. W razie wystgpienia usterki ten sygnat jest
usuwany.

Informacje na temat dziatania tych przekaznikéw zawiera “Dziatanie
wskaznika wigczonego zasilania i wskaznika usterek” na stronie 124.

Zatrzymanie/uruchomienie (gotowos¢)

Praca osuszacza mozna sterowac¢ zdalnie. Zastosowanie na tym
wejsciu sygnatu 24 V pradu statego spowoduje przejscie osuszacza
do trybu gotowosci.

Zewnetrzny czujnik punktu rosy

Wejscia DDS i alarmu punktu rosy stanowig interfejs z zewnetrznym
czujnikiem punku rosy. Aby uzyska¢ porade, nalezy skontaktowac sie
z firmg dhFNS.

0 N o a A~ O N =

Gniazdo IEC 60320 — C14

Sruby panelu przedniego
Panel przedni

Przelotka

Dtawiki kablowe

Karta zegara

Wyjscia cyfrowe (O/P)
Wejscia cyfrowe (I/P)

120



Przedmuch w trybie oszczednosciowym

Umozliwia sterowanie osuszaczem na podstawie zapotrzebowania. Zastosowanie na tym wejsciu sygnatu 24 V pradu statego spowoduje
wstrzymanie cyklu pracy osuszacza i zamknigcie zaworéw wylotowych. Osuszacz pozostanie z tym stanie do chwili usunigcia sygnatu. Wtedy
cykl zostanie wznowiony od etapu, przy ktérym zostat zastosowany sygnat.

Przedmuchu w trybie oszczednosciowym nie nalezy stosowac, jesli miedzy sprezarka a osuszaczem jest zamontowany odbieralnik
wilgotnego powietrza, poniewaz moze to prowadzi¢ do przepetnienia osuszacza, z mozliwymi skutkami w postaci pogorszenia parametrow
lub zuzycia sSrodka osuszajacego.

Nalezy uzywac wylacznie stykéw beznapieciowych, takich jak odpowiedni przetacznik ci$nienia, przekaznik lub styk pomocniczy na
Caution styczniku sprezarki. Projekt nie przewiduje uzycia z wejSciem pradowym lub napigciowym.

Nalezy zadba¢, aby dtugos¢ przewodow nie przekraczata 3 m.

Potaczenie z przytaczami dodatkowymi

A Przed podtaczeniem nalezy sprawdzi¢, czy osuszacz zostat odiagczony od zasilania.

Warning
1 Odkreci¢ sruby panelu przedniego i ostroznie obroci¢ go do przodu.
2 Odtgczyé rury od manometréw.

3 Delikatnie podwazy¢ panel przedni, odtgczajgc go od korpusu osuszacza w punktach obrotu, a nastepnie potozy¢ panel przedni na
podtodze.

4 Zdjg¢ pokrywe skrzynki sterownicze;j.
W celu doprowadzenia przewoddw uzy¢ z boku skrzynki sterowniczej zapasowych diawikow.

Wyjscie przekaznika zwarcia

6 Korzystajgc z zamieszczonej ponizej ilustracji jako zrodta wskazowek, podtaczy¢ cewke urzadzenia przetaczajgcego do zaciskéw nr 3inr 4
ztacza wyjs¢ cyfrowych.

Wejscie zatrzymania/uruchomienia i oczyszczania

7 Podtaczy¢ zacisk nr 1 ztacza wyj$¢ cyfrowych (prad staty 24 V) do wspoélnego bieguna urzadzenia przetgczajacego.

8 Podtaczy¢ wymagany styk urzadzenia przetagczajacego do wymaganego styku wyjsé cyfrowych (zatrzymanie/uruchomienie — zacisk nr 3,
wejscie oczyszczania — zacisk nr 4).
Uwaga: Na ilustracji ponizej przedstawiono potgczenia ze stykiem zwiernym urzadzenia przetaczajgcego, ale konfiguracja stykow zalezy

od systemu klienta.

Obudowa z uktadem elektrycznym bedzie zawierata wiecej niz jeden obwoéd pod napieciem, poniewaz ztgcza przekaznika pozostang pod napieciem po
odcigciu zasilania osuszacza.

Warning
I;/Qa 5 L g /a
i o8 v,
A A v
O/P #3 & #4 O/P #1 IIP #3 | #4
Konfiguracja przekaznika zwarcia Konfiguracja zatrzy ia/uruchomienia i przed hu w trybie oszczednosciowym
Legenda:
1 Urzadzenie przetgczajgce (np. przekaznik)
2 Okablowanie klienta
O/Pnr3id Zaciski wyjscia cyfrowego 3 i 4
O/P nr1 Zacisk wyjscia cyfrowego 1 (zasilanie pradem statym 24 V)
IIPnr3i4 Zaciski wejscia cyfrowego 3 (zatrzymanie/uruchomienie) i 4 (przedmuch w trybie oszczedno$ciowym)
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3.4 Rozruch poczatkowy

3.4.1 Rozpoczecie pracy

Przed uruchomieniem systemu nalezy sprawdzi¢, czy:
1 Osuszacz zostat zamontowany prawidtowo, w sposéb opisany w niniejszej instrukcji.
2 Zawory kulowe na wlocie i wylocie sg zamkniete, a wszystkie pokrywy urzgdzenia BA-DME sg przymocowane w odpowiednich miejscach.
3 Dostepny jest odpowiedni doptyw sprezonego powietrza. Aby uzyska¢ wymagania dotyczgce sprezonego powietrza, patrz dane techniczne.
Uwaga. Jesli przed zespotem osuszacza adsorpcyjnego zostat zamontowany osuszacz chtodniczy, ten drugi nalezy wytgczyé co najmniej

tydzien przed uruchomieniem zespotu osuszacza adsorpcyjnego. Po uptywie tego okresu osuszacz chtodniczy mozna wtgczy¢ ponownie.
Jesli osuszacz adsorpcyjny przetaczy sie wczesniej do trybu ekonomicznego, osuszacz chtodniczy mozna wigczy¢ ponownie natychmiast.

3.4.2 Uruchamianie

Wszystkie zawory nalezy koniecznie zamykac i otwiera¢ stopniowo. Gwattowne wzrosty ci$nienia beda prowadzily do zniszczenia filtrow
i Srodka osuszajacego.

Caution
1 Wiaczy¢ zasilanie elektryczne osuszacza i sprawdzi¢, czy zétta dioda LED wigczenia zasilania na panelu sterowania $wieci.
2 Powoli otworzy¢ catkowicie zawér kulowy na wlocie. Osuszacz adsorpcyjny rozpocznie prace cykliczng.
3 Sprawdzi¢, czy w systemie nie wystepujg wycieki.
4 Sprawdzi¢ odptywy skroplin z filtréw koalescencyjnych, aby upewni¢ sie, ze skropliny sptywajg prawidtowo do odpowiedniego naczynia

zbiorczego.

(3]

Po osiggnieciu maksymalnego cisnienia w systemie powoli otworzy¢ zawér kulowy na wylocie.
6 Sprawdzi¢, czy manometry kolumn co trzy minuty oscylujg miedzy zerem i maksymalnym ci$nieniem systemu.

7 Osuszacz bedzie automatycznie kontynuowat prace cykliczng bez dalszej ingerencji.

Uwaga. Osiggniecie przez osuszacz okreslonego ci$nieniowego punktu rosy wynoszgcego -40°C zajmie pewien czas. Po osiggnieciu
wymaganego punktu rosy system jest gotowy do uzytku i mozna wtgczy¢ ponownie umieszczony wczesniej osuszacz chtodniczy (jesli jest
zamontowany).
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4 Czynnos¢

4.1 Normalna praca

W normalnych warunkach pracy urzadzenie BA-DME jest w petni
zautomatyzowane i nie wymaga zadnej uwagi, az do wytgczenia. W tym stanie
wskaznik wigczonego zasilania bedzie Swiecit w sposéb ciagty.

Osuszacze ze $rodkiem osuszajgcym gamy BA-DME dziatajg na zasadzie
adsorpcji zmiennoci$nieniowej (PSA, Pressure Swing Adsorption) w celu
wytwarzania ciggtego strumienia czystego, osuszonego powietrza. Kolumna @
dwukomorowa napetniona $rodkiem osuszajacym jest potgczona z gtowicg
wylotowg i wlotowa, tworzac uktad o podwojnym ztozu (A + B). Gdy jedno
ztoze pracuje, osuszajgc sprezone powietrze, drugie nie pracuje i przebiega na
nim regeneracja $rodka osuszajacego.

Osuszanie sprezonego powietrza — sprezone powietrze wptywa do

osuszacza przy gtowicy wlotowej i jest kierowane w strone pracujgcego toza

przez zawory wlotowe. Gdy sprezone powietrze przeptywa przez $rodek @
osuszajacy, para wodna przemieszcza sie z obszaru wilgotnego powietrza

w kierunku suchego srodka osuszajgcego. Czyste suche powietrze wptywa do
gtowicy wylotowej przez zawory wylotowe i opuszcza osuszacz.

Regeneracja srodka osuszajacego — do regeneracji $rodka osuszajgcego
w niepracujgcym tozu wykorzystywana jest kontrolowana objetos¢ sprezonego
powietrza (powietrza oczyszczajgcego). Ztoze, przechodzgc do stanu
nieaktywnego, jest pod petnym cisnieniem liniowym. Otwarcie zaworu
wylotowego powoduje spadek ci$nienia i umozliwia przeptyw powietrza
oczyszczajgcego, z kolektora gérnego do ztoza. Powietrze wewnatrz ztoza
rozszerza sie od ci$nienia liniowego do atmosferycznego i przeptywa w do6t
przez $rodek osuszajacy.

-

Manometr kolumny A
Manometr kolumny B

Wskaznik wigczonego zasilania/wskaznik stanu

A W N

Wskaznik trybu oszczednosciowego (DDS)

Przetagczanie — w celu utrzymania cisnienia i temperatury punktu rosy
powietrza opuszczajgcego osuszacz przed przetgczeniem ztozy nalezy ponownie wytworzy¢ cisnienie w niepracujgcym ztozu. Zamkniecie
zaworu wylotowego osuszacza umozliwia wytworzenie przez powietrze oczyszczajgce ciSnienia w zregenerowanym ztozu.

4.2 Przetaczanie uzaleznione od punktu rosy (DDS)

Powyzszy ustalony cykl jest oparty na pracy osuszacza z petng wydajnoscig i catkowitym nasyceniu warstwy $rodka osuszajgcego w momencie
przetgczenia. W rzeczywisto$ci osuszacze rzadko pracujg z petng wydajnoscia, przez co Srodek osuszajgcy nie jest nasycony. Poniewaz energia
wykorzystywana do regeneracji ztoza jest stata, zuzywana jest wieksza ilos¢ energii (powietrza oczyszczajacego), niz wymagana.

W sktad systemu zarzgdzania energia DDS wchodzi higrometr (tylko w modelach BA-DME DS), ktéry monitoruje cisnieniowy punkt rosy
powietrza na wylocie osuszacza. Na zakonczenie pofowy cyklu, w ktérej ciSnienie ztoza podlegajgcego regeneracji zostato podniesione (3
minuty), oba ztoza beda miaty ci$nienie réwne ci$nieniu w uktadzie i nie bedzie zuzywane powietrze oczyszczajgce. Osuszacz znajduje sie
w stanie zerowego poboru energii. Jesli powietrze na wylocie jest bardziej suche niz ustawiony punkt rosy (-40°C), regeneracija nie jest
wymagana i przetgczenie zostaje op6znione. W tym stanie wskaznik trybu ekonomicznego bedzie Swiecit w sposéb ciggty.

Przetgczenie nastagpi, gdy temperatura cisnieniowego punktu rosy powietrza na wylocie z osuszacza osiggnie wstepnie ustalony poziom lub po
przekroczeniu czasu dezaktywacji z powodu wilgotnosci.

Legenda:
A
B
0 150 180 £
@ Regeneracja ® ('?i(é)rr:f)ewn?ae wytwarzanie Suszenie Oszczedno$¢ energii
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4.3 Dziatanie wskaznika wlgczonego zasilania i wskaznika usterek

Wskazniki na panelu przednim osuszacza dziatajg w nastepujgcy sposoéb:

Wyijscie przekaznika

Warunki pracy e Wskaznik stanu Wskaznik ECO
Normalna praca Wigczony Wigczony

Tryb DDS Wigczony Wigczony Wigczony
Przedmuch w trybie oszczgdno$ciowym Wigczony Miga (szybko) Wytgczony
Tryb czuwania Wigczony Miga (szybko) Wytgczony
Alarm punktu rosy Wytaczony Wiaczony Miga
(Ltjftgrr;:rwg ﬁg]iwal\rcie w przewodzie) Wytgezony pioa Wylaczony
Tryb przedmuchu w trybie oszczednosciowym i DDS Wigczony Miga (szybko) Wigczony

Tryb przedmuchu w trybie oszczednosciowym i alarm punktu rosy Wytgczony Miga (szybko) Miga

Usterka zaworu () Wytaczony Miga Wytaczony

(tj. przerwa lub zwarcie w przewodzie)

(1) po usunieciu usterki bedzie wymagane jednokrotne zresetowanie zasilania.

4.4 Wylaczanie

Urzadzenie BA-DME moze zosta¢ wytgczone w dowolnym punkcie cyklu.
1 Nalezy zamkng¢ zawor kulowy na wylocie.
2 Zamkna¢ zawor kulowy na wlocie.
3 Przed wytaczeniem zasilania elektrycznego poczekaé¢ na catkowitg redukcje cisnienia w urzadzeniu BA-DME.
4

Powoli otworzy¢ dren reczny filtra wylotowego, aby usung¢ cisnienie resztkowe, ktére mogto pozosta¢ w uktadzie.
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5 Konserwacja profilaktyczna

5.1 Czestotliwos¢ serwisu

Opis wymagan dotyczacych serwisowania Zalecana konserwacja:
3 oy
- - S
= [ S o 13
Urzadzenie Czynno$é S -E 'g 'g 5@ o
k-] - © o g o g
S 8 o o
o (8}
Osuszacz Sprawdzi¢, czy wskaznik wigczonego zasilania jest pod$wietlony. @
Osuszacz Sprawdzi¢ wskazniki STATUS (STAN)/FAULT (USTERKA), znajdujgce sie na panelu sterowania. @
Osuszacz Sprawdzi¢, czy nie dochodzi do wyptywu powietrza. %
Osuszacz Sprawdzi¢ manometry podczas redukcji nadmiernego przeciwcisnienia. @
Osuszacz Sprawdzi¢ stan elektrycznych kabli i przewodéw zasilajgcych. @
Osuszacz Sprawdzi¢ prace cykliczng. %
Wymieni¢ aktywne ttumiki wylotowe
Osuszacz Zalecana czynnosé /
Filtracia Wymienic¢ filtry koalescencyjne i przeprowadzi¢ serwis automatycznych drenéw /
/ Zalecana czynnos$¢
Patrz uwaga (1)
Filtracja Wymieni¢ filtry adsorpcyjne — wegiel aktywny )
Zalecana czynnosé % /‘
Patrz uwaga (2)
Filtracja Wymienic¢ filtry adsorpcyjne — hopkalit @
Zalecana czynnosé % /‘
Wymieni¢/wyregulowaé przetwornik punktu rosy.
Osuszacz Zalecana czynnosé /
Generalny remont zaworu
Osuszacz Zalecana czynnos¢ v/
O Wymieni¢ srodek suszacy. /

Zalecana czynnos$¢

(1) W przeciwienstwie do filtréw usuwajgcych aerozol olejowy, ktére sa wymieniane co roku w celu zagwarantowania odpowiedniej jakoSci sprezonego powietrza, trwato$c filtra
usuwajgcego opary oleju zalezy od réznych czynnikéw; filtr wymaga czestszej wymiany. Czynniki wptywajace na trwato$c filtréw adsorpcyjnych to:

Stezenie opardow oleju — im wigksze stezenie opardéw oleju na wlocie, tym mniejsza trwato$c¢ wegla aktywowanego.

Ciekty olej — filtry adsorpcyjne sq przeznaczone do usuwania oparéw oleju i zapachéw, a nie ciektego oleju i aerozoli. Nieprawidiowo konserwowany uktad filtracji wstepnej lub jego brak

powoduje znaczne zmniejszenie trwatosci filtra OVR.
Temperatura — zawarto$¢ oparéw oleju ro$nie wyktadniczo ze wzrostem temperatury na wlocie, co powoduje spadek trwafosci wktadu. Ponadto ze wzrostem temperatury spada

skuteczno$é¢ adsorpcji, co powoduje dodatkowe zmniejszenie trwatosci wktadu.
Wilgotnos¢ wzgledna lub punkt rosy — wilgotne powietrze zmniejsza zdolnos¢ adsorpcyjng wegla.
Wymiany oleju w sprezarce — po wymianie oleju w sprezarce nowy $rodek smarny wypala zwigzki organiczne o niskiej masie czgsteczkowej, co powoduje wzrost zawartosci oparéw

oleju na wiele godzin, a nawet tygodni.
Ta zwigkszona ilo$¢ oparéw oleju jest pochtaniana przez filtr OVR, co powoduje znaczne zmniejszenie jego trwatoSci adsorpcyjnej.

Skuteczno$¢ dziatania wktadu ACS/AC jest oparta na maksymalnym stezeniu oparéw oleju na wlocie wynoszgcym 0,018 mg/m3, przy temperaturze sprezonego powietrza wynoszgcej

21°C i ci$nieniowym punkcie rosy -40°C PDP.
Te wkitady nalezy wymienia¢ po wykryciu oparéw, zapachu lub smaku.

(2) W normalnych warunkach pracy wktad HC nalezy wymieniac¢ co 12 miesigcy. W razie wystapienia zdarzer z udziatem oparéw oleju zalecamy jednoczesng wymiane stopni AC i HC .

Legenda:

% Kontrola () Proces / Wymieni¢
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5.2 Zestawy do konserwacji profilaktycznej

Zalecane co 12 miesiecy

Il

-

Filtry adsorpcyjne
e

Filtry koalescencyjne

. 8

Higrometr

Uwaga. Dla kazdego filtru k

Opis

Ttumik wylotowy

Opis

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DMEO015-E do 025-E)
025AC (BA-DME030-E do 040-E)
025AC (BA-DME050-E do 060-E)
030AC (BA-DME08O-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DMEO015-E do 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

Zestaw BAH (BA-DME050-E do 060-E)

Zestaw BAH (BA-DME080-E)

Opis

015A0 (BA-DME012-E)

015AA (BA-DME012-E)

015A0 (BA-DME015-E do 025-E)
020AA (BA-DME015-E do 025-E)
025AA (BA-DMEO015-E do 025-E)
020AO0 (BA-DME030-E)

025AA (BA-DME030-E)

025A0 (BA-DME040-E)

025AA (BA-DME040-E)

025A0 (BA-DME050-E do 060-E)
025AA (BA-DMEO050-E do 060-E)
025AR (BA-DMEO050-E do 060-E)
030AO0 (BA-DME080-E)

030AA (BA-DME080-E)

030AR (BA-DME080-E)

Opis

Zestaw automatycznego drenu
(BA-DME012-E do 080-E)

yjnego wy

Nr katalogowy

608330001

Uwaga. Do kazdego osuszacza wymagany jest jeden zestaw.

Nr katalogowy

015AC
020AC
025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772
605009772

Nr katalogowy

015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

Nr katalogowy

601181060

gany jest jeden dren.

Opis

Serwisowy higrometr zamienny

Nr katalogowy

608203580

Spis tresci

Thumiki 1/2” (x2)

Spis tresci

Wktad AC
Owiniety wktad AC
Wktad AC
Owinigty wktad AC
Wktad AC
Wktad hopkalitowy
Wktad hopkalitowy
Wktad hopkalitowy

Hopkalit 7 kg
Wegiel aktywny 6,4 kg.

Hopkalit 7 kg
Wegiel aktywny 6,4 kg.

Spis tresci

Wktad AO
Wkiad AA
Wktad AO
Wktad AA
Wkiad AA
Wkiad AO
Wkiad AA
Wktad AO
Wkiad AA
Wkiad AO
Wkiad AA
Wktad AR
Wktad AO
Wkiad AA
Wktad AR

Spis tresci

Spust automatyczny

Spis tresci

Przekaznik higrometru z:
kryza statg i pierscieniem o-ring

Zamawian
ailos¢
1

Zamawian
ailos¢

RO o = o = o 2 =

N

Zamawian
ailos¢

N =S PEN pEN pEN BN 10h] B fnS] IS pEN PN N o] P

Zamawian
ailos¢

1

Zamawian
ailos¢

1
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Zalecane co 36 miesiecy

Zawory
Opis Nr katalogowy Spis tresci Zamawiana ilos¢
Normalnie otwarte wlotowe zawory elektromagnetyczne (x2) 1
Zestaw naprawczy zaworéw 608330014 Normalnie zamknigte wlotowe zawory elektromagnetyczne (x2)
. 2 T (BA-DMEO012-E do 040-E) Wylotowe zawory zwrotne (x2)
> 5

Powigzane uszczelki i elementy montazowe

O
(

Uwaga. Zalecamy wzrokowe sprawdzenie membran zaworéw elektromagnetycznych co 12 miesiecy. W razie potrzeby membrany mozna
wymienié, wykorzystujac y: Zestaw nor otwartego zaworu wlotowego (nr czesci 90 000 0101), zestaw
membrany normalnie zamkmetego zaworu wylotowego (nr czescl 90 000 0105)

Opis Nr katalogowy Spis tresci Zamawiana ilos¢
Wilotowe zawory sitownikéw (x2)
©
a\ % < Normalnie zamknigte wlotowe zawory elektromagnetyczne (x2)
S 2l . .
2% +— % Zestaw naprawczy zaworow 608330015 Normalnie zamknigte wlotowe zawory elektromagnetyczne (x2) 1
s O O (BA-DME050-E do 080-E) Wylotowe zawory zwrotne (x2)

Regulacyjny zawor elektromagnetyczny 24 V
Powigzane uszczelki i elementy montazowe

Uwaga. Zalecamy wzrokowe sprawdzeme membran zaworéw elektromagnetycznych co 12 miesigcy. W razie potrzeby membrany mozna

wymienié, wykorzystujac epuja tawy: Zestaw brany nor e > zaworu wylotowego (nr czesci 90 000 0105).
Srodek suszacy
Opis Nr katalogowy Spis tresci  Zamawiana ilo$¢
Srodek osuszajacy AA 608203661 11-litrowy zbiornik AA Patrz tabela

Uwaga. Wymagana ilos¢ srodka osuszajgcego zalezy od modelu osuszacza i okreslonego punktu rosy, jak pokazano ponizej.

. ‘ Vg e BA-DMEO012-E do 015-E BA-DMEO020-E do 040-E BA-DME050-E BA-DME060-E BA-DMEO080-E

v -
B x1 x2 x3 x4 x5
Nalezy napetni¢ osuszacz za pomoca wypetni iegowego i wymieni¢ Iki kolumn.
Zestawy do uszczelniania kolumn
. Opis Nr katalogowy Spis tresci Zamawiana ilos¢
Uszczelki z wypraski
. Ekrany podpierajgce
Uszczelki kolumn (BA-DMEO12-E do 040-E) 608203733 MReShisRi 1
Wkiadki kolumnowe
Sruby mocujace
Uwaga. Do kazdego c wymagany jest jeden zestaw.

Opis Nr katalogowy Spis tresci  Zamawiana ilo$¢
@ Uszczelki kolumn (BA-DME050-E do 080-E) 608330010 Pierscienie o-ringi kolumn 1

Wypetniacz $niegowy

Opis Nr katalogowy Spis tresci Zamawiana ilos¢
[ ] Wypetniacz Sniegowy (BA-DME012-E do 040-E) 608200622 Wypetniacz $niegowy Maxi/Midi 1
- Wypetniacz $niegowy (BA-DME050-E do 080-E) 608201051 Wypetniacz $niegowy Jumbo 1
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a WKLADY FILTROW

Filtry firmy Parker sg przeznaczone do wytwarzania czystego
sprezonego powietrza, gazu i cieczy o parametrach zgodnych
z najbardziej rygorystycznymi normami branzowymi. Aby
zachowac doktadno$¢ wynikow, wktady filtrow nalezy wymienia¢
w rocznych odstepach.

Wybér marki Parker oznacza, ze mozna mie¢ pewnos¢, ze
wkiady beda dostepnymi, niedrogimi i najbardziej
energooszczednymi produktami tego typu na rynku. Wktady
dostarczane sg réwniez w opakowaniach nadajgcych sie

w 100% do recyklingu. Dodatkowg zaletg zakupu wktadow firmy
Parker jest to, Zze zapewniajg zmniejszenie emisji dwutlenku
wegla o 190 kg. Odpowiada to przelotowi samolotem na
dystansie 1126 km (700 mil) z Edynburga do Berlina!

Wkiady filtracyjne Parker okazujg sie réwniez wysoce wydajne,
gdy sg uzywane z filtrami wiodgcych konkurencyjnych firm.

WYSPECJALIZOWANY
SERWIS

Woyspecijalizowani inzynierowie serwisu firmy Parker testujg na
miejscu wydajno$¢, mierzgc wiele réznych zmiennych, takich
jak przeptyw powietrza, ci$nienie, temperature, punkt rosy

i zuzycie energii.

Nasz zespot wysoko wykwalifikowanych ekspertow jest
najlepszy w branzy. Biorg oni pod uwage szereg czynnikow
srodowiskowych, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie systemu.
Wyniki tej ustugi specjalistycznej sg bardzo doktadne

i zapewniajg cenne informacje.

Co wazniejsze, zalecenia firmy Parker na podstawie
wiarygodnych informacji prowadzag do  znaczacych
oszczednosci dla klientow, dzieki czemu raz za razem zwracajg
sie oni do nas o porady i produkty.

USLUGI
0 POMOCY TECHNICZNEJ

Ustugi pomocy technicznej Parker sg pierwszym rozwigzaniem
dla klientow potrzebujgcych pomocy lub wskazéwek.

Fakt, ze zespot ten jest odpowiedzialny za opracowywanie
podrecznikéw i instrukcji obstugi, $wiadczy o duzej wiedzy jego
cztonkéw na temat czesci i produktow.

Telefoniczna pomoc techniczna to tylko jeden ze sposobéw,

w jaki doswiadczony i kompetentny zespét firmy Parker szybko
redukuje przestoje i odpowiada na pytania zwigzane

z produktami.

W niektorych przypadkach inzynierowie muszg odwiedzi¢
klienta w celu wykonania naprawy. Do klienta wysytany jest
wtedy lokalny inzynier, aby klient mogt jak najszybciej wznowi¢
produkcje.

Nasz zespot ds. pomocy technicznej prowadzi rowniez
szkolenia indywidualne (jeden na jeden). Pozwolito to setkom
dystrybutoréw firmy Parker na zdobycie dogtebnej wiedzy.
Dzieki szkoleniom dystrybutorzy moga réwniez wykonywac
terminowe naprawy i bez trudu przeprowadzaé¢ konserwacje
produktow ich klientow.
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Zestawy Parker utatwiajg codzienng konserwacje. Sg dostepne
z wszystkimi naszymi produktami i sg po prostu warte
zaptaconych za nie pieniedzy. Czesci w zestawach spetniaja
réznorodne zapotrzebowania naszych klientéw w zakresie
konserwacji, napraw i remontow.

Ponadto mozna zakupi¢ zestawy do konserwac;ji profilaktycznej
do osuszaczy i generatoréw gazu. Dzieki tym zestawom
osuszacze i generatory naszych klientow moga by¢ tatwo
serwisowane w celu zapewnienia optymalnego dziatania.
Klienci z Europy, Bliskiego Wschodu i Afryki mogg w ciggu

24 godzin otrzymaé¢ duzy asortyment trwatych czesci firmy
Parker.

M.R.O

Konserwacja, naprawa i remont — technicy firmy Parker sg

najlepsi w branzy. Ich umiejetnosci i kwalifikacje sg corocznie
zatwierdzane w celu zapewnienia aktualnej wiedzy na temat
produktow i przepiséw oraz dostosowania do do$wiadczenia.

Majgc to na uwadze, firma Parker oferuje serwis na miejscu i na
zgdanie, aby spei¢ unikalne wymagania klientébw w sposo6b
terminowy i skuteczny.

Ustugi MRO firmy Parker obejmujg zakres od podstawowej
kontroli konserwacyjnej objetej gwarancja na produkt po
kompleksowy program, w ktérym urzadzenia u klienta sg wrecz
sprawdzane pod mikroskopem.

Klienci sg zawsze w centrum uwagi firmy Parker, a ustuga MRO
nie jest pod tym wzgledem wyjgtkiem.

Wktady filtracyjne Parker okazujg sie rowniez wysoce wydajne,
gdy sg uzywane z filtrami wiodgcych konkurencyjnych firm.




6 Rozwigzywanie probleméw

Usterka

Niska temperatura rosy

Usterka uktadu elektrycznego

Wysokie cisnienie roznicowe

Brak powietrza oczyszczajgcego.

Spadek ci$nienia na zaworze
wylotowym.

Wskazanie

Wskaznik trybu ekonomicznego miga.

Krysztaty we wskazniku wilgotnosci
stajg sie przezroczyste.

Wskaznik usterek miga.

Manometr.

Wydmuch z kolumn osuszacza nie
jest catkowity.

Niska temperatura rosy.

Szybki spadek cisnienia w uktadzie.

Wskaznik usterek miga.

Przyczyna

Przepetnienie.

Przeptyw jest zbyt wysoki.

Zbyt niskie cisnienie.

Zbyt wysoka temperatura wejsciowa.

Zbyt maty przeptyw powietrza
oczyszczajgcego.

Niedrozny ttumik.

Zanieczyszczenie $rodka
osuszajgcego.

Usterka sprzegtowa.

Zbyt wysoki przeptyw.

Niedrozny lub zamkniety zawor
wylotowy.

Niedrozne tlumiki.

Niesprawny zawor.

Rozwiazanie

Sprawdzi¢ filtr wstgpny i odptyw
skroplin.

Poréwnac rzeczywiste natezenie
przeptywu z przeptywem
znamionowym dla osuszacza.
Sprawdzié zuzycie powietrza.

Sprawdzié dokumentacje techniczng.

Sprawdzié¢ dokumentacje techniczng.

Wymagane jest ponowne ustawienie
powietrza oczyszczajgcego przy
ci$nieniu roboczym wynoszacym

6 barg.

Wymieni¢ ttumik
(upowaznieni pracownicy serwisu).

Usung¢ przyczyne zanieczyszczenia.
Wymieni¢ srodek osuszajgcy
(upowaznieni pracownicy serwisu).

Wezwac¢ upowaznionych
pracownikow serwisu.

Sprawdzi¢ przeptyw i odpowiednio go
ustawic.

Wezwac upowaznionych
pracownikow serwisu.

Zamkna¢ zawory kulowe na wlocie

i wylocie oraz odfgczyé zasilanie
elektryczne.

Wezwac¢ natychmiast upowaznionych
pracownikow serwisu.
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1 Bezpecénostni informace

Pred zahajenim pouziti tohoto zafizeni si musi vSichni pracovnici, ktefi budou zarizeni pouzivat, prostudovat bezpec¢nostni informace
a pokyny uvedené v této uzivatelské prirucce.

ODPOVEDNOST UZIVATELE

PORUCHA, NESPRAVNY VYBER NEBO NESPRAVNE POUZIVANI ZDE POPSANYCH PRODUKTU NEBO SOUVISEJICICH POLOZEK
MOHOU ZPUSOBIT UMRTI, ZRANENi OSOB NEBO POSKOZENI MAJETKU.

Tento dokument a ostatni informace od spolec¢nosti Parker Hannifin Corporation, jejich pobocek a autorizovanych prodejci uvadéji dalsi
moznosti vyrobku ¢&i systému, kterymi se mohou hloubéji zabyvat uzivatelé s odbornymi technickymi znalostmi.

Za konecny vybér systému a soucasti a zajisténi spinéni veskerych pozadavkl aplikace na vykon, odolnost, udrzbu, bezpe¢nost a upozornéni
zodpovida prostfednictvim svych vlastnich rozbord a testovani vyluéné uzivatel. UzZivatel musi analyzovat vSechny aspekty pouziti, dodrzet
pfislusné oborové normy a fidit se Udaji o vyrobku obsazenymi v aktualnim vyrobkovém katalogu a ve vSech ostatnich materialech
poskytovanych spole€nosti Parker, jejimi pobo¢kami i autorizovanymi prodejci.

Vzhledem k tomu, Ze spolec¢nost Parker nebo jeji pobocky ¢i autorizovani prodejci dodavaji soucasti nebo varianty systému vytvarené na zaklade
Udaji nebo parametrt dodanych uzivatelem, odpovida uzivatel za to, Ze jsou tyto Udaje a parametry vhodné a postacuijici jak pro veskeré
aplikace, tak pro v rozumné mife predvidatelné pouziti téchto soucasti ¢i systému.

Instalaci, uvadéni do provozu, udrzbu a opravy mohou provadét pouze pracovnici vyskoleni, kvalifikovani a schvaleni spole¢nosti Parker
Hannifin.

Pokud by zafizeni bylo pouzito zplsobem, ktery neni uveden v této uzivatelské priru¢ce, mohlo by to vést k neplanovanému uvolnéni tlaku, jez
mUze zpUsobit vazné zranéni nebo $kodu.

Pfi manipulaci, instalaci a obsluze tohoto zafizeni musi pracovnici postupovat v souladu s bezpe€nymi technickymi postupy a dodrzovat vSechny
pfislusné predpisy a postupy tykajici se bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci i zakonné pozadavky na bezpecnost.

Zkontrolujte, zda je zafizeni zbaveno tlaku a odpojeno od pfivodu elektrické energie pfed tim, nez za¢nete provadét néktery z naplanovanych
postupll udrzby specifikovanych v této uzivatelské pfirucce.

Spolec¢nost Parker Hannifin nemGze predpokladat véechny mozné okolnosti, které mohou predstavovat potencialni nebezpeci. Varovani v této
priru¢ce zahrnuji nejznaméjsi potencialni nebezpeci, nemohou v3ak byt vy€erpavajici. Pokud uzivatel pouziva provozni postup, prvek zafizeni
nebo pracovni metodu, které nebyly vyslovné doporu€eny spole¢nosti Parker Hannifin, musi sam uzivatel zarugit, ze zafizeni nebude poskozeno
a nebude predstavovat nebezpeci pro osoby nebo majetek.

Vétsina nehod, k nimZ pfi obsluze a tdrzbé strojii dochazi, je diisledkem nedodrZeni zakladnich bezpecnostnich pravidel a postupl. Pokud si je
personal védom toho, Ze vétSina stroju je potencialné nebezpecnd, Ize nehodam predchazet.

Pokud byste vyZadovali prodlouZzenou zaruku, pfizplisobené servisni smlouvy nebo $koleni pro toto nebo jakékoli jiné zafizeni z produktové fady
spolecnosti Parker Hannifin, kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti Parker Hannifin.

Tuto uzivatelskou pfirucku si uschovejte pro pozdéjsi potfeby.
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1.1 Znaceni a symboly

Na zafizeni a v této uzivatelské pfiru€ce se pouzivaji nasledujici znaceni a mezinarodni symboly:

BB
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@

> o i

Pozor, prettéte si tuto uzivatelskou pfirucku.

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Upozornéni na ginnosti nebo postupy, jejichz nespravné
provedeni mize vést k vaznému nebo smrtelnému urazu.

Upozornéni na ¢innosti nebo postupy, jejichZ nespravné
provedeni mlze vést k poskozeni tohoto produktu.

Upozornéni na ¢innosti nebo postupy, jejichz nespravné

provedeni muZe zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

Prectéte si tuto uzivatelskou prirucku.

K prepravé vysousece pouzijte vysokozdvizny vozik.

(A NP®

3G

Pouzivejte chranice sluchu.

Systém obsahuje soucasti, které jsou pod tlakem.

Dalkové ovladani. Vysouse¢ se miize automaticky bez
upozornéni spustit.

Evropska znacka shody

Pfi likvidaci starych dilG vzdy postupuijte podle mistnich
predpisu pro likvidaci odpadu.

Pouzité elektrické a elektronické zafizeni nelikvidujte
spole¢né s komunalnim odpadem.
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2 Technické parametry

2.1 Technické udaje
Data prutoku

Velikost potrubi

Model

Vstup Vystup Ils
BA-DME012-E G1/2” G 3/8” 11
BA-DMEO015-E G1/2” G 3/4” 15
BA-DME020-E G1/2” G 3/4” 19
BA-DME025-E G 1/2” G 3/4” 25
BA-DME030-E G1/2” G 3/4” 31
BA-DME040-E G 3/4” G 3/4” 40
BA-DME050-E G1 G1 50
BA-DME060-E G1 G1 61
BA-DME080-E G1 G1 83

Uvedené priitoky plati pro provoz pri 7 bar g (100 psi g / 0,7 MPa g), 20 °C, 1 bar (a) a relativnim tlaku vodnich par 0 %.

Vykonnost

Tlakovy rosny bod
(standardni)

Model vysousece
°c

°F

BA-DME012 - 080 —40 —40

Jmenovity pruatok

m%/min m®%hod
0,68 41
0,91 55
1,19 71
1,50 90
1,84 110
2,49 149
3,01 180
3,69 221
4,99 299

Klasifikace vody
1SO 8573-1:2010

(standardni)

Tida 2 (1)

(1) Kilasifikace dle normy ISO 8573-1 plati v pfipadé, kdy je vysouse¢ nainstalovan s dodanou filtraci.

Provozni data

Min. provozni

Model e

bar g psig bar g
BA-DMEO012 - 040 4 58 16
BA-DME050 — 080 4 58 13

Elektricka data

BA-DME 012-040

Napajeci napéti 207-253 YV,
Typ pripojeni
Pojistka (1)

Vykon

(1) Pojistky a prepétova ochrana (T), 250 V, 5x20 mm LBC, rozpojovaci kapacita 35 A pri 250 V, IEC60127-2, UL/CSA.

1 faze, 50/60 Hz
IEC 60320-C14
T500 mA

65 W

Max. provozni tlak

psig 2C
232 5
188 5

cfm
24
32
42
53
65
88
106
130
176

Min. provozni teplota

°F
41
41

BA-DME 050-080
207-253 V, 1 faze, 50/60 Hz
IEC 60320-C14

T500 mA
34 W

Max. provozni teplota

°c
30
30

°F
86
86
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Korekéni faktory

Teplotni korekéni faktor (CFT)

Maximalni vstupni teplota oF 77 86
CFT 1,00 1,00
Tlakovy korekéni faktor (CFP)
bar g 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13| 14 15 16|
Maximalni vstupni tlak psig 58 73 87 100 116 131 145 160 174 189 I 203 218 232 I
CFP 160 133 114 100 089 080 073 067 062 0,57 I 0,54 05 047
I Pouze BA-DME012 — 040'
Korekéni faktor rosného bodu (CFD) Standardni
Tlakovy rosny bod _40
°c
Maximalni vstupni teplota Tlakovy rosny bod _40
°F
CFD 1,00
Data prostredi
Relativni vihkost 55 %
Stupen kryti IP55, pouze pro pouziti v interiéru
Stupern znecisténi ™ 2
Maximalni nadmorska vyska (2(?50g2r)n(stop)
Hluk < 80 dB(A)

(1) Stuperi znecisténi 2 znamena, Ze bezpecny provoz Ize zajistit pouze v prostredi s nevodivym znecisténim (tj. pevné latky, kapaliny a ionizované plyny) nebo doc¢asnou
kondenzaci.

2.2 Schvaleni, dodrzovani predpist a vyjimky

SCHVALENI, AKREDITACE A ASOCIACE MEZINARODNi SCHVALENI
domnick &é‘é}g?ér AS1210  ASME VIII @
hunter -
P,
EACT pneurop vDMma Druckluft

Ovéreni vykonu treti stranou
Slucovaci filtry OIL-X EVOLUTION pouzivané v fadé Cisticek vzduchu BA DME, byly testovany v souladu s normou 1ISO12500-1 a ISO8573-4.
Filtry suchych ¢astic OIL-X EVOLUTION byly testovany v souladu s normou 1ISO8573-4.
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2.3 Konstrukéni materialy

Deflektor a koncovy uzavér tlumice
Sloupky, rozvody a ventilovy blok
Rozvody a koncové desticky pro ¢isténi
Koncové desticky ventilového bloku pro vstup, vystup a vyfuk
Valce pro vstup a vyfuk

Nohy vysousece

Zadni montazni deska

Slucovaci filtr

Plast’ vihkoméru

Armatury

Tlakomér

Adsorbent

Tésnici materialy

Natér

Hlinik

Extruze hliniku dle EN AW-6063 T6
Opracovani odlitki dle EN AW-6082 T6
Opracovani odlitkG dle EN AC-44100-F

Slitina hliniku

8mm ocelovy plech

Mékka ocel 14SWG

Hlinikovy plast

GR316 — BS970

Poniklovana mosaz a poniklovana mékka ocel
Plastovy kryt a ¢iselnik ABS, mosazny konektor a strojek
Zihany oxid hlinity a 13X MS

Nitril, viton, EPDM, PTFE (paska)

Pokryty epoxidovou pryskyfici
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2.4 Rozméry

(a)

L -tk
= | | Hl
i A B 7

@ o
-
o
i
w D
BA-DMEO012-E

J' S

(b)

Model

BA-DME012-E
BA-DMEO015-E
BA-DME020-E
BA-DME025-E
BA-DME030-E
BA-DME040-E

BA-DMEO015 — BA-DMEO030-E

1000 93,4 578 22,8
1197 47,1 480 18,9
1326 52,2 480 18,9
1527 60,1 480 18,9
1693 66,7 511 20,1
1941 76,4 545 21,5

el Ry E—

302
302
302
302
302
302

Rozméry
in mm
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352
12 352

X —_
] |
L]
BA-DME040
(b) (c)
in mm in mm in
13,85 794 31,3 - -
13,85 960 37,8 - -
13,85 1125 443 -- -
13,85 1290 50,8 - -
13,85 1546 57,3 - -
13,85 1704 67,4 523 20,6

Hmotnost
kg Ib
37 81,5
42 93
47 104
52 115
57 126
74 163
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(a)

=

BA-DMEO050-E 1699
BA-DMEO060-E 1831
BA-DMEO080-E 2076

247 1635 64,4
247 1788 70,4
247 2036 80,2

BA-DME050-E - BADMEO060-E

BA-DME080-E
Hmotnost
(e)
mm in kg Ib

800 31,5 210 463
800 31,5 222 490
800 31,5 279 615
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2.1 Prejimka a kontrola zarizeni

Zafizeni je dodavano v robustni dfevéné bedné vhodné pro manipulaci s vysokozdviznym nebo paletovym vozikem. Pfi dodani zafizeni
zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni bedny a jejiho obsahu a ovérfte, Zze dodavka obsahuje nasledujici polozky. Jsou-li viditelné znamky
poskozeni bedny, okamzité informujte spedi¢ni spole¢nost a kontaktujte mistni zastoupeni spole¢nosti Parker domnick hunter.

2.1.1 Skladovani

Zafizeni je tfeba skladovat v pfepravni bedné v Cistém a suchém prostfedi. Je-li bedna skladovana v odliSnych nez specifikovanych podminkach
prostredi, je tfeba ji pfevézt do cilového mista (mista instalace) a pred vybalenim ji nechat stabilizovat. V opa¢ném pfipadé muze dojit ke
kondenzaci vihkosti a pfipadné i selhani zafizeni.

2.1.2 Rozbaleni
Panely bedny jsou zajiStény hfebiky. Zacnéte shora, opatrné odstrarujte jednotlivé panely a bezpecné je ulozte pro budouci pouziti.
2.1.3 Zvedani a manipulace

Cisticky jsou téZké a musi byt nainstalovany za pouZiti vhodného zvedaciho zafizeni. Na modulech BA-DMEO050-E - 080-E se nachazeji zvedaci
kapsy pro snadné zvednuti vysokozdviznym vozikem.

2.2 Piehled zarizeni

Klig:
Ref. Popis Ref. Popis
»j Vstupni port stlaceného vzduchu «3 Vystupni port
1 VSeobecné vyuzitelny slucovaci filtr 5 Filtr katalyzatoru
2 (Oljt)\ég%fj‘jzeo\\/lglsﬁlct:resu?:li(rtlir\lltr)ll.ijn;Iﬂggr\?aci vlozku) 6 Vysacs (iéinny prachovy filtr
3 Vysouseé stlageného vzduchu PNEUDRI 7 Indikator vihkosti (1)
4 Dvoufazovy filtr Hopcolite 8 Tlakoméry

(Obsahuje vysoce uginnou sluovaci viozku)

(1) Tlakoméry a indikator vihkosti v pruhleditku slouZi pouze k indikaci. Pri spravné funkci musi mit krystaly v indikatoru vihkosti v pruhleditku na vystupu oranzovou barvu. Pokud
se krystaly zbarvi do bila, vytvari cisticka BA-DME-E vys$si rosny bod nez je poZzadovano a je NUTNE okamZite Zjistit pricinu.
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3 Instalace a uvedeni do provozu

3.1 Obecné

Modul musi byt nainstalovan za zasobnik mokrého vzduchu. Aby byly spinény poZzadavky na technické parametry a mistni pozadavky tykajici se
Zivotniho prostredi, miZze byt nainstalovano dodate¢né vybaveni pro fizeni kondenzatu.

3.1.1 Umisténi zarizeni

Zafizeni je tfeba umistit v budové v prostfedi, které jej chrani prfed pfimym sluncem, vihkosti a prachem. Zmény teploty, vihkosti a vzdusnych
necistot maji vliv na prostfedi, ve kterém je zafizeni provozovano, a mohou narusit bezpec€nost a provoz. Udrzovani podminek prostredi
vhodnych pro zafizeni je odpovédnosti zakaznika.

3.1.2 Prostorové pozadavky

Zafizeni je tfeba nainstalovat na rovny povrch schopny nést hmotnost zafizeni a vSech doplfikovych souéasti. Nize jsou uvedeny pozadavky na
minimalni zabranou plochu, nicméng je nutné zajistit také dostatecny prostor kolem zafizeni, aby bylo umoznéno proudéni vzduchu a byl zajistén
pristup pro udrzbu a zvedani zafizeni. Doporu¢eny minimalni odstup po v§ech stranach modulli je pfiblizné 500 mm (20 palct) a nad
vysousec¢em 1000 mm (39,4 palct).

Neumist'ujte zafizeni tak, aby bylo Spatné pfistupné jeho ovladani &i odpojeni od napajeci sité.

3.2 Mechanicka instalace

3.2.1 VSeobecné pozadavky
Zajistéte, aby byl odtok kondenzatu ze vSech filtrl vhodné odvadén
a veSkera odpadni voda byla likvidovana v souladu s mistnimi predpisy.

Je dllezité zaijistit, aby vSechna potrubi byla z materialu vhodného pro
vzduch pro dychani, Cista a bez usazenin. Pramér potrubi musi byt
dostatec¢ny, aby neomezoval pfivod nasavaného vzduchu do zafizeni
a vypousténi vzduchu k pouziti.

Pfi vedeni potrubi zajistéte odpovidajici upevnéni, aby nedochazelo
k poskozeni a netésnostem v systému.

VSechny soucasti pouzité v systému musi byt dimenzovany nejméné na
nejvys8i provozni tlak v zafizeni. Doporu€ujeme chranit systém vhodné
dimenzovanymi pojistnymi ventily.

3.2.2 Zabezpeceni vysousece

Po umisténi Ize zafizeni zajistit k podlaze Srouby M12. V podstavci
kazdého vysouSece (BA-DMEO12 — 040) a na podstavci kluzného ramu
(BA-DMEO50 — 080) jsou k dispozici Ctyfi montazni otvory.

3.2.3 Zapojeni potrubi

Odstrarite ochranné protiprachové kryty ze vstupnich a vystupnich portd
a zapojte potrubni systém. Na oba porty je tfeba nainstalovat oddélovaci
ventily, aby bylo mozné modul odpojit béhem udrzby.

3.2.4 Pruatok cisténého vzduchu

Pratok cisténého vzduchu je ve vyrobé nastaven na minimalni tlak
systému 6 bar g (87 psi g). Pokud by byl minimalni pfivod tlaku vy§si
nebo nizsi nez tato hodnota, pritok vzduchu je nutné resetovat tak, aby
byl zachovan specifikovany rosny bod.

Citéni smi nastavovat pouze servisni osoby povéiené spoleénosti
Parker domnick hunter.

Montazni Sroub M12

-

Vstupni port
Vystupni port
Ochranny protiprachovy kryt

a A WO DN

Izolaéni ventil
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3.3 Elektricka pripojeni

A Veskeré prace na elektroinstalaci musi v souladu s mistnimi predpisy provést piné kvalifikovany elektrotechnik.

Warning

3.3.1 Pfipojeni k elektrickému napajeni

Vysous$ec je dodavan se vstupni pfipojovaci zdifkou C14 IEC. Do této
zdirky musi byt pfipojen kabel o prafezu 1,0 mm? Tri. Doporucéujeme,
aby kabel nebyl delSi nez 2 m.

N

Spravné napajeci napéti a frekvence jsou uvedeny na typovéem Stitku.
Pripojte elektricky napajeci kabel dodany se zafizenim ke zdifce
IEC320 a zajistéte sponu vodicl. Pripojte zastréku pfimo

k elektrickému zdroji — nepouzivejte zadné prodluzovaci kabely.

Poznamka: Zdirka IEC je vybavena integraini pojistkou, nahradni
pojistky musi byt stejného typu, ktery je podrobné uveden
v technickych parametrech.

3.3.2 Pfidavna pfipojeni

Vysous$ec Ize pomoci pfislusnych svorek na desce ¢asovace uvnitf
ovladaciho panelu pfipojit k externimu ovladacimu a alarmovému
okruhu.

Vystup relé zavady

Zajistuje napajeni 24 V= pro volitelné relé (max. 24 V=1 W) pro
dalkovou signalizaci zavady. V pfipadé zavady je tento signal
prerusen.

Provozni stav téchto relé viz “Funkce indikatoru napajeni a indikatoru
zavady” na strané 164.

Vypnuti/zapnuti (pohotovostni rezim)

Funkci vysousece Ize fidit dalkové. Pouzitim signalu 24 V= na tomto
vstupu bude vysou$e¢ uveden do pohotovostniho rezimu.

Snimac vnéjsiho rosného bodu

Vstupy alarmu DDS a rosného bodu poskytuji rozhrani se snimacem
vnéjsiho rosného bodu. Pozadejte o radu dhFNS.

IEC 60320 — C14 zdifka

Srouby predniho panelu
Predni panel
Prichodka

Tésnici viozky

Deska ¢asovace

Digitalni vystupy (O/P)

0 N oo a A~ WO N =

Digitalni vstupy (I/P)
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Usporny pritok
Umoznuje ovladat vysouse¢ podle pozadavku. Pouzitim signalu 24 V= na tomto vstupu bude zmrazen cyklus vysousSece a zaviou se vystupni
ventily. Vysouse¢ zlistane v tomto provoznim stavu do preruseni signalu; potom bude pokracovat v cyklu od mista, na kterém byl vyslan signal.

Nepouzivejte isporny prutok, pokud je mezi kompresorem a vysou$eéem nainstalovan zasobnik mokrého vzduchu, protoze by to mohlo
vést k preteceni vysousece a mohlo by dojit ke snizeni vykonu nebo predéasnému opotrebeni vysouseciho prostredku.

Pouzivejte pouze beznapét'ové kontakty, jako napfiklad specialni tlakovy spinac, relé nebo pomocné pripojeni na stykaci kompresoru. Neni
o urcen pro pouziti se vstupem proudu nebo napéti.
aution

Vodic¢e nesmi byt delSi nez 3 m.

Pripojeni k pfidavnym pripojenim

A Pred pfipojenim se ujistéte, ze je vysouse¢ odpojen od pneumatického i elektrického rozvodu.

Warning
1 Odsroubujte Srouby pfedniho panelu a opatrné otocte panel dopredu.
2 Odpojte hadicky od tlakoméra.
3 Opatrné vypacte panel z téla vysousece v oto¢nych bodech a polozte panel na zem.
4 Sejméte viko ovladaci skfiné.
5 Pouzijte ndhradni vliozky na bo¢ni strané ovladaci skfiné pro pfistup ke kabeliim.
Vystup relé zavady
6 Podle nasledujiciho obrazku pfipojte civku spinaciho zatizeni ke svorkam #3 a #4 konektoru digitalnich vystupd.

Vypnuti/zapnuti a isporny pratok

7
8

Pripojte svorku #1 konektoru digitalnich vystupl (24 V=) ke spole¢nému koliku spinaciho zafizeni.

Pripojte pozadovany kontakt spinaciho zafizeni k pozadované svorce digitalnich vystupl (vypnuti/zapnuti — svorka #3, Usporny pritok —
svorka #4).
Poznamka. Na nasledujicim obrazku je uvedeno pfipojeni k obvykle otevienému kontaktu spinaciho zafizeni, nicméné konfigurace

kontaktu zavisi na systému zakaznika.

A Elektricka skfir bude obsahovat vice obvodl pod napétim, protoZe pfipojeni relé zistavaji po odpojeni sitového pfivodu pod napétim.

Warning
I:_(E/O 5 —] 6 o JA)
5 8 U | ]
@ V)
i A v
O/P #3 & #4 O/P #1 IIP #3 | #4
Konfigurace relé zavady Konfigurace vypnuti/zapnuti a isporného pritoku
KIli¢:
1 Spinaci zafizeni (napfiklad relé)
2 Kabelaz zakaznika
O/Pé.3a4 Svorky 3 a 4 digitalniho vystupu
O/P é.1 Svorka 1 digitalniho vystupu (napajeni 24 V jedn.)
IIP& 3a4d Svorky 3 (vypnuti/zapnuti) a 4 (Usporny pratok) digitalniho vystupu
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3.4 Prvni spusténi
3.4.1 Zaciname
Pred spusténim systému zkontrolujte, zda jsou spInény nasledujici podminky:
1 Vysous$ec je nainstalovan spravné podle pokynu v této pfirucce.
2 Vstupni a vystupni kulové ventily jsou zaviené a vSechny kryty na BA-DME jsou pevné zajiStény na misté.
3 Kdispozici je vhodny zdroj stlateného vzduchu, pozadavky na stlateny vzduch viz technické parametry.
Poznamka: Pokud je jednotka vysousece chladiva nainstalovana pfed jednotku adsorpéniho vysousece, musi byt chladici susicka vypnuta

alespon jeden tyden pfed spusténim jednotky adsorp&niho vysouSece. Po uplynuti tohoto intervalu Ize chladici suSi¢ku znovu pfipojit. Pokud
se adsorp¢ni vysouse¢ prepne do Usporného rezimu dfive, Ize vysou$e¢ chladiva ihned znovu pfipojit.

3.4.2 Spusténi

A Vsechny ventily je tfeba otevirat a zavirat pomalu. Tlakové $picky zpuisobi zniéeni filtr a vysousSeciho prostiedku.

Caution

Zapnéte elektrické napajeni vysousSece a zkontrolujte, zda sviti Zluty indikator LED ,Power on* na fidicim panelu.
Pomalu zcela otevrete vstupni kulovy ventil; adsorpéni vysouse¢ zahdji cyklovani.

Zkontrolujte, zda v systému nedochazi k tnikim.

Provedte test odtoku kondenzatu sluovacich filtrl a ovéite jejich spravny odtok do sbérné nadoby.

Kdyz je vysouSe¢ natlakovan na plny systémovy tlak, pomalu otevfete vystupni kulovy ventil.

Zkontrolujte, zda tlakoméry sloupku kazdé tfi minuty cykluji mezi nulovym a plnym systémovym tlakem.

N o g b~ WON -

Vysousec bude automaticky pokracovat v cyklovani bez nutnosti dalsiho zasahu.

Poznamka: Vysou$e¢ dosahne za urgitou dobu stanoveny tlakovy rosny bod -40°C. Po dosazeni pozadovaného rosného bodu je systém
pfipraven k pouziti a Ize pfipojit zpét pfedstupny vysousec chladiva (je-li nainstalovan).
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4 Provoz

4.1 Normalni provoz

PFi béznych provoznich podminkach funguje Cisticka BA-DME zcela
automaticky a az do vypnuti nevyzaduje dal$i pozornost. V tomto stavu
indikator napajeni sviti trvale.

Aby vysousece fady BA-DME s vysouSecim prostfedkem zajiStovaly neustaly

proud Cistého suchého vzduchu, pracuji na principu adsorpce se zménou tlak

u (PSA). Dvoukomorovy sloupek naplnény vysou$ecim prostfedkem je @
uzavfeny vstupni a vystupni hlavou a vytvari tak dvouvrstvy systém (A + B).

Kdyz je jedna vrstva pfipojena a vysousi stlaceny vzduch, druha vrstva je

odpojena a regeneruje vysouseci prostiedek.

Vysouseni stlaéeného vzduchu — Stlaceny vzduch vstupuje do vysouSece @
vstupni hlavou a saci ventily jej sméruji do pfipojené vrstvy. Kdyz stlaceny

vzduch proudi pfes vysouSeci material, pfechazi vodni pary z mokrého

vzduchu do suchého vysouseciho prostfedku. Cisty suchy vzduch potom @
proudi pfes vypustné ventily do vystupni hlavy a opousti vysousSe¢.

Regenerace vysouseciho prostfedku — K regeneraci vysouseciho materialu
ve vypnuté vrstvé se pouziva fizeny objem suchého stlaéeného vzduchu
(Cistici vzduch). Kdyz se tato vrstva odpojuje, je natlakovana na piny
systémovy tlak. Otevienim vypoustéciho ventilu poklesne tlak a ¢istény vzduch
muze proudit z horniho sbérného potrubi do vrstvy. Vzduch ve vrstvé se
rozpina ze systémového na atmosféricky tlak a proudi dol(i pres vysouseci
prostfedek.

Tlakomér sloupku A

Tlakomeér sloupku B
Vyména — Aby byl zachovan tlak a rosny bod vzduchu vychazejiciho

z vysousece, pfed vymeénou vrstev musi byt odpojena vrstva znovu
natlakovana. Zavienim vypoustéciho ventilu vysousece Cistény vzduchu
natlakuje regenerovanou vrstvu.

Indikator napajeni / indikator stavu

AW N =

Indikator Usporného pritoku (DDS)

4.2 Prepinani podle rosného bodu (DDS)

VysSe uvedeny cyklus s pevnym €asovanim vychazi z prfedpokladu, Ze vysousec pracuje na plnou kapacitu a pfi vyméné je vrstva vysouSeciho
prostfedku zcela nasycena. V praxi vysouSece pracuji na plnou kapacitu pouze zfidka, a proto vysouseci prostfedek pravdépodobné nebude
nasycen. ProtoZe je energie pouzita k regeneraci vrstvy pevné stanovena, spotfebovava se vice energie (Cisticiho vzduchu), nez je skutec¢né
vyzadovano.

Systém fizeni energii DDS zahrnuje vihkomér (pouze modely BA-DME DS), ktery sleduje tlakovy rosny bod vzduchu na vystupu vysou$ece. Na
konci polovi¢niho cyklu, kdy se tlakuje regeneracéni vrstva (3 minuty), je na obou vrstvach tlak odpovidajici tlaku v potrubi a nedochazi ke

spotrebé ¢isténého vzduchu. Vysouse€ nespotfebovava Zadnou energii. Pokud je v tomto okamZziku vzduch na vystupu sussi nez pfednastaveny
rosny bod (-40°C), neni nutna regenerace a vyména je odlozena. V tomto stavu sviti indikator Gsporného pratoku stale.

K vyméné dojde, kdyz tlakovy rosny bod vzduchu na vystupu vysouSece dosahne pfednastavenou uroven nebo kdyz dojde k pfekroceni ¢as
u potlaceni vihkosti.

Kli¢:

@ Regenerace ® Nové tlakovani Uspora energie

Vysous$eni
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4.3 Funkce indikatoru napajeni a indikatoru zavady

Indikatory na prednim panelu vysou$ece funguji nasledujicim zptsobem:

Provozni stav Vystup relé zavady
Normalni provoz Sviti

Rezim DDS Sviti

Usporny priitok Sviti

Pohotovostni rezim Sviti

Alarm rosného bodu Nesviti

Zavada vihkoméru

(napfiklad preru$eny obvod nebo zkrat na kabelu) Nesuviti
Rezim Usporného pritoku a DDS Sviti

Rezim Usporného prutoku a alarm rosného bodu Nesviti
Zavada ventilu (1) Nesviti

(napfiklad pferuSeny obvod nebo zkrat na kabelu)

(1) Po odstranéni zavady bude vysousec¢ vyZadovat resetovani.

4.4 Vypnuti

Funkci Cisticky BA-DME mUzete prerusit kdykoli béhem cyklu.

1

2
3
4

Zavrete vystupni kulovy ventil.

Zavrete vstupni kulovy ventil.

Pred odpojenim elektrického napajeni pockejte na vypusténi tlaku z Cisticky BA-DME.

Indikator stavu
Sviti

Sviti

Blika (rychle)
Blika (rychle)
Sviti

Blika

Blika (rychle)
Blika (rychle)

Blika

Indikator ECO

Sviti
Nesuviti
Nesuviti
Blika
Nesuviti
Sviti
Blika

Nesviti

Pomalu oteviete ruéni vypust na vystupnim filtru a vypustte veskery zbytkovy tlak, ktery se mize nachazet v systému.
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5 Preventivni udrzba

5.1 Servisni intervaly

Popis pozadovaného servisu Doporucéena frekvence servisu:
Q © -t “!
2§ 8 53 53
Souéast Provoz ] 5 NS B2 58
a Q S e N'e :E‘ £
= X s ©
x X
VysouSec Zkontrolujte, zda sviti indikator POWER ON. %
Vysousec Zkontrolujte indikatory STATUS/FAULT na Fidici jednotce. %
Vysousec Zkontrolujte tésnost vzduchového systému. %
Vysousec¢ Zkontrolujte béhem ¢isténi tlakoméry, zda nedochazi k pfilisnému nardstu protitlaku. %
Vysousec Zkontrolujte stav elektrickych kabell a elektroinstalacnich trubek. %
Vysousec Zkontrolujte cyklicky provoz. %
o Vymeéiite aktivni tlumice vyfuku /
Vysouset Doporucéeny servis
Filtrace Vyménte slu€ovaci filtry a provedte servis automatickych vypusti. /
Doporucéeny servis
Viz Poznamka (1)
Filtrace Vyména adsorpénich filtrt — aktivni uhli (1)
Doporuéeny servis % /‘
Viz Poznamka (2)
Filtrace Vyména adsorpénich filtrd — Hopcolite @
Doporuéeny servis % /
Ak Vymeérite/kalibrujte snima¢ rosného bodu. /
Vysousec Doporucéeny servis
s Generalni oprava ventilu
Vysousec Doporucéeny servis
Vysoused Vyména vysouseciho prostfedku

Doporucéeny servis

(1) Na rozdil od filtri uréenych pro odstranéni aerosolu, které se pro zajisténi kvality stlaceného vzduchu méni kazdy rok, je Zivotnost filtru pro odstranéni olejovych par zavisla na
ruznych faktorech a vyZaduje ¢astéjsi vymény. Mezi faktory, které ovlivriuji Zivotnost adsorpcnich filtrd, patri:

Koncentrace olejovych par — Cim vy3si je koncentrace olejovych par na vstupu, tim rychleji bude vyéerpana kapacita aktivniho uhli.

Olej - Adsorpéni filtry jsou navrzeny tak, aby odstrariovaly olejové pary a zépach, nikoli kapalny olej nebo aerosoly. Spatné udrzovana nebo neexistujici predfiltrace zplsobi rychlé
vycerpani kapacity filtru OVR.

Teplota — Obsah olejovych par se zvysuje umérné podle teploty vstupu a snizuje Zivotnost viozky. Kromé toho se se zvysujici teplotou snizuje adsorpcni kapacita, coz rovnéz snizuje
Zivotnost viozky.

Relativni vihkost nebo rosny bod — Mokry vzduch snizuje adsorpc¢ni kapacitu uhli.

Vyména oleje kompresoru — KdyZ vyménite olej kompresoru, nové mazivo spaluje ,lehké slozky*, coz zvySuje obsah olejovych par po dobu nasledujicich hodin nebo dokonce

tydnu. Toto zvySeni obsahu olejovych par je adsorbovano filtrem OVR, coz vyznamné snizuje adsorpéni Zivotnost.

Funkcnost viozky ACS/AC je zaloZzena na maximalni koncentraci vstupujicich olejovych par 0,018 mg/m3se stladenym vzduchem o teploté 21 °C a tlakovym rosnym bodem —40 °C.
P¥i zjisténi vypart, zapachu nebo pachuti je nutno tyto viozky vyménit.

(2) Za normalnich provoznich podminek je tfeba vymeénit filtr HC kazdych 12 mésict. Dojde-li k tniku olejovych par, doporucujeme vyménit tirovné AC a HC soucasné .

Kili¢:

% Kontrola () Postup / Vyména

ica

Kazdych 36
mési

NN

165



5.2 Sady pro preventivni udrzbu

Doporuceno kazdych 12 mésicl

Il

-

Adsorp¢ni filtry
A—

Slucovaci filtry

: 3

Vihkomér

Popis
Tlumic vyfuku

Popis

015AC (BA-DME012-E)
020AC (BA-DME015-E — 025-E)
025AC (BA-DME030-E — 040-E)
025AC (BA-DME050-E - 060-E)
030AC (BA-DME080-E)
015HC (BA-DME012-E)
025HC (BA-DME015-E — 030-E)
025HC (BA-DME040-E)

Souprava BAH (BA-DME050-E — 060-E)

Souprava BAH (BA-DME080-E)

Popis

015A0 (BA-DME012-E)
015AA (BA-DME012-E)
015A0 (BA-DMEO015-E — 025-E)
020AA (BA-DME015-E — 025-E)
025AA (BA-DMEO015-E — 025-E)
020A0 (BA-DME030-E)
025AA (BA-DME030-E)
025A0 (BA-DME040-E)
025AA (BA-DME040-E)
025A0 (BA-DME050-E — 060-E)
025AA (BA-DME050-E — 060-E)
025AR (BA-DME050-E — 060-E)
030A0 (BA-DME080-E)
030AA (BA-DME080-E)
030AR (BA-DME080-E)

Popis

Souprava automatické vypusti (BA-

DME012-E — 080-E)

Popis

Vihkomér k servisni vyméné

Katalogové ¢.
608330001

Poznamka: Kazdy vysousec vyZaduje jednu sadu.

Katalogové ¢.
015AC
020AC

025DAC
025EAC
030AC
015HC
025HC
025HC

605009772
605009772

Katalogové ¢.
015A0
015AA
015A0
020AA
025AA
020A0
025AA
025A0
025AA
025A0
025AA
025AR
030A0
030AA
030AR

Katalogové ¢.

601181060

Poznamka: Kazdy sluc¢ovaci filtr vyZaduje jednu vypust.

Katalogové €.

608203580

Obsah
1/2* Tlumice (x2)

Obsah

AC zasobnik

AC zabalena vlozka
AC zasobnik

AC zabalena viozka
AC zasobnik
Hopcolite zasobnik
Hopcolite zasobnik
Hopcolite zasobnik

7 kg Hopcolite
6,4 kg aktivniho uhli.

7 kg Hopcolite
6,4 kg aktivniho uhli.

Obsah
AO vlozka
AA vlozka
AO vlozka
AA vlozka
AA vlozka
AO vlozka
AA vlozka
AO vlozka
AA viozka
AO vlozka
AA vlozka
AR vlozka
AO vlozka
AA vlozka
AR vlozka

Obsah

Automaticka vypust

Obsah
Vysila¢ vihkoméru s:

Pevné hrdlo a tésnici krouzek

Obj. mnozstvi
1

Obj. mnozstvi

N = =4 a4 a4 a a a

N =

Obj. mnozstvi

o o o o = el ol o o 2 e

Obj. mnozstvi

1

Obj. mnozstvi

1
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Doporuéeno kazdych 36 mésicu

Ventily

Vysouseci prostredek

Popis Katalogové €. Obsah Obj. mnozstvi
N/O saci solenoidové ventily (x2) 1

Generalni oprava ventilu (BA-DME012-E — 608330014  N/C vystupni solenoidove ventily (x2)

040-E)

Vystupni pojistné ventily (x2)
Prislusna tésnéni a upeviiovaci prvky

Poznamka: Doporucujeme provadét vizualni kontrolu membran solenoidového ventilu kaZzdych 12 mésicu. Je-li tfeba membrany vyménit, pouZzijte
nasledujici sady: N/O souprava membrany saciho ventilu (¢. dilu 90 000 0101), N/C souprava membrany vystupniho ventilu (¢. dilu 90 000 0105)

Popis Katalogové €. Obsah Obj. mnozstvi
Saci valcové ventily (x2)
N/C vystupni solenoidové ventily (x2)

?enerélni oprava ventilu (BA-DME050-E -

-E)

N/C vystupni solenoidové ventily (x2
608330015 L TEaE e v 02 1
Vystupni pojistné ventily (x2)

Kontrolni solenoidovy ventil 24V
Prislusna tésnéni a upeviiovaci prvky

Poznamka: Doporuéujeme provadét vizualni kontrolu membran solenoidového ventilu kazdych 12 mésicu. Je-li tfeba membrany vymeénit, pouzijte
nasledujici sady: N/C souprava membrany vystupniho ventilu (¢. dilu 90 000 0105).

Popis Katalogové ¢. Obsah  Obj. mnozstvi

Vysouseci prostiedek AA 608203661 ~ 1lltrové nadoba s prostredkern Viz tabulka

Poznamka: Potiebné mnoZstvi vysouseciho prostiedku zavisi na modelu vysousece a stanoveném rosném bodu, viz niZe.

Soupravy tésnéni sloupku

OO

Sypaci plni¢

BA-DMEO012-E - 015-E BA-DMEO020-E - 040-E BA-DMEO050-E BA-DME060-E BA-DME080-E
x1 x2 x3 x4 x5
Ujistéte se, Ze byl vysousec naplnén sypacim plni¢em a vymeérite tésnéni sloupk

Popis Katalogové €. Obsah Obj. mnozstvi
Lisovana tésnéni
. e . Podpurna sita

Tésnéni sloupku (BA-DME012-E — 040-E) 608203733 B L 1
Podlozky sloupku

Fixacni Srouby

Poznamka: Kazdy vysousec vyZaduje jednu sadu.

Popis Katalogové €. Obsah Obj. mnozstvi
Tésnéni sloupku (BA-DME050-E - 080-E) 608330010 Tésnici krouzky sloupku 1
Popis Katalogové €. Obsah Obj. mnozstvi
Sypaci plni¢ (BA-DME012-E — 040-E) 608200622 Sypaci pIni¢ Maxi/Midi 1
Sypaci plni¢ (BA-DME050-E — 080-E) 608201051 Sypaci plni¢ Jumbo 1
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D VLOZKY

Filtry Parker jsou navrZzeny tak, aby produkovaly Cisty stlaceny
vzduch, plyn a tekutiny podle téch nejvyssich primyslovych
standardll. Chcete-li zajistit bezvadné vysledky, je tfeba kazdy
rok vyménovat vlozky filtru.

Vybér znacky Parker vam poskytuje jistotu, ze vlozky jsou rychle
k dispozici, jsou cenové dostupné a jsou energeticky
nejuspornéjSim produktem svého druhu na trhu. Vlozky jsou
navic dodavany ve 100% recyklovatelném baleni. Dal$i
vyhodou zakoupeni vlozek spole¢nosti Parker je snizeni
uhlikové stopy o 190 kg. To odpovida 1127kilometrovému letu

z Edinburghu do Berlina!

Filtraéni vlozky spole¢nosti Parker prokazaly tu nejvy$$i miru
ucinnosti pfi pouziti ve filtrech hlavnich konkurentd.

SPECIALIZOVANE
SLUZBY

Technici oddéleni specializovanych sluzeb spole¢nosti Parker
testuji u€innost na pracovisti a méfi mnoho proménnych vcetné
proudéni vzduchu, tlaku, teploty, rosného bodu a spotfeby
energie.

Nas tym vysoce proskolenych odborniku je nejlepsi v odvétvi.
Pocitaji i s fadou faktord prostiedi, které by mohly mit vliv na
vykon vaseho systému. Vysledky této specializované sluzby
jsou extrémné presné a pfinasi hodnotné informace.

Co je vSak dulezitéjsi, informovana doporuceni spolecnosti
Parker vedou kvyraznym Usporam zakaznikd, takze nasi
zakaznici se znovu a znovu vraci pro nasi radu a produkty.

0 SLUZBY

PODPORY

Sluzby podpory spolecnosti Parker jsou prvnim kontaktnim
mistem pro zakazniky, ktefi potrebuji pomoc &i pokyny.

Tento tym je zodpovédny za vytvareni uzivatelskych pfirucek,
coz vam poskytuje jistotu ohledné jejich hlubokych znalosti
soucasti a produkt.

Telefonicka podpora je jen jednim ze zpUsobdu, kterym znaly tym
spolecnosti Parker rychle snizuje prostoje a feSi dotazy tykajici
se produktd.

PFi nékterych pfilezitostech potfebuji technici provést opravu
pfimo na pracovisti. V takovych pfipadech jsou mistni technici
rychle odeslani na misto, aby zajistili co mozna nejrychlejsi
obnoveni vyroby zakaznikd.

Tym sluzeb podpory mize poskytnout také skoleni jednotlivca.
Diky tomu ziskaly stovky prodejct spolecnosti Parker hluboké
znalosti. Skoleni navic prodejcim umozni poskytovat véasné
opravy a snadnou udrzbu produktli zakaznika.

SOUCASTI

Se sadami Parker je kazdodenni udrzba snadna. Jsou

k dispozici pro vSechny produkty a nabizi dobry pomér cena/
vykon. Soucasti souprav umoziuji zakaznik(m rizné druhy
udrzby, oprav a generalnich oprav.

Zakoupit Ize i sadu pro preventivni udrzbu vysousecl a
plynovych generatord. Tyto sady umozZriuji snadnou udrzbu
vysou$ecl a generatorli zakaznikl pro zajisténi optimalniho
vykonu.

Do 24 hodin je mozné na jakékoli misto v Evropé&, na Blizkém
vychodé a v Africe dodat Sirokou fadu odolnych soucasti znacky
Parker.

Udrzba, opravy a generalni opravy

Udrzba, opravy a generalni opravy — technici spoleénosti Parker
patfi mezi ty nejlepsi v odvétvi. Jejich dovednosti a kvalifikace
jsou kazdoro€né ovérovany, aby poskytovaly aktualni

a odbornou znalost produktu a legislativy.

Spolecnost Parker nabizi servis na pracovisti a na vyzadani,
aby v&as a efektivné plnila jedine€né pozadavky svych
zakaznika.

Sluzby udrzby, oprav a generalnich oprav spole¢nosti Parker
nabizi v§e od zakladni udrzby v ramci zaruky produktu az po
komplexni program, ktery podrobné zkouma dokonce i vyuziti
na pracovisti.

VSe, co spole€nost Parker déla, déla pro své zakazniky,

a sluzba udrzby, oprav a generalnich oprav neni vyjimkou.
Filtraéni vlozky spole¢nosti Parker prokazaly tu nejvy$$i miru
ucinnosti pfi pouziti ve filtrech hlavnich konkurentd




6 Odstranovani problému

Zavada

Nizky rosny bod

Elektricka zavada
Vysoky rozdil tlakd

Zadny vzduch k &isténi

Pokles tlaku na vystupnim ventilu

Indikace

Blika indikator usporného prutoku.

Krystaly v indikatoru vihkosti jsou &iré.

Blika indikator zavady.

Tlakomeér.

Sloupky vysousece se zcela
nevyprazdnuji.

Nizky rosny bod.
Rychly pokles tlaku v systému.

Blika indikator zavady.

Pric¢ina

Preteceni.

P¥ili§ vysoky pritok.

PFili$ nizky tlak.
P¥ili§ vysoka vstupni teplota.
P¥ili§ nizky pritok ¢isténého vzduchu.

Zablokovany tlumié

Kontaminovany vysous$eci prostfedek

Zavada hardwaru

P¥ili$ vysoky pritok

Vystupni ventil je zablokovany nebo
zavreny.

Zablokované tlumice.

Zavadny ventil

Naprava

Zkontrolujte predfiltr a odtok
kondenzatu.

Porovnejte aktualni pritokovou
rychlost se jmenovitym pratokem pro
vysouseg.

Zkontrolujte spotfebu vzduchu.

Zkontrolujte technické parametry.

Zkontrolujte technické parametry.

Cistény vzduch je tfeba resetovat na
provozni tlak 6 bart

Vyménte tlumi¢

(autorizovany servisni pracovnik)
Odstrarite pFi¢inu kontaminace.
Vyménte vysouseci prostiedek
(autorizovany servisni pracovnik)

Zavolejte autorizovaného servisniho
pracovnika.

Zkontrolujte a patfiéné nastavte
pratok.

Zavolejte autorizovaného servisniho
pracovnika.

Zavrete vstupni a vystupni kulové
ventily a odpojte elektrické napajeni.
lhned zavolejte autorizovaného
servisniho pracovnika.
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Declaration of Conformity EN

Parker Hannifin Manufacturing Limited, domnick hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Breathing Air Purifier

BA-DMEO012-E, BA-DMEO015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E

Directives 97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC

Standards used EN 61010-1: 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Generally in accordance with ASMEVIII Div 1 : 2004.

PED Assessment Route : A (Double Stage Filtration)
B+D

EC Type-examination Certificate: COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)
COV0912556/1

Notified body for PED: Lloyds Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Authorised Representative Derek Bankier

Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaration

| declare that as the authorised representative, the above information in relation to the supply / manufacture of this product, is
in conformity with the standards and other related documents following the provisions of the above Directives.

Signature: Date: 26/11/2013

Declaration Number: 00270/ 261113



de conformité FR

Konformitétserklarung DE

Parker Hannifin M

facturing Limited,

hunter Filtration and Separation

Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Breathing Air Purifier

BA-DME012-E, BA-DMEO015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E

Richtlinien

Angewandte Normen

Beurteilungsroute der
Druckgeraterichtlinie:
EG prii

Benannte Stelle fiir die
Druckgeraterichtlinie:

Bevollméchtigter Vertreter

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC

EN 61010-1: 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Allgemein in Ubereinstimmung mit Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DMEO012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)
COV0912556/1

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Erklarung

Hiermit erklére ich als bevollmachtigter Vertreter die Konformitét der oben aufgefuihrten Informationen in Bezug
auf die Lieferung/Herstellung dieses Produkts mit den Normen und anderen zugehérigen Dokumenten geman
den Bestimmungen der oben genannten Richtlinien.

Parker Hannifin

ing Limited, hunter Filtration and Separation

Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Breathing Air Purifier

BA-DME012-E, BA-DME015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E

Directives

Normes utilisées

d ion de la di

d'équipements de pression :
Certificat d’examen de type CE :

Organisme de notification pour la

directive d'équipement sous
pression :

Représentant agréé

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC

EN 61010-1 : 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Généralement conforme a Generally in accordance with ASMEVIII
Div 1:2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Déclaration

Je déclare a titre de représentant agréé que les informations ci-dessus liées a la fourniture/fabrication de ce
produit sont en conformité avec les normes et autres documents liés déclarés selon les dispositions des

directives susmentionnées.

Signature : / Date : 26/11/2013
Unterschrift: / Datum: 26/11/2013 €
N° de déclaration : 00270/261113
Nummer der Erklarung: 00270/261113
D de conformidad ES Dichiar: di conformita IT
Parker Hannifin M. ing Limited, d ick hunter Filtration and Separation Parker Hannifin M: ing Limited, hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK
Breathing Air Purifier Breathing Air Purifier
BA-DME012-E, BA-DME015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E, B e B DWEO30-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E " Bl B =T BT a
Directivas 97/23/EC Direttive 97/23/EC
2006/95/EC 2006/95/EC
2004/108/EC 2004/108/EC

Normas utilizadas

Ruta de evaluacién de la normativa PED:

Certificado de examen CE de tipo:

Organismo notificado para la normativa
PED:

Representante autorizado

EN 61010-1: 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Generalmente de conformidad con Generally in accordance
with ASMEVIII Div 1 : 2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Declaracion

Como representante autorizado, declaro que la informacion anteriormente expuesta en relacién con el
suministro y/o fabricacion de este producto cumple las normativas indicadas y otros documentos afines segin
las disposiciones de las Directivas citadas anteriormente.

Firma: /

7

Fecha: 26/11/2013

Numero de declaracién: 00270/261113

Norme utilizzate

Procedura di valutazione PED:

Attestato di certificazione tipo CE:

Organismo accreditato per PED:

Rappresentante autorizzato

EN 61010-1: 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Generalmente conforme a Generally in accordance with
ASMEVIII Div 1 : 2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Dichiarazione

In qualita di rappresentante autorizzato dichiaro che le informazioni di cui sopra, in merito alla
fornitura/fabbricazione del prodotto in oggetto, sono conformi alle norme indicate e a qualsiasi altro
documento correlati alla fornitura basato su quanto prescritto dalle direttive menzionate.

Firma:

)./

Data: 26/11/2013

Dichiarazione numero: 00270/261113




Prohlaseni o shodé cs

Deklaracja Sci PL

Parker Hannifin Manuf: ing Limited, hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Breathing Air Purifier

BA-DME012-E, BA-DME015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E

Parker Hannifin ing Limited, hunter Filtration and Separation
Dukesway, TVTE, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 0PZ. UK

Breathing Air Purifier

BA-DME012-E, BA-DMEO015-E, BA-DME020-E, BA-DME025-E, BA-DME030-E,
BA-DME040-E, BA-DME050-E, BA-DME06-E0, BA-DME080-E

Dyrektywy

Stosowane standardy

Sciezka potwierdzania zgodnosci z PED:

Certyfikat badania typu WE:

Organlinstytucja p

PED:

na mocy

Autoryzowany przedstawiciel

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC

EN 61010-1: 2010
EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-3-3 2008
Ogolnie zgodny z Generally in accordance with ASMEVIII Div 1
:2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Deklaracja

Oswiadczam, jako autoryzowany przedstawiciel, ze powyzsze informacje dotyczace dostawy / wytworzenia
niniejszego produktu sg zgodne ze standardami i innymi dokumentami powigzanymi zgodnie z

postanowieniami powyzszych dyrektyw.

Podpis: /

Data: 26/11/2013

Numer deklaracji: 00270/261113

Smérnice

Pouzité normy

Metoda stanoveni shody pro tlakova
zarizeni (PED):
Osvédceni o zkousce typu ES:

Notifikovany organ pro PED:

Opravnény zastupce

97/23/EC
2006/95/EC
2004/108/EC

EN 61010-1: 2010

EN 61000-6-2 : 2005

EN 61000-6-3 : 2007 + A1:2011

EN 61000-3-2 : 2006 + A2:2009

EN 61000-3-3 : 2008

Obecné v souladu Generally in accordance with ASMEVIII Div
1:2004.

A (Double Stage Filtration)

B+D

COV1111158/1 (Compressed Air Dryer DME012 - 080)
COV0413459-TEC (Evolution Filters 010 - 055)

Lloyds Register Verification

71 Fenchurch St. London

EC3M 4BS

Derek Bankier
Divisional Quality Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, dhFNS

Prohlaseni

Jako opravnény zastupce prohladuji, Ze vySe uvedené informace tykajici se dodavky /vyroby tohoto produktu
jsou v souladu s normami a jinymi souvisejicimi dokumenty vyplyvajicimi z ustanoveni vyse uvedenych

smérnic.

Podpis: /

Datum: 26/11/2013

Cislo prohlaseni: 00270/261113




Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE - United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Belarus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungary, Budapest
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE - Ireland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italy, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com
TR - Turkey, Istanbul

Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000-99

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago

Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Ed. 2011-03-03

European Product Information Centre

Free phone: 00 800 27 27 5374

(from AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, Fl,
FR, IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU,
SE, SK, UK, ZA)
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Parker Hannifin Manufacturing Limited

domnick hunter Filtration and Separation Division
Dukesway, Team Valley Trading Est

Gateshead, Tyne and Wear

England NE11 0PZ

Tel: +44 (0) 191 402 9000

Fax: +44 (0) 191 482 6296

www.parker.com/dhfns



