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1 Safety Information

Do not operate this equipment until the safety information and instructions in this user guide have been read and understood by all
personnel concerned.

USER RESPONSIBILITY

FAILURE OR IMPROPER SELECTION OR IMPROPER USE OF THE PRODUCTS DESCRIBED HEREIN OR RELATED ITEMS CAN CAUSE
DEATH, PERSONAL INJURY AND PROPERTY DAMAGE.

This document and other information from Parker Hannifin Corporation, its subsidiaries and authorised distributors provide product or system
options for further investigation by users having technical expertise.

The user, through its own analysis and testing, is solely responsible for making the final selection of the system and components and assuring
that all performance, endurance, maintenance, safety and warning requirements of the application are met. The user must analyse all aspects of
the application, follow applicable industry standards, and follow the information concerning the product in the current product catalogue and in
any other materials provided from Parker or its subsidiaries or authorised distributors.

To the extent that Parker or its subsidiaries or authorised distributors provide component or system options based upon data or specifications
provided by the user, the user is responsible for determining that such data and specifications are suitable and sufficient for all applications and
reasonably foreseeable uses of the components or systems.

Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker Hannifin should perform installation, commissioning, service and repair
procedures.

Use of the equipment in a manner not specified within this user guide may result in an unplanned release of pressure, which may cause serious
personal injury or damage.

When handling, installing or operating this equipment, personnel must employ safe engineering practices and observe all related regulations,
health & safety procedures, and legal requirements for safety.

Ensure that the equipment is depressurised and electrically isolated, prior to carrying out any of the scheduled maintenance instructions specified
within this user guide.

Parker Hannifin can not anticipate every possible circumstance which may represent a potential hazard. The warnings in this manual cover the
most known potential hazards, but by definition can not be all-inclusive. If the user employs an operating procedure, item of equipment or a
method of working which is not specifically recommended by Parker Hannifin the user must ensure that the equipment will not be damaged or
become hazardous to persons or property.

Most accidents that occur during the operation and maintenance of machinery are the result of failure to observe basic safety rules and
procedures. Accidents can be avoided by recognising that any machinery is potentially hazardous.

Should you require an extended warranty, tailored service contracts or training on this equipment, or any other equipment within the Parker
Hannifin range, please contact your local Parker Hannifin office.

Details of your nearest Parker Hannifin sales office can be found at www.parker.com/dhfns

Retain this user guide for future reference.




1.1 Markings and Symbols

The following markings and international symbols are used on the equipment or within this manual:

A
A

Warning

A

Caution

[
Ao\

Caution, Read the User Guide.

Highlights actions or procedures which, if not performed
correctly, may lead to personal injury or death.

Highlights actions or procedures which, if not performed
correctly, may lead to damage to this product.

Read the User Guide

Use a fork lift truck to move the dryer.

1.2 Model Number Identification

Model Number:

Model
300
350
400
450
500
550

Port Size
H=2"
1=21/2"

Thread Type
G = BSPP
N = NPT

Not Applicable

Not Applicable

OVR 400 | G X

Wear ear protection

Conformité Européenne

& Pressurised components on the system

When disposing of old parts always follow local waste
disposal regulations.

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Valley
Galeshead, NE11 OPZ, UK
Tel: 0191 402 9000 Fax: 0191 482 6296

Moe{ OVRADDIGKX_ | Dte|

Serial Number
AC Cartiidge

Volume
Min Operating Temp 15°C 3BF
Max Operating Temp 50°C 122°F
Min Operating Press 05barg  7.25psig
Max Operafing Press 16barg 232psig

Test Pressure 240barg 348 psig

C

m




2 Description

Oil vapour, is oil in a gaseous form and will pass straight through coalescing filters, which are designed to remove liquid oil and oil aerosols.

The OVR uses a large bed of activated carbon adsorbent, for the removal of oil vapour and odours and provides the ultimate protection against oil
contamination in all kinds of industries, where air purity is critical. The OVR must be protected by coalescing filters upstream of the unit.

2.1 Technical Specification

Flow Data
Model Pipe Size L/s m3/min m3/hr cfm
OVR300 2" 87 5.2 314 185
OVR350 2" 177 10.6 637 375
OVR400 2" 354 21.2 1274 750
OVR450 21/2" 531 31.9 1911 1125
OVR500 21/2" 708 425 2549 1500
OVR550 21/2" 885 53.1 3186 1875
2 x OVR550 21/2" 1770 106.2 6371 3750
3 x OVR550 21/2" 2655 159.3 9557 5625
4 x OVR550 21/2" 3540 212.4 12743 7500
5 x OVR550 21/2" 4424 265.5 15928 9375

Stated flows are for operation at 7 bar g (100 psi g / 0.7 MPa g), 35°C (95°F) for flows at other conditions use the correction factors belowOperating Data

Min Operating Max Operating Min Operating Max Operating Max Ambient
Model Pressure Pressure Temperature Temperature Temperature
bar g psi g bar g psi g oe °F °c °F °c °F
OVR 1 15 16 232 2 35! 50 122 55} 131
Correction Factors Temperature (CFT) Correction Factors Temperature (CFT)
Oil lubricated compressors Oil free compressors
oc oF Correction Factor °c OF Correction Factor
25 7 1.00 25 7 1.00
30 86 1.00 30 86 1.00
85} 95 1.00 85} 95 1.00
40 104 1.25 40 104 1.02
45 113 iL 515 45 113 1.04
50 122 1.90 50 122 1.05
Correction Factors Pressure (CFP) Correction Factors - Inlet Dewpoint (CFD)
bar g psig Correction Factor CDD Dewpoint oc of Correction Factor
3 44 2.00 Dry 70 to +3 -100 to +38 1.00
58 1.60 Wet +3 and above +38 and above 4.00
5 73 1.33 Itis assumed inlet oil vapour concentration does not exceed 0.05mg/m3 at 35°C (95°F).
6 87 1.14 For applications with higher oil vapour concentrations, please contact Parker domnick hunter for accurate sizing.
7 100 1.00 Filter Selection - Grade OVR
To correctly select an OVR oil vapour removal filter, the flow rate of the OVR must be adjusted for the minimum operating pressure,
8 116 1.00 maximum operational temperature and pressure dewpoint of the system.
3 Obtain the minimum operating pressure, maximum inlet temperature, maximum compressed air flow rate and dewpoint of the
9 131 1.00 compressed air at the inlet of the OVR.
10 145 1.00 4 Select correction factor for maximum inlet temperature from the CFT table to compressor type (always round up e.g. for 37°C use
. 40°C correction factor).
11 160 1.00 5 Select correction factor for minimum inlet pressure from the CFP (always round down e.g. for 5.3 bar use 5 bar correction factor).

6 Select correction factor for pressure dewpoint from the CFD table.

12 174 1.00 7 Calculate minimum filtration capacity.
13 189 1.00 Minimum filtration Capacity = Compressed Air Flow x CFT x CFP x CFD
8 Using the minimum filtration capacity, select an OVR model from the flow rate tables above (OVR selected must have a flow rate
14 203 1.00 equal to or greater than the minimum filtration capacity).
If the minimum filtration capacity exceeds the maximum values of the models shown within the tables, please contact Parker
15 218 1.00 domnick hunter for advice regarding larger multi-banked units.
16 232 1.00




2.1 Materials of Construction

Columns, Manifolds, Inlet / Outlet block

End plates / Flanges

Feet

Fittings
Adsorbent
Seal materials

Paint / Ink

2.2 Weights and Dimensions

OVR300

OVR350 - OVR550

Model

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

ins

31.2
39.7
39.7
39.7
39.7
39.7

mm
245
590
735
888
1065
1234

9.6
232
28.9
35.0
41.9
48.6

mm
230
550
550
550
550
550

Aluminium extrusion EN AW-6063 T6

Cast machined EN AW-6082 T6

8mm Steel plate

Nickel plated mild steel

Activated carbon

Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (tape)

Epoxy coated, RUCO Black ink 10KK9006

(b)

Dimensions
ins mm
9.1 -

21.7 489
21.7 489
21.7 489
21.7 489
21.7 489

(©

19.3
19.3
19.3
19.3
1913

mm
190
500
500
500
500
500

ins

7.5
19.7
19.7
19.7
19.7
19.7

mm
215
338
508
646
831
1000

ins

133
20.0
25.4
32.7
39.4

Weight

Kg Ibs
28.5 62.8
62.5 137.8
715 157.6
92.8 204.6
100.6  221.8
122.0 269.0




2.3 Receiving and Inspecting the Equipment

The equipment is supplied in a sturdy wooden crate designed to be moved using a forklift truck or pallet truck. Refer to the technical specification
for packed weights and dimensions. On delivery of the equipment check the crate and its contents for damage, If there are any signs of damage
to the crate, or there are any parts missing please inform the delivery company immediately and contact your local Parker domnick hunter office.

2.3.1 Storage

The equipment should be stored, within the packing crate, in a clean dry environment. If the crate is stored in an area where the environmental
conditions fall outside of those specified in the technical specification, it should be moved to its final location (installation site) and left to stabilise
prior to unpacking. Failure to do this could cause condensing humidity and potential failure of the equipment.

2.3.2 Unpacking

Remove the lid and all four sides of the packing crate (A) and unscrew the 4 nuts that secure the unit to the base of the crate (B). Lift the unit
using suitable slings and an overhead crane (C).

Carefully move the unit to its final location, using a forklift truck or pallet truck.

Al B
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2.4 Overview of the equipment

OVR300
Key:
Ref Description
1 Inlet Manifold
2 Outlet Manifold

OVR350 - OVR550

Ref

Description
OVR Cartridge

Ball Valve 1/8”




3 Installation and Commissioning

A Only competent personnel trained, qualified, and approved by Parker domnick hunter should perform installation,

commissioning, service and repair procedures.
Warning

3.1 Recommended System Layout
OVR is an oil vapour removal filter and requires the prior reduction of liquid oil and oil aerosols to function correctly.

Coalescing filters must be installed upstream of the OVR unit (fig 1) to reduce aerosols. These filters do not need to be directly in front of the
OVR, they can be part of a purification package in the compressor room. OVR must be protected with Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION
Grade AO & AA coalescing filters to achieve claimed air purity specification.

OVR can be installed either in the compressor room or at point of use. Should an installation have old, contaminated piping, an OVR may be
required in both the compressor room (to protect the piping system) and at the point of use (to remove vapour from the piping system) to achieve
desired air purity (fig 2).

OVR uses granular activated carbon for the reduction of oil vapour. For optimum performance, the compressed air should be dry (OVR installed
downstream of a refrigeration or adsorption dryer) (fig 1 & 2). Should the installation dictate the use of the OVR prior to the dryer, the OVR must
be sized correctly for high moisture content of the air and must always be installed downstream of the coalescing filters (fig 3) i.e. the last filter
stage between the coalescing filters and the dryer. Coalescing filters should be protected from liquid oil / water. Should the coalescing filters be
installed in a place where liquids are present, a WS grade Water Separator must also be installed prior to the coalescing filters

Key:
Ref Description Ref Description
1 Compressor 6 Compressed Air Dryer
2 Air Receiver 7 OVR Unit
3 Water Separator 8 Dust Filter
4 General Purpose Filter 9 Stainless Steel Filter
5 High Efficiency Filter







3.2 Locating the Equipment

3.2.1 Environment

The equipment should be located indoors in an environment that protects it from direct sunlight, moisture, and dust. Changes in temperature,
humidity, and airborne pollution will affect the environment in which the equipment is operating and may impair the safety and operation. It is the
customers' responsibility to ensure that the environmental conditions specified for the equipment are maintained.

3.2.2 Space Requirements

The equipment should be mounted on a flat surface capable of supporting its own weight plus the weight of all ancillary parts. The minimum
footprint requirements are specified below, however there must be adequate space around the equipment to allow airflow and access for
maintenance purposes and lifting equipment. A minimum spacing of approximately 500mm (20 ins) is recommended around all sides of the unit
and 1000m (39.4 ins) above it. The pump should have a minimum spacing of 100mm (4ins) around all sides.

Do Not position the equipment so that it is difficult to operate.

3.3 Mechanical Installation

3.3.1 General Requirements
Ensure that each filter condensate drain is suitably piped away and any effluent is disposed of in accordance with local regulations.

It is important to ensure that all piping materials are suitable for the application, clean and debris free. The diameter of the pipes must be sufficient
to allow unrestricted inlet air supply to the equipment and outlet air supply to the application.

When routing the pipes ensure that they are adequately supported to prevent damage and leaks in the system.

All components used within the system must be rated to at least the maximum operating pressure of the equipment. It is recommended that the
system be protected with suitably rated pressure relief valves.

3.3.2 Securing the Unit
Mounting holes are provided in the feet of the unit. Once the unit has been positioned in its final location ensure that it is securely fixed in place.
3.3.3 Filter Installation

Multiple filters can be installed using the appropriate fixing clamps. Install the filters as illustrated in a vertical position ensuring that each fixing
clamp is properly secured.

Note: Before positioning the o-ring onto the filter ports, lubricate with a suitable acid free petroleum jelly.

@_f

Water separator
General purpose filter
High efficiency filter
Fixing clamp

O-ring

Cap head fixing screws

o g b~ W N R




4

Operating the Equipment

4.1 Starting the equipment

1

2
3
4
5

Ensure that the isolation valves on the inlet and the outlet of the unit are closed.

Slowly open the isolation valve on the inlet of the unit and verify that there are no leaks.

Check that the system pressure relief valve is closed.

Test the condensate drains of the filters and ensure they are discharging correctly into a suitable collection vessel.

Slowly open the outlet isolation valve to allow the system to pressurise. Do not open the valve fully until the down stream system has

reached the correct operating pressure.

The unit is designed for continuous use and, once running, requires no further operator intervention.

4.2 Shutdown

To depressurise the unit

1
2

Close the isolation valve on the outlet followed by the isolation valve on the inlet.
Slowly open the drain ball valve on the outlet dust filter to depressurise the unit.

Note: A small amount of air may be trapped between the inlet isolation valve and the equipment inlet.

10



5 Servicing

5.1 Service intervals

Description of Service Required
Component Operation
Complete Assembly  Check for air leaks.
OVR Replace the adsorption cartridges - Activated Carbon )

Filtration Replace the coalescing filter elements and automatic drains

Week

AN

Service recommended every:

Monthly
3-month

See Note (1)

N

12-month

7/
7

(1) Unlike oil aerosol removal filters which are changed annually to guarantee compressed air quality, the lifetime of an oil vapour removal filter can be attributed to
various factors and require more frequent changes. Factors affecting the lifetime of adsorption filters are:
Oil vapour concentration - The higher the inlet concentration of oil vapour, the faster the activated carbon capacity will expire.
Bulk oil - Adsorption filters are designed to remove oil vapour and odours, not liquid oil or aerosols. Poorly maintained or non-existent pre-filtration will cause the OVR filter

capacity to quickly expire.

Temperature - Oil vapour content increases exponentially to inlet temperature, reducing element life. Additionally, as temperature increases, the adsorption capacity decreases,

again reducing element life.
Relative Humidity or Dewpoint - Wet air reduces the adsorptive capacity of the carbon.

Compressor oil changes - When compressor oil is changed, the new lubricant burns off “light ends” which increases the oil vapour content for hours or even weeks afterwards.
This increase in oil vapour content is adsorbed by the OVR filter, significantly reducing its adsorptive life.

OVR performance is based upon a maximum oil vapour inlet concentration of O.OSmg/m3, and a pressure dewpoint of -40°c PDP.

These elements should be replaced upon detection of vapour, odour or taste.

5.2 Preventative Maintenance Kits

Recommended every 12 months

numbers for correct element suitability.

Description

12 Month cartridge kit OVR300
(Every 12 months)
12 Month cartridge kit OVR350
(Every 12 months)

12 Month cartridge kit OVR400
(Every 12 months)

|

— 12 Month cartridge kit OVR450
(Every 12 months)

12 Month cartridge kit OVR500
(Every 12 months)

12 Month cartridge kit OVR550
(Every 12 months)

Catalogue Number

3000VR
3500VR
4000VR
4500VR
5000VR

5500VR

Contents

AC Cartridge (x1)
O-rings

AC Cartridge (x2)
O-rings

AC Cartridge (x4)
O-rings

AC Cartridge (x6)
O-rings

AC Cartridge (x8)
O-rings

AC Cartridge (x10)

Order Qty

1

Current Parker domnick hunter Filter Service Kits to be supplied as standard. Please check the filter housing model

11



5.3 OVR Cartridge Replacement

1 Close the isolation valves.
2 Slowly open the drain valve on the pre-filter to @Q—= =g 3 L5 R “afh “== =
depressurise the OVR and filters.
Move away from the OVR during depressurisation.

3 Whilst supporting the outlet piping, carefully
remove the outlet flange from the inlet
manifold. @

4 Unscrew the M12 manifold fixings and unscrew
the fixings.

5 Carefully lift the inlet manifold of the OVR and store it safely.

The inlet manifold is heavy and depending upon the
model of OVR may require lifting equipment.

Warning

6 Lift the cartridges out of the columns and discard.

7 Inspect the columns and ensure that they are clean, dry and not
damaged.

8 Fit the replacement cartridges into the columns.

9 Fit the replacements manifold o-rings to the manifold. If required
apply a light coating of Molykote Il grease to the o-rings to hold
them in position.

10 Refit the manifold and secure the M12 fixings in sequence,
starting with the bolts in the centre of the manifold and working
outwards. The fixings should be secured in two stages Stage
1: 27Nm (20 ft.Ib) and Stage 2: 40Nm (30 ft.Ib).

11  Reattach the outlet flange ensuring that the flange o-ring is
located correctly. If required use a light coating of Molykote 111
grease on the o-ring to hold it in position. Secure the flange
nuts to 40Nm (30 ft.Ibs).

1 Outlet flange 4 OVR Cartridge
2 M12 Manifold fixings 5 Manifold o-ring
3 Inlet Manifold

12



D ELEMENTS

Parker filters are designed to produce clean compressed air,
gas and liquid to the highest industry standards. To maintain
impeccable results, Elements within the filter must be replaced
annually.

Choosing the Parker brand means you can be assured that
Elements are readily available, affordable and the most energy
efficient product of its kind on the market. The elements are also
supplied in 100% recyclable packaging. An additional advantage
of purchasing Parker Elements is that you will reduce your
company'’s carbon footprint by 190kg. This is the equivalent of a
700 mile flight from Edinburgh to Berlin!

Parker Filter Elements also prove to be highly efficient when
used in any leading competitor’s filters.

SPECIALISED
SERVICES

Parker Specialist Service Engineers test on-site efficiency
measuring many variables including airflow, pressure,
temperature, dewpoint and power consumption.

Our team of highly trained experts are the best in the industry.
They take into account a range of environmental factors that
could affect your system’s performance. The results from this
Specialist Service are extremely accurate and produce
invaluable information.

Importantly, Parker informed recommendations lead to
significant savings for our customers, which mean they return
time and time again for our advice and products.

SUPPORT
0 SERVICES

Parker Support Services are the first port of call for customers in
need of help or guidance.

The fact that this team is responsible for the production of User
Guides and Manuals gives you an insight into the level and
detail of their parts and product knowledge.

Over-the-phone support is just one way in which Parker’s
extremely knowledgeable team, quickly reduces downtime or
resolves product queries.

On some occasions engineers need to be on site to carry out a
repair. In these cases, the local engineer will be quickly
dispatched to ensure our customers can return to production as
soon as possible.

One-to-one training can also be provided by our Support
Services team. This has enabled hundreds of Parker distributors
to gain an in-depth understanding. Training will also ensure
distributors can make timely repairs and easily maintain their
customers’ products.

13

PARTS

Parker Kits make everyday maintenance easy. They are
available for all of our products and are simply value-for money.
The Parts within the kits support our customers’ varied
maintenance, repair and overhaul activities.

Additionally, Preventative Maintenance Kits can be purchased
for dryers and gas generators. These kits mean our customers
dryer’s and generator’s can be serviced easily to ensure
optimum performance.

An extensive range of durable Parker Parts can be obtained
within 24 hours to any European, Middle East or African
destination.

M.R.O

Maintenance Repair & Overhaul - Parker Technicians are the
industry’s finest. Their skills and qualifications are annually
approved to keep their product and legislation knowledge fresh
and expertise relevant.

With this in mind, Parker offers onsite and on demand servicing
to meet customers’ unigue requirements in a timely and efficient
manner.

Parker MRO service ranges from a basic maintenance check
covered under product warranty right through to a
comprehensive programme, which even puts the onsite
application under the microscope.

With customers at the heart of everything Parker does, the MRO
service is no exception to this.

Parker Filter Elements also prove to be highly efficient when
used in any leading competitor’s filters




EU Declaration of Conformity EN

Parker Hannifin Manufacturing Limited
Dukesway, Team Valley Trading Estate, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ, UK

OVR Il (Oil Vapour Removal)
OVR300, OVR350, OVR400, OVR450, OVR500, OVR550

Directives PED 2014/68/EU

Standards used

PED Generally in accordance with ASME VIII Div 1 : 2004
PED Assessment Route: B&D
EC Type-examination Certificate: COV0912556/1
Notified body for PED: Lloyd's Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS
Authorised Representative Steven Rohan

Division Engineering Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, GSFE.

Declaration
| declare that as the authorised representative, the above information in relation to the supply /
manufacture of this product, is in conformity with the standards and other related documents following
the provisions of the above Directives.

Signature: ~ Date:
Declaration Number:
00283/04102018
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1 Veiligheidsinformatie

Gebruik dit apparaat niet voordat de veiligheidsinformatie en -instructies in deze gebruikershandleiding door alle betrokkenen zijn
gelezen en begrepen.

VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE GEBRUIKER

DEFECTEN, ONJUISTE SELECTIE OF ONJUIST GEBRUIK VAN DE PRODUCTEN DIE HIERIN STAAN BESCHREVEN OF VAN DE
BIJBEHORENDE ARTIKELEN KUNNEN (FATAAL) LICHAMELIJK LETSEL OF SCHADE AAN EIGENDOM VEROORZAKEN.

Dit document en andere informatie van Parker Hannifin Corporation, haar dochterondernemingen en erkende distributeurs beschrijven product-
en systeemopties die gebruikers met de technische deskundigheid verder kunnen onderzoeken.

Bij het uitvoeren van analyses en tests is de gebruiker verantwoordelijk voor de uiteindelijke selectie van het systeem en de elementen, en om
ervoor te zorgen dat aan alle vereisten voor prestatie, duurzaamheid, onderhoud, veiligheid en waarschuwing wordt voldaan. De gebruiker moet
alle aspecten van de toepassing analyseren, de geldende industrienormen volgen, en de informatie over het product in de actuele
productcatalogus alsook in ander materiaal dat wordt geleverd door Parker of de dochterondernemingen of erkende distributeurs, volgen.

Als Parker, haar dochterondernemingen of erkende distributeurs element- of systeemopties verschaffen die zijn gebaseerd op data of
specificaties die door de gebruiker zijn aangeleverd, moet de gebruiker vaststellen of deze gegevens en specificaties geschikt en voldoende zijn
voor alle toepassingen en de inzet van de elementen of systemen.

Alleen bekwaam personeel dat is opgeleid, gekwalificeerd en goedgekeurd door Parker Hannifin, mag de procedures voor installatie,
ingebruikstelling, service en hersteltaken uitvoeren.

Indien de apparatuur op een niet in deze handleiding beschreven manier wordt gebruikt, zou er onverwacht druk kunnen ontsnappen. Dit kan
ernstig persoonlijk letsel of schade veroorzaken.

Bij de omgang met en de installatie of bediening van deze apparatuur dient het personeel veilige werkmethoden te hanteren en dienen alle
voorschriften met betrekking tot gezondheid, veiligheid en wettelijke vereisten in acht te worden genomen.

Controleer of de apparatuur niet langer onder druk staat en of deze geisoleerd is van de netvoeding alvorens instructies in het
onderhoudsschema van deze handleiding uit te voeren.

Parker Hannifin kan niet alle mogelijke omstandigheden voorzien die gevaren kunnen inhouden. De waarschuwingen in deze handleiding
bestrijken de meest bekende mogelijke gevaren, maar kunnen niet alomvattend zijn. Als de gebruiker een voorwerp, toestel, werkwijze of
procedure gebruikt die niet uitdrukkelijk door Parker Hannifin is aanbevolen, dient de gebruiker te controleren of de apparatuur hierdoor geen
schade kan oplopen of een potentieel gevaar kan vormen voor personen of eigendommen.

De meeste ongevallen die zich voordoen bij de bediening en het onderhoud van machines worden veroorzaakt doordat elementaire
veiligheidsregels en voorzorgsmaatregelen niet in acht worden genomen. Ongevallen kunnen worden vermeden door het besef dat elke machine
in principe gevaarlijk is.

Indien u een langere garantie, op maat gemaakte onderhoudscontracten of opleiding voor deze of andere apparatuur binnen het Parker Hannifin-
productassortiment wenst, neem dan contact op met uw plaatselijk Parker Hannifin-kantoor.

Bezoek voor informatie over de locatie van Parker Hannifin verkoopkantoren de website www.parker.com/dhfns

Bewaar deze handleiding voor toekomstig gebruik.




1.1 Markeringen en symbolen

De volgende markeringen en internationale symbolen worden op de apparatuur of in deze handleiding gebruikt:

A Waarschuwing: lees de gebruikershandleiding. Draag gehoorbescherming.

Markeert handelingen of procedures die, indien niet juist :
A uitgevoerd, kunnen leiden tot (fataal) lichamelijk letsel. COTFETRTEER EMelE < [1eh S5 SiEm.
Waarschuwing

Markeert handelingen of procedures die, indien niet juist

uitgevoerd, kunnen leiden tot beschadiging van dit CE-markering
Let op! product.

[y
: - " Volg bij het verwijderen van oude onderdelen altijd de

m Lees de gebruikershandleiding. | lokale regelgeving voor afvalverwerking.

@ Gebruik een vorkheftruck om de droger te verplaatsen.

1.2 Identificatie modelnummer

Modelnummer: OVR 400 | G X X
Model
300
350
400
450
500 Pmi; rm '4:::“%"@ ]
550 To 011 403800 P 11 45220

Model| OVR400IGXX _, | e

Poortafmeting Serienummer

H=2 ACartidge
1=21/2"
Schroefdraadtype Vin. bedrifstemp.
G = BSPP ety
Tesink
Niet van toepassing c €

Niet van toepassing




2 Beschrijving

Oliedamp is olie in gasvorm die gemakkelijk door coalescentiefilters stroomt, die zijn ontworpen om vloeibare olie en olie-aerosols te verwijderen.
De OVR gebruikt aan adsorbens van actieve koolstof om oliedamp en -geuren te verwijderen, en biedt de beste bescherming tegen
olieverontreiniging in uiteenlopende industriéle toepassingen waar de lucht zuiver moet zijn. De OVR moet stroomopwaarts van de unit worden
beschermd door coalescentiefilters.

2.1 Technische gegevens

Stromingsgegevens

Model Buisgrootte L/s m3/min m3/uur cfm
OVR300 2" 87 52 314 185
OVR350 2" 177 10.6 637 815!
OVR400 2" 354 21.2 1274 750
OVR450 21/2" 531 31.9 1911 1125
OVR500 21/2" 708 42.5 2549 1500
OVR550 21/2" 885 BiEal 3186 1875
2 x OVR550 21/2" 1770 106.2 6371 3750
3 x OVR550 21/2" 2655 159.3 9557 5625
4 x OVR550 21/2" 3540 212.4 12743 7500
5 x OVR550 21/2" 4424 265.5 15928 9375

Vermelde stromingen voor gebruik bij 7 bar g (100 psi g / 0,7 MPa g), 35 °C (95 °F); gebruik voor stromingen onder andere omstandigheden de onderstaande
correctiefactorenBedrijfsgegevens

Min. bedrijfsdruk Max. bedrijfsdruk  Min. bedrijfstemperatuur Max. bedrijfstemperatuur Max. omgevingstemperatuur

Model
bar g psig bar g psig oc OF oc = oc o
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 &5 131
Correctiefactoren temperatuur (CFT) Correctiefactoren temperatuur (CFT)
Oliegesmeerde compressors Olievrije compressors
°c OfF Correctiefactor °c oF Correctiefactor
25 v 1.00 25 7 1.00
30 86 1.00 30 86 1.00
35 95 1.00 35 95 1.00
40 104 1.25 40 104 1.02
45 113 1.55 45 113 1.04
50 122 1.90 50 122 1.05
Correctiefactoren druk (CFP) Correctiefactoren - Inlaatdauwpunt (CFD)
bar g psig Correctiefactor CDD-dauwpunt oc of Correctiefactor
3 a4 2.00 Droog -70 tot +3 -100 tot +38 1.00
4 58 1.60 Nat +3 en hoger +38 en hoger 4.00
5 73 1.33 Aangenomen wordt dat de dampconcentratie van de inlaatolie niet boven 0,05 mg/m3 bij 35 °C (95 °F) komt.
6 87 1.14 Neem voor applicaties met een hogere oliedampconcentratie contact op met Parker domnick hunter voor de juiste grootte.
7 100 1.00 Filterselectie - Klasse OVR
Om de juiste OVR-filter voor de verwijdering van oliedamp te kunnen kiezen, moet het debiet van de OVR worden aangepast voor de
8 116 1.00 minimale bedrijfsdruk, de maximale bedrijfstemperatuur en het drukdauwpunt van het systeem.
3 Zorg voor de minimale bedrijfsdruk, de maximale inlaattemperatuur, de maximale stroomsnelheid van de perslucht en het
9 131 1.00 dauwpunt van de perslucht in de inlaat van de OVR.
10 145 1.00 4 Kies de correctiefactor voor de maximale inlaattemperatuur uit de CFT-tabel voor het type compressor (altijd naar boven
: afronden, bijv. bij 37 °C gebruikt u 40 °C als correctiefactor).
11 160 1.00 5  Kies de correctiefactor voor de minimale inlaatdruk uit de CFT-tabel (altijd naar beneden afronden, bijv. bij 5,3 bar gebruikt u 5
bar als correctiefactor).
12 174 1.00 6  Kies de correctiefactor voor het drukdauwpunt uit de CFD-tabel.
13 189 1.00 7 Bereken de minimale filtratiecapaciteit.
: Minimale filtratiecapaciteit = persluchtstroming x CFT x CFP x CFD
14 203 1.00 8  Aan de hand van de minimale filtratiecapaciteit kiest u een OVR-model uit de bovenstaande stroomsnelheidstabellen (de
gekozen OVR moet een stromingssnelheid hebben die gelijk aan of hoger is dan de minimale filtratiecapaciteit).
15 218 1.00 Als de minimale filtratiecapaciteit hoger is dan de maximumwaarden van de modellen in de tabellen, dient u contact op te nemen
16 232 1.00 met Parker domnick hunter voor advies over grotere units met meerdere rijen.




2.2 Bouwmaterialen

Kolommen, verdeelstukken, inlaat-/uitlaatblok

Eindplaten / flenzen

Voet
Fittingen

Adsorbens

Afdichtingsmaterialen

Verf / inkt

2.3 Gewichten en afmetingen

OVR300

OVR350 - OVR550

Model

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

31.2
39.7
39.7
39.7
39.7
39.7

mm
245
590
735
888

1065

1234

Wo

9.6
23.2
28.9
35.0
41.9
48.6

mm
230
550
550
550
550
550

Aluminiumextrusie EN AW-6063 T6

Bewerkt gegoten EN AW-6082 T6

8 mm staalplaat

Vernikkeld zacht staal

Actieve koolstof
Nitril, viton, EPDM, PTFE (tape)
Epoxygecoat, RUCO Zwarte inkt 10KK9006

Afmetingen
ins mm
9.1 -
21.7 489
21.7 489
21.7 489
21.7 489
21.7 489

(©)

19.3
19.3
19.3
19.3
19.3

mm
190
500
500
500
500
500

7.5
19.7
19.7
19.7
19.7
19.7

mm
215
338
508
646
831

1000

ins

13.3
20.0
25.4
32.7
39.4

Gewicht
Kg Ibs
28.5 62.8
62.5 137.8
71.5 157.6
92.8 204.6
100.6 221.8
122.0 269.0




2.4 De apparatuur ontvangen en controleren

De apparatuur wordt geleverd in een stevige houten krat, zodat deze verplaatst kan worden met een (vork-)heftruck. Raadpleeg de technische
specificaties voor verpakte gewichten en afmetingen. Controleer bij ontvangst van de apparatuur de krat en de inhoud op schade. Informeer bij
tekenen van schade aan de krat of ontbrekende onderdelen onmiddellijk het leveringsbedrijf en neem contact op met de dichtstbijzijnde vestiging
van Parker domnick hunter.

2.4.1 Opslag

De apparatuur moet in de krat in een schone en droge omgeving worden opgeslagen. Indien de krat wordt opgeslagen in een ruimte waar de
omgevingsvoorwaarden niet voldoen aan voorwaarden zoals die bij de technische specificaties zijn beschreven, moet deze worden verplaatst
naar de uiteindelijke bestemming (plaats van installatie) en daar blijven staan om te stabiliseren voordat de apparatuur wordt uitgepakt. Wordt dit
niet gedaan, dan kan dit condens en mogelijk een defect aan de apparatuur veroorzaken.

2.4.2 Uitpakken

Verwijder het deksel en de vier zijkanten van de verpakkingskrat (A) en schroef de vier moeren los waarmee de unit op de bodem van de krat is
bevestigd (B). Til de unit op met behulp van draagriemen en een hijskraan (C).

Breng de unit met een vorkheftruck of pallettruck voorzichtig naar de eindbestemming.

Al B

e




2.5 Overzicht van de apparatuur

OVR300 OVR350 - OVR550

Legenda:
Ref Beschrijving Ref Beschrijving
1 Inlaatverdeelstuk 3 OVR-cartridge
2 Uitlaatverdeelstuk 4 Kogelkraan 1/8”




3 Installatie en inbedrijfstelling

A Alleen bekwaam personeel dat is opgeleid, gekwalificeerd en goedgekeurd door Parker domnick hunter mag de procedures
voor installatie, ingebruikstelling, onderhoud en hersteltaken uitvoeren.

Waarschuwing!

3.1 Aanbevolen opstelling systeem

De OVR is een filter voor oliedampverwijdering die alleen correct kan functioneren als eerst vioeibare olie en olie-aerosols zijn verminderd.

Coalescentiefilters moeten stroomopwaarts van de OVR-unit (afb. 1) worden gemonteerd om aerosols te verminderen. Deze filters hoeven zich
niet pal voor de OVR te bevinden; ze kunnen deel uitmaken van een zuiveringspakket in de compressorruimte. De OVR moet worden beschermd
met Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION klasse AO & AA coalescentiefilters om de lucht te zuiveren volgens de specificatie.

De OVR kan ofwel in de compressorruimte of op de gebruiksplaats worden geinstalleerd. Indien een installatie is uitgerust met oude,
verontreinigde buizen, dan kan een OVR vereist zijn in zowel de compressorruimte (om het leidingsysteem te beschermen) als op de
gebruiksplaats (om damp uit het leidingsysteem te verwijderen) teneinde de vereiste luchtzuiverheidsgraad te realiseren (afb. 2).

De OVR maakt gebruik van granulaire actieve koolstof om de oliedamp te verminderen. Voor optimale prestaties moet de perslucht droog zijn
(OVR stroomafwaarts van een koel- of adsorptiedroger geinstalleerd) (afb. 1 en 2). Indien de installatie het noodzakelijk maakt om de OVR vé6r
de droger te gebruiken, dan moet de OVR de juiste grootte hebben voor het hoge vochtgehalte van de lucht en moet hij altijd stroomafwaarts van
de coalescentiefilters worden geinstalleerd (afb. 3), d.w.z. met de laatste filtertrap tussen de coalescentiefilters en de droger. Coalescentiefilters
moeten worden beschermd tegen viloeibare olie en water. Indien de coalescentiefilters moeten worden geinstalleerd op een plaats waar sprake is
van vloeistoffen, dan moet eveneens een waterafscheider uit de WS-klasse voér de coalescentiefilters worden geinstalleerd.

Legenda:
Ref Beschrijving Ref Beschrijving
1 Compressor 6 Persluchtdroger
2 Luchtontvanger 7 OVR-unit
& Waterafscheider 8 Stoffilter
4 Algemene filter 9 Roestvrij stalen filter
5 Zeer efficiénte filter
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3.2 De apparatuur plaatsen

3.2.1 Omgeving

De apparatuur moet binnen worden geplaatst in een omgeving die bescherming biedt tegen direct zonlicht, vocht en stof. Veranderingen van
temperatuur, luchtvochtigheid, en luchtvervuiling hebben invioed op de omgeving waarin de apparatuur werkt en kunnen de veiligheid en werking
aantasten. Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te zorgen dat de beschreven omgevingsvoorwaarden voor de apparatuur
behouden blijven.

3.2.2 Eisen aan de ruimte

De apparatuur moet waterpas worden gemonteerd op een viak oppervilak dat het eigen gewicht plus het gewicht van alle hulponderdelen kan
dragen. De minimale eisen voor de voetafdruk staan hieronder beschreven, maar er moet ook voldoende ruimte rondom de apparatuur worden
vrijgehouden voor luchtstroming, toegang voor onderhoud en hefinrichtingen. Een minimale ruimte van ongeveer 500 mm wordt aanbevolen
rondom alle zijden van de unit en 1000 mm erboven. De pomp moet aan alle zijden een vrije ruimte van minstens 100 mm hebben.

In geen geval de apparatuur zodanig plaatsen dat deze moeilijk te bedienen is.

3.3 Mechanische installatie

3.3.1 Algemene eisen

Zorg ervoor dat elke filtercondensaatafvoer op een juiste manier wordt weggeleid en dat elk afval wordt verwijderd overeenkomstig de lokale
regelgeving.

Zorg ervoor dat al het buizenmateriaal geschikt voor de applicatie, schoon en vrij van ongerechtigheden is. De diameter van de leiding moet
voldoende zijn om een onbelemmerde luchttoevoer in de apparatuur en een onbelemmerde luchtuitlaat naar de applicatie toe te staan.

Controleer bij het aanleggen van de leiding dat de buizen goed worden ondersteund om beschadigingen en lekkages in het systeem te voorkomen.
Alle gebruikte componenten in het systeem moeten minstens de maximale werkdruk van de apparatuur aan kunnen. Aanbevolen wordt om het

systeem te beschermen met daartoe geschikte drukontlastingskleppen.

3.3.2 De unit vastzetten
Montagegaten zijn aanwezig in de voet van de unit. Als de unit zich op haar definitieve locatie bevindt, moet u ervoor zorgen dat ze stevig wordt
vastgezet.

3.3.3 Filterinstallatie

Er kunnen meerdere filters worden geinstalleerd met behulp van geschikte montageklemmen. Monteer de filters zoals afgebeeld in een verticale
stand en let op dat elke montageklem goed wordt vastgezet.

Opmerking: Voordat u O-ringen aanbrengt op de filterpoorten, moet u ze smeren met geschikte, zuurvrije vaseline.

Waterafscheider
Algemene filter

Zeer efficiénte filter
Bevestigingsklem

O-ring

Borgschroeven afsluitdop

o g bh wWN PP




4 De apparatuur bedienen

4.1 De apparatuur starten

Controleer of de isolatiekleppen op de inlaat en uitlaat van de unit gesloten zijn.

Open de isolatieklep op de inlaat van de unit langzaam en controleer of er geen lekkage is.
Controleer of de ontlastingsklep voor de systeemdruk gesloten is.

Test de condensaatafvoeren van de filters en controleer of zij hun inhoud correct in een geschikt opvangreservoir lozen.

a A W N

Open de isolatieklep op de uitlaat langzaam zodat het systeem onder druk kan komen. Let op dat u de klep pas volledig opent als het
stroomafwaartse systeem de juiste bedrijfsdruk heeft.

De unit is ontworpen voor ononderbroken gebruik en tijdens het bedrijf is verder geen tussenkomst nodig.

4.2 Uitschakelen

De druk uit de unit laten ontsnappen
1 Sluit eerst de isolatieklep op de uitlaat en daarna de isolatieklep op de inlaat.
2 Draai de afvoeraftapkraan op de uitlaatstoffilter langzaam open om de druk te laten ontsnappen uit de unit.

Opmerking: Er kan een kleine hoeveelheid lucht gevangen zijn tussen de inlaatisolatieklep en de apparaatuitlaat.

10



5 Onderhoud

5.1 Onderhoudsintervallen

Component

Beschrijving van vereist onderhoud

Taak

Volledige assemblage Controleren op luchtlekkage.

OVR

Filtratie

Vervang de adsorptiecartridges - Actieve koolstof @

Vervang de coalescentiefilterelementen en de automatische afvoeren

Week

QA

Onderhoud aanbevolen na elke:

Maandelijks
3 maanden

Zie opmerking (1)

9

12 maanden

7
7

(1) Anders dan verwijderingsfilters voor olie-aerosols, die jaarlijks worden vervangen om de kwaliteit van perslucht te garanderen, hangt de levensduur van
verwijderingsfilters voor oliedamp (OVR) af van verschillende factoren en kan snellere vervanging nodig zijn. Factoren die de levensduur van adsorptiefilters

beinvloeden, zijn:

Oliedampconcentratie - Hoe hoger de inlaatconcentratie van oliedamp, des te sneller zal de werking van de actieve koolstof teruglopen.
Bulkolie - Adsorptiefilters zijn ontworpen om oliedampen en -geuren te verwijderen, niet voor vloeibare olie of aerosols. Door slecht onderhouden of ontbrekende voorfiltratie zal
de OVR-filtercapaciteit snel verminderen.
Temperatuur - Inhoud van oliedamp stijgt exponentieel in verhouding tot inlaattemperatuur waardoor de levensduur van het element wordt verkort. Bovendien neemt, omdat de
temperatuur stijgt, de adsorptiecapaciteit af, waardoor de levensduur van het element nog verder wordt verkort.
Relatieve vochtigheid of dauwpunt - Vochtige lucht vermindert de adsorptiecapaciteit van de koolstof.

Vervanging compressorolie - Als de compressorolie wordt vervangen, brandt het nieuwe smeermiddel 'lichte eindfracties' af, wat de inhoud van oliedamp voor uren of zelfs
weken verhoogt. Deze verhoging in de inhoud van oliedamp wordt geadsorbeerd door de OVR-filter, waardoor de adsorptieve levensduur aanzienlijk wordt verbeterd.

De OVR-capaciteit is gebaseerd op een maximale concentratie van de oliedamp in de inlaat van 0,05 mg/m3 en een drukdauwpunt van -40°c PDP.

Deze elementen moeten worden vervangen als u een damp, geur of smaak waarneemt.

5.2 Preventieve onderhoudskits

Aanbevolen elke 12 maanden

H

|

=

De huidige filterservicekits van Parker domnick hunter dienen standaard te worden meegeleverd. Controleer of de
modelnummers op de filterbehuizing compatibel zijn met het element.

Beschrijving

12 maanden cartridgekit OVR300
(elke 12 maanden)

12 maanden cartridgekit OVR350
(elke 12 maanden)

12 maanden cartridgekit OVR400
(elke 12 maanden)

12 maanden cartridgekit OVR450
(elke 12 maanden)

12 maanden cartridgekit OVR500
(elke 12 maanden)

12 maanden cartridgekit OVR550
(elke 12 maanden)

Catalogusnummer

3000VR
3500VR
4000VR
4500VR
5000VR

5500VR

Inhoud
AC-cartridge (x1) a
O-ringen
AC-cartridge (x2) a
O-ringen
AC-cartridge (x4) a
O-ringen
AC-cartridge (x6) a
O-ringen
AC-cartridge (x8) a
O-ringen
AC-cartridge (x10) 1

Bestelhoev.

11



5.3 Vervanging OVR-cartridge

1 Sluit de isolatiekleppen.

2 Open langzaam de aftapklep om de druk te laten ~(@Q)——— = =g £33 L5 B S “"z= =
ontsnappen uit de OVR en filters.

Blijf uit de buurt van de OVR terwijl de druk ontsnapt.

3 Terwijl u de uitlaatleiding ondersteunt, verwijdert
u voorzichtig de uitlaatflens uit het
inlaatverdeelstuk. @

4 Schroef de M12 verdeelstukschroeven los en
draai de schroeven los.

5 Til het inlaatverdeelstuk van de OVR voorzichtig op en bewaar
het op een veilige plaats.

Het inlaatverdeelstuk is zwaar. Afhankelijk van het
model van de OVR is wellicht een hefwerktuig nodig.

Waarschuwing!

6 Til de cartridges uit de kolommen en werp ze weg.

7 Inspecteer de kolommen en kijk of ze schoon, droog en
onbeschadigd zijn.

8 Plaats de vervangende cartridges in de kolommen. /

9 Plaats de vervangende O-ringen van het verdeelstuk in het
verdeelstuk. Breng indien nodig een dun laagje Molykote llI-vet
aan op de O-ringen om deze op hun plaats te houden.

10 Breng het verdeelstuk weer aan en draai de M12-schroeven
vast, beginnend met de bouten in het midden van het
verdeelstuk en naar buiten werkend. De schroeven moeten in
twee stappen worden vastgezet. Stap 1: 27 Nm (20 ft.Ib), Stap
2: 40 Nm (30 ft.Ib).

11  Breng de uitlaatflens weer aan, en let op dat de O-ring van
de flens zich op de juiste plaats bevindt. Breng indien nodig
een dun laagje Molykote lll-vet aan op de O-ring om
deze op zijn plaats te houden. Haal de flensmoeren
aan met 40 Nm (30 ft.Ibs).

1 Uitlaatflens 4 OVR-cartridge
2 M12 verdeelstukbevestigingen 5 O-ring verdeelstuk
3 Inlaatverdeelstuk
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D ELEMENTEN

Parker-filters zijn ontworpen om schone, samengeperste lucht,
gas en vloeistof te produceren volgens de hoogste
industrienormen. Om voor het beste resultaat te zorgen, moeten
elementen in de filter elk jaar worden vervangen.

Als u voor Parker kiest, weet u zeker dat de elementen altijd
verkrijgbaar en betaalbaar zijn. Bovendien zijn ze het meest
energiezuinige product in zijn soort. De elementen worden ook
geleverd in een 100% te recyclen verpakking. Nog een voordeel
van de elementen van Parker is dat u de kooldioxidevoetafdruk
van uw bedrijf beperkt met 190 kg. Dit staat gelijk aan de uitstoot
van een vliegtuig dat van Edinburgh naar Berlijn vliegt!

De filterelementen van Parker zijn ook zeer efficiént bij gebruik
in filters van grote concurrenten.

GESPECIALISEERDE
DIENSTEN

Specialistische servicemonteurs van Parker testen de efficiency
ter plaatse en meten daarbij tal van variabelen, zoals de
luchtstroom, de druk, de temperatuur, het dauwpunt en het
stroomverbruik.

Ons team met hoog opgeleide experts geeft de toon aan in deze
branche. Ze houden rekening met uiteenlopende
omgevingsfactoren die van invlioed kunnen zijn op de prestaties
van uw systeem. Deze specialistische diensten zijn
buitengewoon nauwkeurig en leveren onmisbare informatie op.
Aanbevelingen die door Parker worden gedaan, leiden tot
aanzienlijke besparingen voor onze klanten, zodat ze steeds
weer kiezen voor ons advies en onze producten.

ONDERSTEUNENDE
0 DIENSTEN

De ondersteunende diensten van Parker zijn het belangrijkste
houvast voor klanten die hulp of begeleiding nodig hebben.

Het feit dat dit team verantwoordelijk is voor het samenstellen
van onze handleidingen, geeft al een idee van zijn
gedetailleerde kennis van de onderdelen en producten.

Telefonische ondersteuning is een van de manieren waarop het
zeer deskundige team van Parker de uitvaltijd beperkt en
vragen over producten beantwoordt.

In sommige gevallen moeten technici ter plaatse reparaties
uitvoeren. De plaatselijke technicus wordt dan snel op pad
gestuurd om ervoor te zorgen dat de klant zo spoedig mogelijk
de productie kan hervatten.

Ook kan ons serviceteam één-op-één-training aanbieden. Op
deze manier hebben al honderden distributeurs van Parker
grondige kennis opgedaan. De training zorgt er ook voor dat
distributeurs snel reparaties kunnen uitvoeren en de producten
van hun klanten kunnen onderhouden.
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ONDERDELEN

Onderhoudskits van Parker Kits maken het dagelijks onderhoud
eenvoudig. Ze zijn verkrijgbaar voor al onze producten en
bieden de meeste waarde voor uw geld. Met de onderdelen uit
onze kits kunnen klanten allerhande onderhoud, reparaties en
revisies uitvoeren.

Ook kunnen kits voor preventief onderhoud worden aangeschaft
voor drogers en gasgenerators. Dankzij deze kits kunnen de
drogers en generators eenvoudig worden onderhouden voor de
hoogste prestaties.

We kunnen binnen 24 uur een keur aan Parker-onderdelen
leveren op elke bestemming in Europa, het Midden-Oosten en
Afrika.

M.R.O

Maintenance Repair & Overhaul - De technici van Parker geven
de toon aan in de branche. Hun vaardigheden en kwalificaties
worden jaarlijks verbeterd, zodat product- en wetskennis actueel
en hun expertise relevant blijft.

Met dit in gedachten biedt Parker ter plaatse en on-demand
diensten aan om snel en efficiént te kunnen voldoen aan de
unieke eisen van klanten.

De MRO-service van Parker strekt zich uit van basisonderhoud
dat onder de productgarantie valt tot een uitgebreid
onderhoudsprogramma waarbij de lokale applicatie onder de
microscoop wordt gelegd.

De klant staat centraal bij alles wat Parker doet, en de MRO-
service vormt hierop geen uitzondering.

De filterelementen van Parker zijn ook zeer efficiént bij gebruik
in filters van grote concurrenten.
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1 Sicherheitshinweise

Bevor dieses Gerét in Betrieb genommen wird, missen die Sicherheitshinweise und Anweisungen in diesem Handbuch vom
zustandigen Personal grundlich gelesen und verstanden worden sein.

VERANTWORTUNG DES BENUTZERS

VERSAGEN, UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BESCHRIEBENEN PRODUKTE
ODER ZUGEHORIGER TEILE KANN ZU SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN UND ZU SACHSCHADEN FUHREN.

Dieses Dokument und andere Informationen der Parker Hannifin Corporation, seiner verbundenen Unternehmen und Vertragshandler enthalten
Produkt- oder Systemoptionen, die von Benutzern mit technischen Fachkenntnissen genau studiert werden mussen.

Der Anwender ist auf der Grundlage seiner eigenen Analyse und Testergebnisse allein fur die endgultige Auswahl des Systems und der
Komponenten verantwortlich. Er hat sicherzustellen, dass alle Leistungs-, Haltbarkeits-, Wartungs-, Sicherheits- und Warnvoraussetzungen des
jeweiligen Einsatzbereiches erfiillt sind. Der Benutzer muss alle Aspekte der Anwendung analysieren, geltende Branchennormen einhalten und
die Informationen beziiglich des Produkts im aktuellen Produktkatalog und anderen von Parker oder seinen verbundenen Unternehmen oder
Vertragshandlern zur Verfligung gestellten Materialien beachten.

Falls Parker oder seine verbundenen Unternehmen oder Vertragshandler Komponenten- oder Systemoptionen basierend auf Daten oder
Spezifikationen des Benutzers zur Verfugung stellen, ist der Benutzer dafur verantwortlich, sicherzustellen, dass diese Daten und Spezifikationen
fur alle Anwendungen und verniinftigerweise zu erwartenden Nutzungen der Komponenten oder Systeme geeignet und ausreichend sind.

Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur dirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker Hannifin zugelassenem
Personal durchgefiihrt werden.

Wenn das Gerat nicht gemaR den Anweisungen in diesem Benutzerhandbuch verwendet wird, kann es zur ungeplanten Freisetzung von Druck
und in der Folge zu schweren Verletzungen oder Sachschaden kommen.

Bei der Handhabung, Installation und Bedienung des Geréats muss das Personal sichere technische Verfahren einsetzen und alle
entsprechenden Bestimmungen, Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften befolgen sowie alle gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Vergewissern Sie sich vor der Durchfuhrung jeglicher in diesem Handbuch beschriebenen Wartungsarbeiten, dass das Gerat drucklos und von
der Stromversorgung getrennt ist.

Parker Hannifin kann nicht jeden Umstand vorhersehen, der eine potenzielle Gefahrenquelle darstellt. Die Warnungen in diesem Handbuch
betreffen die meisten bekannten Gefahrenpotenziale, kénnen aber niemals allumfassend sein. Wenn der Anwender ein Bedienverfahren, ein
Geréteteil oder eine Arbeitsmethode einsetzt, die nicht ausdricklich von Parker Hannifin empfohlen wurden, muss der Anwender sicherstellen,
dass das Gerat nicht beschadigt wird bzw. keine Personen- oder Sachgeféhrdung darstellen kann.

Die meisten Unfélle, die wahrend des Betriebs und der Wartung von Maschinen passieren, lassen sich darauf zuriickfuhren, dass grundlegende
Sicherheitsvorschriften und -verfahren missachtet wurden. Unfélle kdnnen durch Beriicksichtigung der Tatsache verhindert werden, dass
Maschinen eine mogliche Gefahr darstellen.

Wenn Sie eine verlangerte Garantiezeit, auf lhre Bedurfnisse angepasste Wartungsvertrage oder Schulungen fur dieses oder ein anderes Gerét
aus der Produktpalette von Parker Hannifin benétigen, wenden Sie sich bitte an die nachstgelegene Vertretung von Parker Hannifin.

Informationen zur nachstgelegenen Vertriebsniederlassung von Parker Hannifin finden Sie unter www.parker.com/dhfns.

Bitte bewahren Sie dieses Handbuch zur spateren Verwendung auf.




1.1 Kennzeichen und Symbole

In diesem Handbuch oder auf dem Geraét finden die folgenden Kennzeichen und internationalen Symbole Anwendung:

A
A

Warnung

A\

Vorsicht

[
o\

Vorsicht, Anwenderhandbuch lesen

Weist auf Aktionen oder Verfahren hin, die bei fehlerhafter
Durchfuihrung zu Verletzungen und tédlichen Unfallen
fihren kénnen.

Weist auf Aktionen oder Verfahren hin, die bei fehlerhafter
Durchfuihrung zu Schéaden am Gerat fihren kénnen.

Anwenderhandbuch lesen

Setzen Sie zum Transport des Trockners einen
Gabelstapler ein.

1.2 Aufschlusselung der Modellnummer

Modellnummer:

Modell
300
350
400
450
500
550

AnschlussgroRe
H=2"
1=21/2"

Gewindetyp
G = BSPP
N = NPT

Nicht zutreffend

Nicht zutreffend

OVR 400 | G X

Gehdrschutz tragen

Komponenten im System unter Druck

Die Entsorgung gebrauchter Teile muss immer gemaf
den ortlichen Entsorgungsbestimmungen erfolgen.

c € Conformité Européenne
m

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Velley
Gatssheard, NE11 OFZ, UK
Tel.: 0181 402 8000 Fax: 0191 482 6208

Mosel OVR400IGXX _, |Dea

Serignnummer

ACFiterelement

Lautstdirke
Min. Betrisbstemp. 15°C 35°F
Meoc Befrisbstomp. 50°C 122°F

Min. Betriebsdruck 0,5bar 7,25 psi
Max. Betriebsdnuck 16bari 232 psi

Testdruck 24,0barii 348 psi

=
&
@ ||la | a

C

M




2 Beschreibung

Bei Olnebel handelt es sich um Ol in gasférmigem Zustand, das nicht mithilfe von Koaleszenzfiltern abgeschieden werden kann, da diese auf die
Filtration von fliissigem Ol und Olaerosolen ausgelegt sind.

Der OVR verwendet ein groRes Aktivkohlebett zur effektiven Abscheidung von Olnebel und Geriichen und bietet einen ultimativen Schutz gegen
Olverunreinigungen aller Art in Anwendungen, in denen reine Luft unverzichtbar ist. Der OVR muss durch vorgeschaltete Koaleszenzfilter
geschutzt werden.

2.1 Technische Daten

Durchflussdaten

Modell LeitungsgroRe I/s m3/min m3/h cfm
OVR300 2" 87 5,2 314 185
OVR350 2" 177 10,6 637 375
OVR400 2" 354 21,2 1274 750
OVR450 21/2" 531 31,9 1911 1125
OVR500 2 1/2" 708 42,5 2549 1500
OVR550 2 1/2" 885 53,1 3186 1875
2 x OVR550 21/2" 1770 106,2 6371 3750
3 x OVR550 2 1/2" 2655 159,3 9557 5625
4 x OVR550 2 1/2" 3540 212,4 12743 7500
5 x OVR550 21/2" 4424 265,5 15928 9375

Die angegebenen Durchflussraten beziehen sich auf den Betrieb bei 7 bar i, 35 °C. Fur Durchflisse unter anderen Bedingungen verwenden Sie die nachstehenden
Korrekturfaktoren.Betriebsdaten

’ ) ; ) f Max. Max.
Vodell Min. Betriebsdruck Max. Betriebsdruck Min. Betriebstemperatur Betriebstemperatur  Umgebungstemperatur
bar U psig bar U psi g G S S S fC F
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 55| 131
Korrekturfaktoren Temperatur (Correction Factors Korrekturfaktoren Temperatur (Correction Factors
Temperature, CFT) Temperature, CFT)
Olgeschmierte Kompressoren Olfreie Kompressoren
°C °F Korrekturfaktor °C °F Korrekturfaktor
25 v 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
G5} 95 1,00 85! 95 1,00
40 104 1,25 40 104 1,02
45 113 1,55 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Korrekturfaktoren Druck (Correction Factors Korrekturfaktoren Eingangstaupunkt
Pressure, CFP) (Correction Factors Dewpoint, CFD)
bar 0 psig Korrekturfaktor CDD-Taupunkt °C °F Korrekturfaktor
3 44 2,00 Trocken -70 bis +3 -100 bis +38 1,00
4 58 1,60 Feucht +3 und héher +38 und héher 4,00
5 73 lv33 Annahme: Die Olnebel-Einlasskonzentration steigt nicht tiber 0,05 mg/m? bei 35 °C (95 °F).
6 87 114 Bei Anwendungen mit héheren Olnebel-Konzentrationen wenden Sie sich zwecks exakter GréRenbestimmung an Parker domnick hunter.
7 100 1.00 Filterauswahl — Klasse OVR
1 Zur richtigen Auswahl eines OVR-Filters zur Olnebelabscheidung muss die Durchflussrate des OVR-Filters entsprechend dem
8 116 1'00 Mindestbetriebsdruck, der Hochstbetriebstemperatur sowie dem Drucktaupunkt des Systems gewéhlt werden.
3 Bestimmen Sie den Mindestbetriebsdruck, die maximale Einlasstemperatur, die maximale Druckluftdurchflussrate sowie den
9 131 1,00 Taupunkt der Druckluft am Einlass des OVR-Filters.
10 145 1.00 4 Wahlen Sie den Korrekturfaktor fiir die maximale Einlasstemperatur aus der CFT-Tabelle nach dem Kompressortyp aus (immer
’ aufrunden, d. h. bei einer Temperatur von 37 °C einen Korrekturfaktor von 40 °C auswéhlen).
11 160 1.00 5 Wahlen Sie den Korrekturfaktor fiir den Mindesteinlassdruck aus der CFP-Tabelle aus (immer abrunden, d. h. bei 5,3 bar einen
! Korrekturfaktor von 5 bar auswahlen).
12 174 1,00 6  Wahlen Sie den Korrekturfaktor fir den Drucktaupunkt aus der CFD-Tabelle aus.
7  Berechnen Sie die Mindestfiltrationsleistung.
13 189 1’00 Mindestfiltrationsleistung = Druckluftdurchflussrate x CFT x CFP x CFD
14 203 1,00 8  Wahlen Sie anhand der Mindestfiltrationsleistung ein OVR-Modell aus den obigen Tabellen mit der Durchflussrate (die
Durchflussrate des ausgewahlten OVR-Modells muss gleich oder groBer der Mindestfiltrationsleistung sein).
15 218 1,00 Wenn die Mindesttrocknungskapazitét die in den Tabellen angegebenen Hochstwerte der Modelle tiberschreitet, wenden Sie

sich an Parker domnick hunter und fragen Sie nach groReren Trocknern mit mehreren Trocknerbanken.

16 232 1,00




2.2 Konstruktionswerkstoffe

Séulen, Verteiler, Einlass-/Auslassblock
Endplatten/Flansche

Ful

Verschraubungen

Adsorptionsmittel

Dichtungsmaterialien

Lack/Farbe

2.3 Gewichte und Abmessungen

OVR300

OVR350 - OVR550

Modell H
mm Zoll mm
OVR300 792 31,2 245
OVR350 1009 39,7 590
OVR400 1009 39,7 735
OVR450 1009 39,7 888
OVR500 1009 39,7 1065
OVR550 1009 39,7 1234

Zoll
9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

230
550
550
550
550
550

D

Aluminium-Extrusion EN AW-6063 T6

Guss bearbeitet EN AW-6082 T6
8-mm-Stahlblech

Vernickelter Flussstahl

Aktivkohle

Nitril, Viton, EPDM, PTFE (Band)
Epoxidbeschichtung, RUCO Black Ink 10KK9006

(©)

(b)

Abmessungen
(@) (b) (c)
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
€) il - 190 75 215 8,5

21,7 489 19,3 500 19,7 338 13,3
21,7 489 19,3 500 19,7 508 20,0
21,7 489 19,3 500 19,7 646 25,4
21,7 489 19,3 500 19,7 831 32,7
21,7 489 19,3 500 19,7 1000 39,4

Gewicht
kg Ib
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
100,6 221,8
122,0  269,0




2.4 Empfang und Prifung des Gerats

Das Gerat wird in einem stabilen Lattenverschlag geliefert, der dafur vorgesehen ist, mit einem Gabelstapler oder einem Gabelhubwagen bewegt
zu werden. Informationen zum Verpackungsgewicht und den Abmessungen finden Sie in den technischen Daten. Uberpriifen Sie bei Lieferung
des Geraéts den Lattenverschlag und den Inhalt auf Schaden. Informieren Sie im Fall von Schaden am Lattenverschlag oder bei fehlenden Teilen
umgehend das Versandunternehmen und benachrichtigen Sie lhre lokale Parker domnick hunter-Niederlassung.

2.4.1 Lagerung

Lagern Sie das Gerét in der Versandkiste in einer sauberen, trockenen Umgebung. Wenn die Kiste an einem Ort gelagert wird, an dem die
Umgebungsbedingungen nicht den Angaben in den technischen Daten entsprechen, muss das Geréat unbedingt vor dem Auspacken zu seinem
endgultigen Einsatz-/Installationsort gebracht werden. Dort muss es sich zunachst stabilisieren. Andernfalls kann es zu Feuchtigkeitsbildung und
einer Schadigung des Gerats kommen.

2.4.2 Auspacken

Entfernen Sie den Deckel und alle vier Seitenteile der Versandkiste (A) und schrauben Sie die vier Muttern ab, die das Gerat auf dem Boden der
Kiste fixieren (B). Heben Sie das Gerat mithilfe von geeigneten Schlingen und einem Deckenlaufkran an (C).

Befordern Sie das Gerat mit einem Gabelstapler oder einem Palettenhubwagen vorsichtig an den endgultigen Aufstellort.

Al B

e




2.5 Ubersicht Uiber das Gerat

OVR300

Legende:

Ref. Beschreibung

1 Einlassverteiler

2 Auslassverteiler

OVR350 - OVR550

Ref.

3
4

Beschreibung

OVR-Filterelement

1/8"-Kugelventil




3 Installation und Inbetriebnahme

A Die Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen dirfen nur von entsprechend ausgebildetem und von Parker

domnick hunter zugelassenem Personal durchgefiihrt werden.
Warnung

3.1 Empfohlener Systemaufbau

Der OVR ist ein Olnebel-Abscheidefilter und erfordert eine vorherige Reduzierung des Gehalts an fliissigem Ol und Olaerosolen in der Luft, um
ordnungsgemaf zu funktionieren.

Der OVR-Einheit mussen Koaleszenzfilter vorgeschaltet werden (Abb. 1), um den Aerosolgehalt zu reduzieren. Diese Filter missen sich nicht
direkt vor dem OVR befinden, sondern kénnen Teil eines Aufbereitungspakets im Kompressorraum sein. Der OVR muss mit Parker domnick
hunter OIL-X EVOLUTION KoaleszenZzfiltern der Klasse AO & AA geschiitzt werden, um die angegebene Luftreinheitsspezifikation zu erreichen.

Der OVR kann im Kompressorraum oder an der Verbrauchsstelle installiert werden. Wenn eine Anlage aus alten, verunreinigten Leitungen
besteht, kann ein OVR sowohl im Kompressorraum (zum Schutz des Leitungssystems) als auch an der Verbrauchsstelle (zur Abscheidung von
Nebel aus dem Leitungssystem) erforderlich sein, um die gewilinschte Luftreinheit zu erzielen (Abb. 2).

Der OVR verwendet Aktivkohlegranulat zur Abscheidung von Olnebel. Um eine optimale Leistung zu erzielen, sollte die Druckluft trocken sein
(Installation des OVR nach einem Kéltemittel- oder Adsorptionstrockner) (Abb. 1 und 2). Sollte die Anlage eine Platzierung des OVR vor dem
Trockner erfordern, muss der OVR fiur den hohen Feuchtegehalt der Luft ausgelegt werden und stets den Koaleszenzfiltern nachgeschaltet
werden (Abb. 3), d. h. die letzte Filterstufe zwischen den Koaleszenzfiltern und dem Trockner sein. Koaleszenzfilter miissen vor fliissigem Ol/
Wasser geschutzt werden. Sollten die KoaleszenZfilter in einer Umgebung platziert werden, in der Flissigkeiten vorhanden sind, muss vor den
KoaleszenZzfiltern auch ein Wasserabscheider der Klasse WS installiert werden.

Legende:
Ref. Beschreibung Ref. Beschreibung
1 Kompressor 6 Drucklufttrockner
2 Luftbehalter 7 OVR-Einheit
3 Wasserabscheider 8 Staubfilter
4 Universalfilter 9 Edelstahlfilter
5 Hochleistungsfilter




1
°
o
<

Abb. 2

Abb. 3




3.2 Aufstellort des Gerats

3.2.1 Umgebung

Das Gerat muss im Innenbereich in einer Umgebung aufgestellt werden, in der es vor direktem Sonnenlicht, Feuchtigkeit und Staub geschutzt ist.
Anderungen der Temperatur und Feuchtigkeit sowie Luftverschmutzung beeinflussen die Betriebsumgebung des Gerats und kénnen die
Sicherheit und den ordnungsgemafien Betrieb beeintréachtigen. Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen, dass die
angegebenen Umgebungsbedingungen fir das Geréat eingehalten werden.

3.2.2 Platzbedarf

Das Gerat muss auf einer ebenen Stellflache montiert werden, die das Eigengewicht sowie das Gewicht aller Zubehoérteile tragen kann. Die
Mindestmalf3e der Stellflache sind weiter unten genauer beschrieben, allerdings muss um das Gerat ausreichend Platz fur die Luftzirkulation, den
Zugang bei Wartungsarbeiten und zum Ansetzen von Hebezeug vorhanden sein. Es wird ein Mindestabstand von etwa 500 mm an allen Seiten
des Gerats und 1000 mm tber dem Gerat empfohlen. Fir die Pumpe ist ein Mindestabstand von 100 mm an allen Seiten notwendig.

Stellen Sie das Gerat stets so auf, dass die Bedienung ungehindert moglich ist.

3.3 Mechanische Installation

3.3.1 Allgemeine Anforderungen

Vergewissern Sie sich, dass alle Filterkondensatablasse mit geeigneten Ablassrohren versehen sind und dass samtliches Abwasser gemaf den
ortlichen Bestimmungen entsorgt wird.

Vergewissern Sie sich, dass das gesamte Leitungsmaterial fur die Anwendung geeignet, sauber und frei von Verschmutzungen ist. Der
Durchmesser der einzelnen Leitungen muss grof3 genug sein, um eine unbegrenzte Eingangsluftversorgung zum Gerét und
Ausgangsluftversorgung zur Anwendung zu erméglichen.

Achten Sie beim Verlegen der Rohre auf eine entsprechende Abstltzung, um Schaden und Lecks am System zu verhindern.
Alle im System eingesetzten Komponenten miissen mindestens auf den maximalen Betriebsdruck des Geréts ausgelegt sein. Es wird empfohlen,

das System mit Uberdruckventilen entsprechender Nennkapazitét zu schiitzen.

3.3.2 Fixieren des Gerats
In den FufR3en des Geréts befinden sich Befestigungslocher. Vergewissern Sie sich am endglltigen Aufstellort, dass das Gerét sicher befestigt ist.

3.3.3 Filterinstallation

Mit den Fixierklammern kdnnen mehrere Filter installiert werden. Installieren Sie die Filter wie dargestellt in vertikaler Ausrichtung. Stellen Sie
dabei sicher, dass jede Fixierklammer korrekt sitzt.

Hinweis: Schmieren Sie den O-Ring mit geeigneter séurefreier Vaseline, bevor Sie ihn an den Filteranschliissen positionieren.

@—8:/

Wasserabscheider

Universalfilter

Hochleistungsfilter

Fixierklammer

O-Ring
Innensechskant-Befestigungsschrauben
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4 Betrieb des Gerats

4.1 Starten des Gerats

1 Vergewissern Sie sich, dass die Absperrventile am Einlass und Auslass des Gerats geschlossen sind.

2 Offnen Sie langsam das Absperrventil am Einlass des Gerats und priifen Sie das System auf Undichtigkeiten.

3 Stellen Sie sicher, dass das Uberdruckventil des Systems geschlossen ist.

4 Uberpriifen Sie die Kondensatablésse der Filter und stellen Sie sicher, dass das Kondensat wie vorgeschrieben in einen geeigneten
Auffangbehélter entsorgt wird.

5 Offnen Sie langsam das Absperrventil am Auslass, um das System mit Druck zu beaufschlagen.Offnen Sie das Ventil nicht vollstandig,
bevor das nachgeschaltete System den korrekten Betriebsdruck erreicht hat.
Das Gerat ist fur den Dauerbetrieb ausgelegt. Wenn es lauft, sind keine weiteren Eingriffe seitens des Bedieners notwendig.

4.2 Abschalten

So schalten Sie das Gerét drucklos

1 Schlielen Sie das Absperrventil am Auslass und anschlieRend das Absperrventil am Einlass.

2 Offnen Sie langsam das Ablassventil am Staubfilter, um den Druck aus dem Gerét abzulassen.

Hinweis: Es ist moglich, dass zwischen dem Absperrventil am Einlass und dem Einlass am Gerét eine geringe Menge Luft
eingeschlossen ist.
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5 Wartung

5.1 Wartungsintervalle

Beschreibung der erforderlichen Wartung

Komponente Vorgehensweise
Komplette Baugruppe Auf Luftverlust prifen.
OVR

Adsorptionsfilterelemente (Aktivkohle) austauschen. @

Filtration

Koaleszenzfilterelemente und automatische Ablasse erneuern.

Woche

QA

Empfohlenes Wartungsintervall:

Monatlich

Siehe Anmerkung (1)

9

3 Monate

12 Monate

4
y

(1) Im Gegensatz zu Filtern fiir die Abscheidung von Olaerosolen, die zur Gewéhrleistung der Druckluftqualitat jahrlich ausgetauscht werden, kann die Lebensdauer
eines Olnebel-Abscheidefilters von zahlreichen verschiedenen Faktoren abhdngen, die einen haufigeren Austausch erfordern. Negative Faktoren fur die Lebensdauer

von Adsorptionsfiltern sind:

Olnebel-Konzentration: Je hoher die Olnebel-Einlasskonzentration ist, desto schneller ist die Kapazitét der Aktivkohle erschopft.
Ol: Adsorptionsfilter wurden entwickelt, um Olnebel und Geriiche abzuscheiden; sie dienen nicht der Entfernung von fliissigem Ol oder Aerosolen. Schlecht gewartete oder nicht
vorhandene Vorfiltration fihrt dazu, dass die OVR-Filterkapazitét fur die Olnebelabscheidung schnell erschépft ist.
Temperatur: Der Olnebelgehalt steigt exponentiell zur Einlasstemperatur an und verringert so die Lebensdauer des Filterelements. Zudem verringert sich mit steigender
Temperatur auch die Adsorptionskapazitat, was ebenfalls die Lebensdauer des Filterelements verkirzt.
Relative Feuchtigkeit oder Taupunkt: Feuchte Luft verringert die Adsorptionsfahigkeit der Aktivkohle.
Austausch des Kompressorols: Bei einem Austausch des Kompressordls werden durch den neuen Schmierstoff Jose Enden“ abgebrannt, was zu einem Anstieg des
Olnebelgehalts fiir Stunden oder sogar Wochen fiihrt. Dieser erhéhte Olnebelgehalt wird vom OVR-Filter fiir die Olabscheidung adsorbiert, wodurch sich die Lebensdauer des

Filters erheblich reduziert.

Die Filterelementleistung basiert auf einer maximalen Olnebel-Einlasskonzentration von 0,05 mg/m3 und einem Drucktaupunkt von -40 °C.
Diese Elemente sollten ausgetauscht werden, wenn Olnebel, Gertiche oder Geschmack festgestellt werden.

5.2 Satze fur die vorbeugende Wartung

Empfohlen alle 12 Monate

Beschreibung

Filterelementsatz, 12 Monate OVR300
(alle 12 Monate)

Filterelementsatz, 12 Monate OVR350
(alle 12 Monate)

Filterelementsatz, 12 Monate OVR400
(alle 12 Monate)

Filterelementsatz, 12 Monate OVR450
(alle 12 Monate)

Filterelementsatz, 12 Monate OVR500
(alle 12 Monate)

Filterelementsatz, 12 Monate OVR550
(alle 12 Monate)

l]

|

=

Katalognummer

3000VR
3500VR
4000VR
4500VR
5000VR

5500VR

Inhaltsverzeichnis
AC-Filterelement (x1)
O-Ringe
AC-Filterelement (x2)
O-Ringe
AC-Filterelement (x4)
O-Ringe
AC-Filterelement (x6)
O-Ringe
AC-Filterelement (x8)
O-Ringe

AC-Filterelement (x10)

Standardmé&Rig werden aktuelle Parker Domnick Hunter Filterwartungssétze geliefert. Informationen zu dem
geeigneten Element sind der Modellnummer des Filtergehduses zu entnehmen.

Bestellmenge

1
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5.3 Austausch von OVR-Filterelementen

1 Schlie3en Sie die Absperrventile.

2 Offnen Sie langsam das Ablassventil am Vorfilter, um (@)———= =g £33 L5 B S “"z= =
den Druck vom OVR und den Filtern abzulassen.

Entfernen Sie sich wahrend des Druckablasses vom
OVR.

3 Stutzen Sie die Auslassleitungen ab und
entfernen Sie vorsichtig den Auslassflansch @
vom Einlassverteiler.

4 Lésen Sie die M12-Verteilerbefestigungen und
schrauben Sie sie ab.

5 Heben Sie den Einlassverteiler vorsichtig vom OVR ab und
bewahren Sie ihn sicher auf.

Der Einlassverteiler ist schwer und erfordert je nach
dem OVR-Modell méglicherweise Hebezeug.

Warnung

6 Heben Sie die Filterelemente aus den Saulen und entsorgen Sie
sie.

7 Uberpriifen Sie die Saulen und stellen Sie sicher, dass sie
sauber, trocken und unbeschéadigt sind.
8 Setzen Sie die Austauschfilterelemente in die Saulen ein.

9 Bringen Sie die Ersatz-Verteiler-O-Ringe am Verteiler an.
Tragen Sie bei Bedarf eine diinne Schicht Molykote IlI-
Schmierfett auf die O-Ringe auf, um sie in Position zu halten.

10 Bringen Sie den Verteiler wieder an und ziehen Sie die M12-
Befestigungen nacheinander fest. Beginnen Sie mit den
Schrauben in der Mitte des Verteilers und arbeiten Sie sich
dann nach auRen. Die Befestigungen sollten in zwei Stufen
festgezogen werden. Stufe 1: 27 Nm, Stufe 2: 40 Nm.

11  Bringen Sie den Auslassflansch wieder an und stellen
Sie sicher, dass sich der Flansch-O-Ring an der
richtigen Stelle befindet. Tragen Sie bei Bedarf eine
dinne Schicht Molykote IlI-Schmierfett auf den O-Ring auf,
um ihn in Position zu halten. Ziehen Sie die Flanschmuttern mit

40 Nm an.

1 Auslassflansch 4 OVR-Filterelement
2 M12-Verteilerbefestigungen 5 Verteiler-O-Ring

3 Einlassverteiler
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D FILTERELEMENTE

Filter von Parker produzieren saubere Druckluft, Gase und
Flussigkeiten, die den strengsten Industrienormen gerecht
werden. Um einwandfreie Ergebnisse zu erzielen, missen die
Filterelemente jahrlich ausgetauscht werden.

Wenn Sie sich fur Parker entscheiden, kdnnen Sie sicher sein,
dass die bendtigten Elemente jederzeit verfligbar, kostengiinstig
und die energieeffizientesten Produkte ihrer Art auf dem Markt
sind. Des Weiteren werden unsere Filterelemente in einer
vollstandig recyclingfahigen Verpackung geliefert. Ein weiterer
Vorteil beim Kauf von Parker-Filterelementen ist, dass Sie damit
die Klimabilanz lhres Unternehmens um 190 kg CO2
verbessern. Dies entspricht einem Flug von iber 1100 km von
Edinburgh nach Berlin!

Die Filterelemente von Parker haben ihre hohe Effizienz auch
beim Einsatz in Filtern fihrender Wettbewerber bewiesen.

SPEZIALISIERTE
LEISTUNGEN

Die Techniker und Ingenieure des Parker-Kundendienstes fur
Sonderleistungen fuhren vor Ort Effizienzmessungen durch und
Uberpriifen dabei Variablen wie Luftstrom, Druck, Temperatur,
Taupunkt und Stromverbrauch.

Unser aus hervorragend ausgebildeten Experten bestehendes
Team ist in der Branche einzigartig. Die Mitarbeiter
berlicksichtigen bei ihrer Arbeit alle Umgebungsfaktoren, die
sich auf die Leistung Ihres Systems auswirken kénnen. Die von
unseren Spezialisten erzielten Ergebnisse sind aufRerst genau
und liefern wertvolle Informationen.

Durch die auf Erkenntnissen basierenden Empfehlungen von
Parker kdnnen unsere Kunden ihre Kosten deutlich senken —
ein Grund dafur, warum sie unsere Beratungsleistungen immer
wieder in Anspruch nehmen und sich fur unsere Produkte
entscheiden.

KUNDENDIENST

Der Parker-Kundendienst ist der erste telefonische Ansprechpartner
fur Kunden, die Hilfe oder Unterstutzung bendétigen.

Da dieses Team fir die Erstellung von Handbiichern und
weiteren Dokumentationen verantwortlich ist, konnen die
Mitarbeiter unseren Kunden mit ihnrem umfangreichen Wissen
Uber Teile und Produkte weiterhelfen.

Die telefonische Unterstitzung ist jedoch nur ein Weg, auf dem das
Expertenteam von Parker Kunden zur Verfiigung steht, um Ausfélle
schnell zu beseitigen und Produktfragen zu beantworten.

In manchen Féllen ist es erforderlich, dass unsere Techniker und
Ingenieure Reparaturen vor Ort ausfiihren. In diesen Fallen wird
der lokale Techniker schnell ausgesandt, damit unsere Kunden die
Produktion so schnell wie mdglich wieder aufnehmen kdénnen.

Die personliche Schulung ist eine weitere Leistung unseres
Kundendienstteams. Auf diese Weise konnten wir bereits
Hunderten von Parker-Vertriebspartnern ein umfangreiches
Wissen vermitteln. Durch die Schulungen wird des Weiteren
sichergestellt, dass unsere Vertriebspartner Reparaturen schnell
ausfuhren und Kundenprodukte warten kénnen.
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TEILE

Die von Parker angebotenen Satze machen die tagliche
Wartung ganz einfach. Sie sind fir all unsere Produkte
verfigbar und bieten einfach ein ausgezeichnetes Preis-
Leistungs-Verhaltnis. Die in den Satzen enthaltenen Teile helfen
unseren Kunden bei den unterschiedlichsten Wartungs-,
Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten.

Daruber hinaus bieten wir Teilesétze fiir die vorbeugende
Wartung von Trocknern und Gasgeneratoren an. Diese Satze
ermdglichen die einfache Wartung der Trockner und
Generatoren unserer Kunden, um die optimale Leistung dieser
Gerate und Anlagen zu gewahrleisten.

Innerhalb von 24 Stunden ist eine grof3e Auswahl von
langlebigen Parker-Teilen an jedem Ort in Europa, im Nahen
Osten und in Afrika verfugbar.

Wartung, Reparatur und
s Instandhaltung

Wartung, Reparatur und Instandhaltung — die Techniker von
Parker sind die Spezialisten der Branche. lhre Fahigkeiten und
Qualifikationen werden jahrlich Uberprift und bestatigt, damit sie
stets Uber die erforderlichen Kenntnisse verfiigen, die sie fur
unsere Produkte, ihren Einsatz in Kundenanwendungen und den
damit verbundenen gesetzlichen Bestimmungen bendtigen.

Auch aus diesem Grund bietet Parker Wartungs- und
Kundendienstleistungen vor Ort und auf Abruf an, um die besonderen
Anforderungen unserer Kunden in kiirzester Zeit effizient zu erfillen.

Die Wartungs-, Reparatur- und Instandhaltungsleistungen von
Parker reichen von der einfachen Wartungsuberpriifung im
Rahmen der Produktgewahrleistung bis hin zu umfangreichen
Programmen, bei denen die Anwendung vor Ort genauestens
untersucht und Gberwacht wird.

Der Kunde steht im Mittelpunkt unseres Handelns, auch im
Bereich Wartung, Reparatur und Instandhaltung.

Die Filterelemente von Parker haben ihre hohe Effizienz auch
beim Einsatz in Filtern fuhrender Wettbewerber bewiesen.
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1 Informations de sécurité

Ne faites pas fonctionner 'appareil avant que les avertissements de sécurité et instructions de ce guide d'utilisation n'aient été lus et
compris par tous les personnels concernés.

RESPONSABILITE DE L'UTILISATEUR

UNE PANNE, UNE MAUVAISE SELECTION OU UNE UTILISATION INCORRECTE DES PRODUITS DECRITS DANS LE PRESENT
DOCUMENT OU DES ELEMENTS ASSOCIES PEUVENT ENTRAINER LA MORT, DES BLESSURES CORPORELLES ET DES DOMMAGES
MATERIELS.

Le présent document et diverses autres documentations fournies par Parker-Hannifin Corporation, ses filiales et ses distributeurs agréés,
proposent des options de produits ou de systéemes destinées a I'étude par des utilisateurs disposant d'une expérience technique.

L'utilisateur, de par son analyse et les tests qu'il a effectués, est seul responsable du choix final du systéme et des composants, ainsi que de leur
conformité a toutes les exigences en matiére de performances, d'endurance, de maintenance, de sécurité et d'avertissement. Il doit également
analyser tous les aspects de I'application et respecter les normes industrielles en vigueur, ainsi que les informations relatives au produit figurant
dans le catalogue de produits et dans toute autre documentation fournie par Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés.

Dans la mesure ou Parker, ses filiales ou ses distributeurs agréés proposent des options de composants ou de systémes reposant sur des
données ou des spécifications fournies par I'utilisateur, il incombe a ce dernier la responsabilité de déterminer si ces données et ces
spécifications sont adaptées et suffisantes pour toutes les applications et les usages prévus des composants ou des systemes en question.

Les procédures d'installation, de mise en service, d'entretien et de réparation doivent étre réalisées par des techniciens compétents, formés,
qualifiés et agréés par Parker Hannifin uniqguement.

Toute utilisation de I'appareil non spécifiée dans ce guide d'utilisation est susceptible de provoquer une évacuation de pression imprévue, qui
peut occasionner des dégats et des blessures graves.

Lors de la manipulation, de l'installation ou de I'utilisation de cet appareil, le personnel doit veiller & appliquer des procédures techniques
sécurisées, ainsi qu'a se conformer a I'ensemble des réglementations, procédures de santé/sécurité et obligations Iégales en matiere de sécurité.

Assurez-vous que l'appareil est dépressurisé et isolé de toute alimentation électrique avant d'effectuer toute opération de maintenance indiquée
dans ce guide d'utilisation.

Parker Hannifin ne peut prévoir toutes les circonstances possibles qui peuvent représenter un risque potentiel. Les avertissements figurant dans
ce manuel couvrent la plupart des risques potentiels connus mais, par définition, ne peuvent pas étre exhaustifs. Si l'utilisateur emploie un mode
opératoire, un équipement ou une méthode de travail qui ne sont pas spécifiquement recommandés par Parker Hannifin, il doit s'assurer que
I'appareil ne sera pas endommagé ou ne constituera pas un risque pour les personnes ou les biens.

La plupart des accidents qui surviennent lors de I'utilisation et de la maintenance des machines résultent de manquements aux procédures et
regles basiques de sécurité. Les accidents peuvent étre évités en reconnaissant que n'importe quelle machine est potentiellement dangereuse.

En cas de besoin d'une extension de garantie, de contrats de maintenance sur mesure ou de formation sur cet appareil ou sur tout autre appareil
de la gamme Parker Hannifin, contactez le bureau Parker Hannifin le plus proche.

Les coordonnées du bureau commercial Parker Hannifin le plus proche sont disponibles sur le site www.parker.com/dhfns

Conservez ce guide d'utilisation a titre de document de référence.




1.1 Signalisations et symboles

Les signalisations et symboles internationaux suivants figurent sur I'appareil ainsi que dans ce guide :

A Attention : lire le guide d'utilisation.

Attire 'attention sur les actions ou procédures qui, si elles
ne sont pas exécutées correctement, peuvent entrainer

st des dommages corporels ou la mort.

Attire l'attention sur les actions ou procédures qui, si elles
ne sont pas exécutées correctement, peuvent
endommager ce produit.

>

Attention

Lire le guide d'utilisation

Utiliser un chariot élévateur pour déplacer le sécheur.

> [

1.2 Référence de modele

Numéro de modéle : OVR 400 | G X

Modéle
300
350
400
450
500
550

Diametre du port
H=2"
1=21/2"

Type de filetage
G = BSPP
N = NPT

Sans objet

Sans objet

Utiliser une protection auditive

Composants sous pression dans le systeme
c € Conformité Européenne

Pour la mise au rebut des pieces usageées, toujours
respecter les réglementations locales en vigueur.

Patker Hannifin Menutscturing Lt
Duesway, Team Valley
Gatssheed, NE1 OPZ, Royaume-Uri
Tél.: 0191 402.9000 Fax: 0191 482 6266

Mo OVRADHGIX

Numéro de séie
Carfouche de
charbon actt

Volume

‘Tomp. de fonctionnement min.
stp.dsfunwnnmwnmax.
Prestion e seie min.
———
"
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2 Description

Les vapeurs d'huile sont composées d'huile sous forme gazeuse pouvant passer facilement par un filtre coalescent congu pour éliminer I'huile
sous forme liquide et les aérosols huileux.

L'OVR utilise une grande surface de charbon actif adsorbant pour I'élimination des vapeurs d'huile et des odeurs. Il constitue la meilleure
protection contre la contamination par huile dans toutes sortes de secteurs ou la pureté de l'air est essentielle. L'OVR doit étre protégé par des
filtres coalescents en amont.

2.1 Caractéristiques techniques

Données de débit

Modéle Taille du tuyau
OVR300 2"
OVR350 2"
OVR400 2"
OVR450 21/2"
OVR500 21/2”
OVR550 21/2”
2 x OVR550 21/2"
3 x OVR550 21/2”
4 x OVR550 21/2"
5 x OVR550 21/2"

Is m3/min m3/h pied cube par minute
87 5,2 314 185
177 10,6 637 375
354 21,2 1274 750
531 31,9 1911 1125
708 42,5 2549 1500
885 53,1 3186 1875
1770 106,2 6371 3750
2 655 159,3 9557 5625
3540 212,4 12743 7500
4424 265,5 15928 9375

Les débits indiqués correspondent a un fonctionnement a 7 bar eff (100 psi eff/0,7 MPa eff), a 35 °C (95 °F). Pour connaitre les débits dans d'autres conditions, utilisez les facteurs
de correction ci-dessous Données de fonctionnement

Modeéle

OVR

Facteurs de correction de température (CFT)

Pression de service

bar eff

1

Pression de service Température de service Température de  Température ambiante

min. max. min. fonctionnement max. max.
psi eff psi eff o°c OF oc = oc op
15 232 2 85 50 122 55 131

Compresseurs a lubrification par huile

“c
25
30
35
40
45
50

Facteurs de correction de pression (CFP)

oF
77
86
95
104
13
122

bar eff psi eff

3 44

4 58

5) 73

6 87

7 100
8 116
9 131
10 145
11 160
12 174
13 189
14 203
15 218
16 232

Facteur de correction

Facteur de
correction

1,00
1,00
1,00
1,25
IN55)
1,90

2,00
1,60
1,33
1,14
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

Facteurs de correction de température (CFT)

Compresseurs sans huile

F r
°c " Soncanen
25 77 1,00
30 86 1,00
35 95 1,00
40 104 1,02
45 113 1,04
50 122 1,05

Facteurs de correction - Point de rosée en entrée (CFD)

Point de rosée CDD oc oF Facteur de correction
En conditions séches De -70 a +3 De -100 a +38 1,00
En conditions humides +3 et plus +38 et plus 4,00

En principe, la concentration de vapeur d'huile en entrée ne dépasse pas 0,05 mg/m3 a 35 °C (95 °F).
Pour les applications dans lesquelles cette concentration est plus élevée, contactez Parker domnick hunter pour en savoir plus.

Sélection du filtre — Grade OVR
Pour sélectionner correctement un filtre d'élimination de vapeurs d'huile OVR, le débit de I'OVR doit étre ajusté en fonction de la pression
de fonctionnement minimum, de la température de fonctionnement maximum et du point de rosée sous pression du systeme.
3 Déterminez la pression de service minimale, la température d'entrée maximale, le débit d'air comprimé maximal et le point de
rosée de I'air comprimé a I'entrée du filtre OVR.
4 Dans le tableau Facteurs de correction de température (CFT), sélectionnez le facteur de correction correspondant a la
température d'entrée maximum (arrondissez toujours au chiffre supérieur ; p. ex., pour une température de 37 °C, utilisez le
facteur de correction correspondant a une température de 40 °C).
5  Dans le tableau Facteurs de correction de pression (CFP), sélectionnez le facteur de correction correspondant a la pression
d'admission minimum (arrondissez toujours au chiffre inférieur ; p. ex., pour 5,3 bar, utilisez un facteur de correction de 5 bar).
6  Dans le tableau Facteur de correction de point de rosée (CFD), sélectionnez le facteur de correction correspondant au point de
rosée sous pression.
7  Calculez la capacité de filtration minimale.
Capacité de filtration minimale = Débit d'air comprimé x CFT x CFP x CFD

8  Alaide de la capacité de filtration minimum, sélectionnez un modéle OVR dans les tableaux ci-dessus (le modéle sélectionné
doit avoir un débit égal ou supérieur a la capacité de filtration minimum).
Si la capacité de filtration minimum dépasse les valeurs maximum des modéles présents dans les tableaux, veuillez contacter
Parker domnick hunter pour obtenir des conseils relatifs aux systemes a plusieurs bancs.




2.2 Matériaux utilisés

Colonnes, manifolds, bloc entrée/sortie

Plaques de fixation/brides

Pieds
Raccords

Adsorbant

Matériau d'étanchéité

Peinture/encre

2.3 Poids et dimensions

OVR300

OVR350 - OVR550

Modele

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

po
31,2
39,7
39,7
39,7
39,7
39,7

mm
245
590
735
888
1065
1234

po
9,6
23,2
28,9
35
41,9
48.6

mm
230
550
550
550
550
550

Extrusion aluminium EN AW-6063 T6

Moulées/usinées EN AW-6082 T6

Plaque acier 8 mm

Acier doux nickelé

Charbon actif

Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (ruban)

Revétement en résine époxyde, encre noire RUCO 10KK9006

Cotes

po mm

9,1 -
21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489

(©)

(CY

19,3
19,3
19,3
19,3
19,3

mm
190
500
500
500
500
500

(b)

7,5
19,7
19,7
19,7
19,7
19,7

mm
215
338
508
646
831
1000

©

8,5
13,3
20,0
25,4
32,7
39,4

Poids
kg Ib

28,5 62,8

62,5 137,8

71,5 157,6

92,8 204,6
100,6 221,8
122,0 269,0




2.4 Réception et inspection de I'équipement

L'équipement est livré dans une caisse en bois solide, congue pour étre déplacée a l'aide d'un chariot élévateur ou d'un transpalette. Reportez-
vous aux caractéristiques techniques pour connaitre les poids et dimensions des colis. A réception de I'équipement, vérifiez que la caisse et son
contenu ne sont pas endommagés. Si la caisse semble endommagée ou ne contient pas toutes les piéces, informez la société de livraison
immédiatement et contactez le bureau Parker domnick hunter le plus proche.

2.4.1 Stockage

L'équipement doit étre stocké, dans sa caisse d'origine, dans un environnement sec. Si la caisse est stockée dans un endroit ou les conditions
environnementales ne correspondent pas a celles indiquées, il est essentiel de la déplacer jusqu'a son emplacement final (site d'installation) pour
que les conditions se stabilisent avant le déballage. Tout manquement a cette consigne pourrait entrainer I'apparition d'humidité de condensation
et une panne de I'équipement.

2.4.2 Déballage

Retirez le couvercle et les quatre cotés de la caisse (A), puis retirez les 4 écrous qui fixent le systéme a la base de la caisse (B). Levez le
systeme a l'aide d'élingues et d'un pont roulant appropriés (C).

Déplacez le systeme avec précaution jusqu'a son emplacement final, a I'aide d'un chariot élévateur ou d'un transpalette.

Al B

e




2.5 Présentation de I'appareil

OVR300
Légende :
Réf. Description
Collecteur d'admission
2 Manifold de sortie

OVR350 - OVR550

Réf.

Description
Cartouche OVR

Vanne a boisseau sphérique 1/8”




3 Installation et mise en service

Les procédures d'installation, de mise en service, d'entretien et de réparation doivent impérativement étre conduites par un

personnel compétent, formé, qualifié et agréé par Parker domnick hunter.
Avertissement

3.1 Installation recommandée du systeme

L'OVR est un filtre d'élimination de vapeurs d'huile et requiert tout d'abord une réduction de I'huile sous forme liquide et des aérosols huileux pour
fonctionner correctement.

Des filtres coalescents doivent étre installés en amont de I'OVR (fig. 1) pour réduire la quantité d'aérosols. Ces filtres n'ont pas besoin d'étre
directement en face de 'OVR, ils peuvent faire partie d'un systeme global de purification dans la salle de compresseurs. L'OVR doit étre protégé
par des filtres coalescents Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION Grade AO et AA pour offrir la pureté d'air escomptée.

L'OVR peut étre installé dans la salle de compresseurs ou a un point d'utilisation. Si l'infrastructure est équipée d'un systéme de canalisation
vieillissant et contaminé, il peut étre nécessaire d'installer un OVR dans la salle de compresseurs (pour protéger les canalisations) et un OVR au
point d'utilisation (pour retirer les vapeurs des canalisations) afin d'atteindre la pureté d'air escomptée (fig. 2).

L'OVR utilise des granules de charbon actif pour éliminer les vapeurs d'huile. Pour des performances optimales, I'air comprimé doit étre sec
(OVR installé en aval d'un sécheur réfrigéré ou a adsorption) (fig. 1 et 2). Si l'installation nécessite d'utiliser 'OVR en amont du sécheur, 'OVR
doit étre dimensionné correctement pour une haute teneur en humidité de I'air et doit impérativement étre installé en aval des filtres coalescents
(fig. 3), pour constituer la derniére étape de filtration entre les filtres coalescents et le sécheur. Les filtres coalescents doivent étre protégés de
I'huile et de I'eau sous forme liquide. Si des filtres coalescents sont installés dans un lieu ou des liquides sont présents, un séparateur d'eau WS
doit également étre installé, en amont des filtres coalescents.

Légende :
Réf. Description Réf. Description
1 Compresseur 6 Sécheur d'air comprimé
2 Collecteur d'air 7 Systeme OVR
3 Séparateur d'eau 8 Filtre a poussiere
4 Filtre polyvalent 9 Filtre en acier inoxydable
5 Filtre haute efficacité







3.2 Emplacement de I'équipement

3.2.1 Environnement

L'équipement doit étre implanté dans des locaux, dans un environnement qui le protege de la lumiére solaire directe, de I'humidité et de la
poussiére. Les variations de température, d'humidité et de pollution atmosphérique affectent I'environnement dans lequel I'équipement fonctionne
et peuvent en géner la sécurité et le fonctionnement. Il incombe au client de s'assurer que les conditions environnementales spécifiées sont
toujours respectées.

3.2.2 Encombrement

L'équipement doit étre installé sur une surface plane, capable de supporter le poids de I'équipement et le poids de tous les composants
auxiliaires. L'encombrement minimal est indiqué ci-dessous. Cependant, aucun élément ne doit géner la circulation de I'air ou I'accés pour la
maintenance et le levage de I'équipement. Il est conseillé de conserver un espace minimum de 500 mm (20 po) autour du systeme et de

1 000 mm (39,4 po) au-dessus du systeme. Un espace de 100 mm (4 po) doit étre conservé autour de la pompe.

Ne placez pas le systeme dans un endroit difficile d'acces.

3.3 Installation mécanique

3.3.1 Exigences générales

Assurez-vous que chaque dispositif de purge des condensats de filtration bénéficie d'une évacuation correcte et que les effluents sont rejetés en
conformité avec les réglementations locales.

Il est important de vérifier que tous les équipements de tuyauterie sont adaptés a I'application, qu'ils sont propres et exempts de débris. Le
diamétre des tuyaux doit étre suffisant pour permettre la libre circulation de I'air en entrée du systéme et en sortie vers |'application.

Lorsque vous procédez a la mise en place des tuyaux, vérifiez qu'ils sont correctement soutenus afin d'éliminer tout risque de dommage et de
fuite dans le systéme.

Tous les composants utilisés par le systéme doivent étre prévus pour tolérer au minimum la pression de service maximale de I'appareil. Il est
recommandé de protéger le systeme au moyen de soupapes de slreté adaptées.

3.3.2 Fixation du systéme
Des orifices de montage sont présents sur les pieds du systéeme. Une fois le systéeme en place, assurez-vous qu'il est bien fixé.
3.3.3 Installation des filtres

Plusieurs filtres peuvent étre installés a I'aide des brides de fixation adéquates. Installez les filtres a la verticale en vous assurant que chaque
bride de fixation est bien fixée (voir l'illustration).

Remarque : avant de placer un joint torique sur un port de filtre, appliquez de la gelée de pétrole neutre.

Séparateur d'eau
Filtre polyvalent
Filtre haute efficacité
Bride de fixation
Joint torique

Vis d'assemblage

o g bh wWN PP




4

Utilisation de I'équipement

4.1 Démarrage de l'appareil

1 Assurez-vous que les vannes de coupure d'entrée et de sortie sont fermées.

2 Ouvrez lentement la vanne de coupure d'entrée et vérifiez qu'il n'existe aucune fuite.

3 Vérifiez que la vanne de surpression est bien fermée.

4 Testez les purgeurs de condensat des filtres et vérifiez qu'ils s'évacuent correctement dans un récipient adéquat.

5 QOuvrez lentement la vanne de coupure de sortie pour laisser le systéme monter en pression. N'ouvrez pas la vanne en entier avant que le
systeme en aval n'atteigne sa pression de service correcte.
Ce systeme est congu pour une utilisation en continu et, une fois en cours de fonctionnement, ne requiert aucune intervention de
I'opérateur.

4.2 Arrét

Pour dépressuriser le systeme :

1 Fermez la vanne de coupure de sortie, puis la vanne de coupure d'entrée.

2 Ouvrez lentement la vanne a boisseau sphérique de purge sur le filtre a poussiere de sortie pour dépressuriser le systeme.

Remarque : une petite quantité d'air peut rester entre la vanne de coupure d'entrée et I'entrée du systeme.
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5 Entretien

5.1 Intervalles d'entretien

Composant

Ensemble complet

OVR

Filtration

Description de la révision nécessaire

Action

Rechercher d'éventuelles fuites d'air.

Remplacer les cartouches d'adsorption — Charbon actif @

Remplacer les éléments de filtres coalescents et les purges automatiques

«é\ Hebdomadaire

Entretien recommandé :

Mensuel
Tous les
3 mois

Voir la note (1)

<

Tous les
12 mois

7
7/

(1) Contrairement aux filtres d'élimination des aérosols remplacés tous les ans en vue de garantir la qualité de I'air comprimé, la durée de vie d'un filtre d'élimination

des vapeurs d'huile dépend de différents facteurs et nécessite des remplacements plus fréquents. Facteurs influant sur la durée de vie des filtres a adsorption :

Concentration des vapeurs d'huile — Plus la concentration des vapeurs d'huile est élevée en entrée, plus la capacité d'absorption du charbon actif s'épuise vite.
Présence massive d'huile — Les filtres & adsorption sont congus de maniere a éliminer les vapeurs et les odeurs d'huile, et non pas I'huile sous forme liquide ni les aérosols. Si le
systéme de préfiltration est mal entretenu, voire inexistant, le filtre OVR devient rapidement inefficace.
Température — La teneur en vapeurs d'huile augmente de facon proportionnelle a la température d'entrée, réduisant ainsi la durée de vie de la cartouche. En outre, plus la
température augmente, plus la capacité d'adsorption diminue, ce qui réduit encore la durée de vie de la cartouche.
Humidité relative ou point de rosée — L'air humide réduit la capacité d'adsorption du charbon.
Vidanges d'huile de compresseur — Lorsque I'huile de compresseur est vidangée, le nouveau lubrifiant brile les « fractions légéres », ce qui augmente la teneur en vapeur
d'huile pendant plusieurs heures, voire plusieurs semaines. Cette augmentation est adsorbée par le filtre OVR, réduisant ainsi de maniere significative la durée de vie

d'adsorption.

Les performances de I'OVR sont fournies en fonction d'une concentration maximale de vapeur d'huile en entrée de 0,05 mg/m?, et d'un point de rosée de -40°c PDP.
Ces éléments doivent étre remplacés si des vapeurs, des odeurs ou des go(ts d'huile sont détectés.

5.2 Kit de maintenance préventive

Recommandé tous les 12 mois

[]

=

I

Les kits d'entretien de filtre actuels Parker domnick hunter sont fournis de série. Consultez les numéros de modele
de carter de filtre pour choisir les éléments corrects.

Description

Kit cartouche 12 mois OVR300
(tous les 12 mois)

Kit cartouche 12 mois OVR350
(tous les 12 mois)

Kit cartouche 12 mois OVR400
(tous les 12 mois)

Kit cartouche 12 mois OVR450
(tous les 12 mois)

Kit cartouche 12 mois OVR500
(tous les 12 mois)

Kit cartouche 12 mois OVR550
(tous les 12 mois)

Référence catalogue

3000VR

3500VR

4000VR

4500VR

5000VR

5500VR

Accessoires Qté commande
Cartouche de charbon actif (x1) a

Joints toriques

Cartouche de charbon actif (x2) a

Joints toriques

Cartouche de charbon actif (x4) a

Joints toriques

Cartouche de charbon actif (x6) a

Joints toriques

Cartouche de charbon actif (x8) a

Joints toriques

Cartouche de charbon actif (x10) 1
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5.3 Remplacement de cartouche OVR

1 Fermez les vannes de coupure.

2 Ouvrez lentement la vanne de purge du préfiltre @—L =g :'.'L_:‘(_: 'f-f.___ d‘:i
pour dépressuriser 'OVR et les filtres.
Eloignez-vous de I'OVR lors de la dépressurisation.

3 Tout en soutenant le tuyau de sortie, retirez
avec précaution la bride de sortie du manifold
d'entrée. @

4 Dévissez les fixations de manifold M12 et les
fixations.

5 Soulevez avec soin le manifold d'entrée et stockez-le dans un
lieu sar.

Le manifold d'entrée est lourd. En fonction du modéle
d'OVR, il peut nécessiter un équipement de levage.

Avertissemen

6 Soulevez les cartouches en dehors des colonnes et mettez-les
au rebut.

7 Inspectez les colonnes pour vous assurer qu'elles sont propres,
seches et non endommagées.

8 Placez les cartouches de remplacement dans les colonnes. /

9 Placez les nouveaux joints toriques dans le manifold. Si
nécessaire, appliquez une petite couche de graisse Molykote I
sur les joints toriques pour les maintenir en position.

10 Replacez le manifold et vissez les fixations M12 a la suite, en
commengcant par le centre du manifold. Les fixations doivent
étre serrées en deux étapes. Etape 1 : 27 Nm (20 ft.Ib).
Etape 2 : 40 Nm (30 ft.Ib).

11 Replacez la bride de sortie pour vous assurer que le joint
torique est correctement positionné. Si nécessaire,
appliquez une petite couche de graisse Molykote Il sur
le joint torique pour le maintenir en position. Serrez les
écrous de bride a 40 Nm (30 ft.Ib).

1 Bride de sortie 4 Cartouche OVR
2 Fixations de manifold M12 5 Joint torique de manifold
3 Manifold d'entrée
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D ELEMENTS

Les filtres Parker sont congus afin de produire de I'air comprimé,
des gaz et des liquides propres, conformément aux normes les
plus strictes. Pour conserver des résultats impeccables, les

différents éléments du filtre doivent étre remplacés tous les ans.

En choisissant la marque Parker, vous pouvez étre sr que les
éléments sont immédiatement disponibles et abordables et que
le produit est le plus écoénergétique de son genre sur le
marché. Les éléments sont également livrés dans un emballage
entierement recyclable. Le fait que nos clients puissent réduire
I'empreinte carbone de leur entreprise de 190 kg, soit
I'équivalent d'un vol de 1 126 km d'Edimbourg & Berlin, est un
autre avantage lié a I'achat des éléments Parker.

Les éléments filtrants Parker sont également tres efficaces lors
d'une utilisation dans les filtres des principales marques
concurrentes.

SERVICES
SPECIALISES

Les ingénieurs spécialisés de Parker testent I'efficacité sur site
en mesurant plusieurs variables, notamment le débit d'air, la
pression, la température, le point de rosée et la consommation
énergétique.

Notre équipe d'experts trés qualifiés est la meilleure de
l'industrie. Elle prend en compte les nombreux facteurs
environnementaux risquant d'affecter les performances de votre
systeme. Les résultats de ce service spécialisé sont
extrémement précis et produisent des informations précieuses.
Il est important de noter que les recommandations éclairées de
Parker permettent a nos clients de réaliser des économies
considérables. lls ne cessent donc de nous consulter pour
obtenir des conseils et acquérir nos produits.

SERVICES
0 D'ASSISTANCE

Les services d'assistance de Parker constituent le premier point
d'information des clients requérant de I'aide ou des conseils.

Le fait que cette équipe soit responsable de la production de
guides d'utilisation et de manuels vous renseigne sur le niveau
et le détail de leur role et de leurs connaissances des produits.

L'assistance téléphonique n'est qu'un des moyens par lesquels
I'équipe d'experts de Parker réduit rapidement les temps d'arrét
ou résout les problemes rencontrés avec les produits.

Dans certaines situations, des ingénieurs doivent se rendre sur
site pour effectuer une réparation. Si tel est le cas, l'ingénieur
local sera envoyé rapidement sur les lieux pour veiller a ce que
la production de nos clients puisse reprendre des que possible.
Une formation individuelle peut étre assurée par notre équipe
d'assistance. Elle a déja permis a des centaines de distributeurs
Parker d'obtenir une compréhension approfondie des produits.
Cette formation permet également aux distributeurs d'effectuer
des réparations en temps voulu et d'assurer facilement la
maintenance des produits de leurs clients.
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PIECES

Les kits Parker facilitent la maintenance quotidienne. Ils sont
disponibles pour tous nos produits et présentent un excellent
rapport qualité/prix. Les piéces incluses dans les kits simplifient
les activités de maintenance, de réparation et de révision
diverses de nos clients.

Par ailleurs, les kits de maintenance préventive peuvent étre
achetés pour les sécheurs et les générateurs de gaz. Ces kits
permettent une réparation facile des sécheurs et générateurs de
nos clients, ce qui garantit des performances optimales.

Une gamme compléte de pieces Parker durables peut étre
obtenue en 24 heures dans n'importe quelle destination
européenne, orientale ou africaine.

&

Maintenance, réparation et révision : les techniciens Parker sont
les meilleurs de l'industrie. Leurs compétences et leurs
qualifications sont homologuées tous les ans afin de maintenir a
jour leurs connaissances des produits et de la législation et
veiller & la pertinence de leur expertise.

. Maintenance, réparation et révision

Gardant cela a l'esprit, Parker propose des services sur site et a
la demande pour satisfaire aux exigences uniques de ses clients
en temps voulu et avec efficacité.

Le service de maintenance, réparation et révision de Parker va
du contréle de maintenance de base couvert par toute garantie
de produit & un programme complet, qui examine méme
I'application sur site au microscope.

Les clients sont au cceur de toutes les activités de Parker et le
service de maintenance, réparation et révision ne fait pas
exception a cela.

Les éléments filtrants Parker sont également tres efficaces lors d'une
utilisation dans les filtres des principales marques concurrentes.




EU Déclaration de conformité FR

Parker Hannifin Manufacturing Limited
Dukesway, Team Valley Trading Estate, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ, UK

OVR II (Oil Vapour Removal)
OVR300, OVR350, OVR400, OVR450, OVR500, OVR550

Directives PED 2014/68/EU

Normes utilisées
PED Generally in accordance with ASME VIII Div 1 : 2004

Méthode d’évaluation de la directive

d'équipements de pression : B&D

Certificat d’examen de type CE : COV0912556/1

Organisme de notification pour la Lloyd's Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS

Représentant agréé Steven Rohan

Division Engineering Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, GSFE.

Déclaration
Je déclare a titre de représentant agréé que les informations ci-dessus liées a la fourniture/fabrication
de ce produit sont en conformité avec les normes et autres ocuments liés déclarés selon les dispositions
des directives susmentionnées.

Signature : o Date :
N° de déclaration :
00283/04102018
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1 Séakerhetsinformation

Anvand inte utrustningen forran all beroérd personal har last och forstatt sakerhetsinformationen och instruktionerna i denna
bruksanvisning.

ANVANDARENS ANSVAR

DEFEKTER, FELAKTIGA VAL ELLER OLAMPLIG ANVANDNING AV DEN PRODUKT SOM BESKRIVS HAR ELLER RELATERAD
UTRUSTNING KAN ORSAKA DODSFALL, PERSONSKADA OCH EGENDOMSSKADA.

Detta dokument och 6vrig information fran Parker Hannifin Corporation, dess dotterbolag och auktoriserade distributorer ger produkt- eller
systemalternativ for vidare undersokningar av anvandare med teknisk expertis.

Anvéandaren ar, genom egna analyser och tester, ensam ansvarig for det slutgiltiga valet av system och komponenter och for att alla krav vad
avser tillampningens prestanda, héllbarhet, underhall, sdkerhet och varningar uppfylls. Anvandaren méste analysera alla aspekter av
tillampningen samt folja saval tillampbara branschnormer som produktinformation i aktuell produktkatalog och i annat material som Parker, dess
dotterbolag eller godkanda distributorer tillhandahaller.

Sévida Parker, dess dotterbolag, eller auktoriserade distributérer tillhandahaller komponent- eller systemalternativ baserade pa data eller
specifikationer fran anvandaren, ar det anvandarens ansvar att avgéra om sadan data och specifikationer ar lamplig och tillracklig for alla
tillampningar och anvandningsomraden som komponenterna eller systemen rimligtvis kan komma att anvandas for.

Installation, driftsattning, service och reparation far endast utféras av behérig och godkéand personal som har utbildats av Parker Hannifin.

Bruk av utrustningen pa ett satt som strider mot beskrivningen i denna bruksanvisning kan resultera i att trycket oavsiktligt slapps ut, vilket kan
orsaka allvarliga personskador eller skador pa egendom.

Vid hantering, installation eller drift av den har utrustningen ska personalen tillampa sakra tekniska rutiner och folja alla relaterade bestammelser,
arbetsskydds- och sakerhetsrutiner samt lagstadgade sakerhetskrav.

Kontrollera att utrustningen inte &r trycksatt och att strommen &r helt bruten innan nagra av de schemalagda underhallsmomenten utfors enligt
bruksanvisningen.

Parker Hannifin kan inte forutse alla tinkbara omstandigheter som kan innebéara en potentiell risk. Varningarna i den har bruksanvisningen tacker
de mest kanda potentiella riskerna, men kan per definition inte tacka in alla. Om anvandaren tillampar nagon driftsrutin, utrustning eller
arbetsmetod som inte specifikt rekommenderas av Parker Hannifin ska anvandaren sékerstélla att utrustningen inte skadas och att den inte
medfor ndgon risk for personskador eller materiella skador.

De flesta olyckor som intraffar under driften och underhallet av maskinen beror pa att grundlaggande sékerhetsregler och procedurer inte foljts.
Olyckor kan undvikas om anvandaren inser att maskinen &r potentiellt farlig.

Om du behéver en utékad garanti, skraddarsydda serviceavtal eller utbildning i hur man hanterar denna eller ndgon annan utrustning i Parker
Hannifins sortiment &r du valkommen att kontakta Parker Hannifins lokalkontor.

Uppgifter om Parker Hannifins narmaste saljkontor finns pa www.parker.com/dhfns

Spara den har bruksanvisningen for framtida referens.




1.1 Markeringar och symboler

Foljande markeringar och internationella symboler anvands pa utrustningen eller i den har bruksanvisningen:

A Obs! Lé&s bruksanvisningen.

A Anger atgarder och metoder som kan orsaka
personskada eller dodsfall om de inte utfors korrekt.
Varning

Anger atgarder och metoder som kan orsaka skador pa
den har produkten om de inte utférs korrekt.
Forsiktighe

m Las bruksanvisningen
@ Anvand en gaffeltruck for att flytta torkaren.

1.2 Identifiering av modellnummer

Modellnummer: OVR 400 | G X

Modell
300
350
400
450
500
550

Portstorlek
H=2tum
1=21/2 tum

Gangtyp
G = BSPP
N = NPT

Inte tillampligt

Inte tillampligt

Anvand hérselskydd

Systemet innehaller komponenter under tryck

Européenne

Folj alltid lokala bestammelser om avfallshantering nar du
kasserar gamla delar.

c € Forsakran om Overensstammelse — Conformité

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Velley
Gatssheard, NE11 OFZ, UK
‘Tin: 0181 402 8000 Fax: 0191 462

Mosel OVR400IGXX _, |Dea

Serignummer

AC-patron

Volym

Lﬂgstadn’imsmpamm
s atomes | 0C 227 |
-
ot
poens
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2 Beskrivning

Oljedimma &r olja i gasform och passerar direkt genom koalescensfiltren som &r utformade for att avskilja flytande olja och oljeaerosoler.

OVR-enheten anvander en stor badd med aktiv koladsorbent for borttagning av oljedimma och lukter och ger ett utméarkt skydd mot oljeférorening
i alla typer av branscher dar luftens renhet ar avgérande. OVR-enheten méaste skyddas av koalescensfilter fore enheten.

2.1 Tekniska data

Fl6desdata
Modell Rorstorlek L/s m3/min m3/h cfm
OVR300 2 tum 87 5.2 314 185
OVR350 2 tum 177 10,6 637 375
OVR400 2 tum 354 21,2 1274 750
OVR450 2 1/2 tum 531 31,9 1911 1125
OVR500 2 1/2 tum 708 425 2549 1500
OVR550 2 1/2 tum 885 53,1 3186 1875
2 x OVR550 2 1/2 tum 1770 106,2 6371 3750
3 x OVR550 2 1/2 tum 2655 159,3 9557 5625
4 x OVR550 2 1/2 tum 3540 2124 12743 7500
5 x OVR550 2 1/2 tum 4424 265,5 15928 9375

Angivna floden ar for drift vid 7 bar g (100 psi g/0,7 MPa g), 35 °C. Anvand nedanstdende korrigeringsfaktorer for fldden under andra forhallandenDriftinformation

Lagsta drifttryck Hogsta drifttryck Lagsta drifttemperatur ~ Hogsta drifttemperatur A IREERIE
Modell omgivningstemperatur
bar g psig bar g psig RC °F RC °F °c °F
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 55 131
Temperaturkorrigeringsfaktorer (CFT) Temperaturkorrigeringsfaktorer (CFT)
Oljesmorda kompressorer Oljefria kompressorer
oc OoF Korrigeringsfaktor oc oF Korrigeringsfaktor
25 7 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
35 95 1,00 35 95 1,00
40 104 825 40 104 1,02
45 113 [IN55) 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Tryckkorrigeringsfaktorer (CFP) Korrigeringsfaktorer — inloppsdaggpunkt (CFD)
bar g psig Korrigeringsfaktor CDD-daggpunkt oc of Korrigeringsfaktor
s & 200 Torr —70 till +3 —100 till +38 1,00
4 58 1,60 Vat +3 och over +38 och over 4,00
5 73 1'33 Det antas att den ing&ende koncentrationen av oljiedimma inte 6verskrider 0,05 mg/m3 vid 35 °C.
6 87 1.14 Kontakta Parker domnick hunter for information om korrekt storlek nar det géller tillampningar med hégre koncentrationer av oljedimma.
7 100 1.00 Filterval - OVR-grad
! Korrekt val av OVR-oljedimfilter kraver att OVR-enhetens flodeshastighet justeras for lagsta drifttryck, hogsta drifttemperatur och
8 116 1,00 tryckdaggpunkt for systemet.
3 Mat lagsta drifttryck, hogsta inloppstemperatur, hégsta tryckluftsflode och daggpunkt for tryckluften vid OVR-inloppet.
9 131 1,00 4 Valj korrigeringsfaktor for hogsta inloppstemperatur fran CFT-tabellen till kompressortyp (runda alltid av — for 37 °C anvéander du
10 145 1,00 till exempel korrigeringsfaktor 40 °C).
. 5  Vaélj korrigeringsfaktor for minsta inloppstryck fran CFP (runda alltid av — for 5,3 bar anvander du till exempel korrigeringsfaktor 5
11 160 1,00 bar).

6 Vélj korrigeringsfaktor for tryckdaggpunkt frén CFD-tabellen.

12 174 1'00 7  Berakna minsta filtreringskapacitet.
13 189 1,00 Minsta filtreringskapacitet = Tryckluftsflode x CFT x CFP x CFD
8  Utga fran den lagsta filtreringskapaciteten och vélj en OVR-modell fran flédeshastighetstabellerna ovan (den valda OVR-
14 203 1;00 enhetens flddeshastighet méste vara samma som eller hégre &n lagsta filtreringskapacitet).
15 218 100 Om lagsta fiIl:erin__gskapacilgl overstiger maxvardena for de modeller som visas i tabellerna kontaktar du Parker domnick hunter
’ och ber om rad gallande stérre enheter med flera platser.
16 232 1,00




2.2 Konstruktionens material

Pelare, fordelarror, in-/utloppsblock

Andplatta/flansar

Fotter
Kopplingar
Adsorbent

Tatningsmaterial

Farg/black

2.3 Vikt och matt

OVR300

OVR350 - OVR550

Modell

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

tum
31,2
39,7
39,7
39,7
39,7
39,7

mm
245
590
735
888
1065
1234

tum
9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Aluminiumextrudering EN AW-6063 T6
Maskinbearbetade — EN AW-6082 T6

8 mm stalplatta

Nickelplaterat mjukt stal

Aktivt kol

Nitril, Viton, EPDM, PTFE (tejp)
Epoxybehandlad, RUCO svart black 10KK9006

(©)

(b)

Yttermaétt
(@) (b) (c)
tum mm tum mm tum mm tum
9,1 = 190 7,5 215 8,5

21,7 489 19,3 500 19,7 338 13,3
21,7 489 19,3 500 19,7 508 20,0
21,7 489 19,3 500 19,7 646 25,4
21,7 489 19,3 500 19,7 831 32,7
21,7 489 19,3 500 19,7 1000 39,4

Kg
28,5
62,5
71,5
92,8

100,6
122,0

Vikt

Ibs
62,8
137,8
157,6
204,6
221,8
269,0




2.4 Leverans och inspektion av utrustningen

Utrustningen levereras i en kraftig traldda som &r tillverkad for att flyttas med hjélp av en gaffel- eller palltruck. Se tekniska specifikationer for
vikter och métt. Kontrollera nar utrustningen levereras att det inte finns skador pé Iadan och dess innehéll. Om ladan uppvisar tecken pé skador
eller om det fattas delar ska du informera transportféretaget omedelbart och kontakta ditt lokala Parker domnick hunter-kontor.

2.4.1 Forvaring

Utrustningen ska forvaras i forpackningsladan i en torr och ren miljo. Om ladan férvaras i ett omréde dar omgivningsférhallandena faller utanfor
de som anges i den tekniska specifikationen ska ladan flyttas till sin slutplats (monteringsplats) och st& dar fram till uppackning. Om dessa
anvisningar inte fljs kan det uppsta kondens, vilket kan leda till att utrustningen inte fungerar pa ratt satt.

2.4.2 Uppackning

Ta bort locket och alla fyra sidor p& packladan (A) och skruva sedan loss de fyra skruvarna som héller fast enheten vid l&dans bas (B). Anvand
kran och lampliga lyftstroppar for att lyfta enheten (C).

Flytta enheten till dess slutliga plats med hjalp av en gaffel- eller palltruck.

A B

e




2.5 Oversikt 6ver utrustningen

OVR300

Forklaring:

Ref Beskrivning

1 Inloppsfordelarror

2 Utloppsfordelarror

OVR350 - OVR550

Ref
3

4

Beskrivning
OVR-patron

Kulventil 1/8 tum




3 Installation och driftsattning

A Installation, driftsattning, service och reparation far endast utféras av behorig och godkéand personal som har utbildats av

Parker domnick hunter.
Varning

3.1 Rekommenderad systemlayout

OVR ér ett filter for borttagning av oljedimma. For att filtret ska fungera korrekt maste du forst reducera flytande olja och oljeaerosoler.

Koalescensfilter ska installeras fore OVR-enheten (fig 1) eftersom det minskar aerosolméangden. Dessa filter behdver inte vara placerade direkt
framfér OVR-enheten, utan kan ingd i ett reningspaket i kompressorrummet. OVR-enheten méaste skyddas med Parker domnick hunters OIL-X
EVOLUTION-koalescensfilter, grad AO och AA, for att kunna ge den luftrenhetsgrad som specifikationerna anger.

OVR kan installeras antingen i kompressorrummet eller p& anvandningsstéllet. Om en konstruktion har gamla och fororenade ror kan det
behdvas en OVR-enhet bade i kompressorrummet (for att skydda rorsystemet) och pa& uppstélliningsplatsen (for att aviagsna oljedimma fran
rorsystemet) om 6nskad Iuftrenhet ska kunna uppnas (fig 2).

OVR reducerar oljedimman med hjalp av granulerat aktivt kol. For optimala prestanda bor tryckluften vara torr (OVR installerad nedstroms fran en
kyl- eller adsorptionstork) (figl & 2). Om tillampningen kraver att OVR-enheten anvands fore torkaren maste OVR-enheten ha ratt storlek for hog
luftfuktighet och maste alltid installeras nedstroms fran koalescensfiltren (fig 3), det vill sdga det sista filtersteget mellan koalescensfiltren och
torkaren. Koalescensfilter maste skyddas fran flytande olja och vatten. Om koalescensfilter installeras i narheten av vatskor maste en
vattenseparator av grad WS ocksa installeras fore koalescensfiltren.

Forklaring:
Ref Beskrivning Ref Beskrivning
1 Kompressor 6 Tryckluftstork
2 Luftmottagare 7 OVR-enhet
3 Vattenseparator 8 Dammfilter
4 Universalfilter 9 Filter i rostfritt stal
5 Hogeffektivt filter







3.2 Placera utrustningen

3.2.1 Miljo

Utrustningen ska placeras inomhus i en miljo som skyddar den fran direkt solljus, fukt och damm. Férandringar av temperatur, fuktighet och
luftféroreningar paverkar miljon som utrustningen arbetar i och kan forsamra sakerhet och drift. Det ar kundens ansvar att kontrollera att de
miljoforhallanden som specificerats for utrustningen tillampas.

3.2.2 Utrymmeskrav

Utrustningen ska monteras pa en plan yta som kan bara utrustningen och alla tillbehérens vikt. Minsta utrymmeskrav anges nedan. Utrymmet
runt utrustningen maste dock medge plats for luftflode, tkomst vid underhallsarbeten och lyftning av utrustningen. Ett fritt utrymme pa minst cirka
500 mm pa alla sidor och 1 000 mm ovanfér enheten rekommenderas. Pumpen bér ha minst 100 mm (4 tum) fritt utrymme pa alla sidor.

Placera inte utrustningen sa att den blir svar att anvanda.

3.3 Mekanisk installation

3.3.1 Allménna krav
Se till att varje filters kondensavtappning leds bort pa ratt satt och att allt dverskott bortskaffas pa ratt satt i enlighet med lokala foreskrifter.

Det ar viktigt att alla rérmaterial passar for anvandningsomradet och att de &r rena och fria fran skrap. Rérdiametern maste vara tillracklig for att
tilldta obegransad inloppsluft till utrustningen och utloppsluft till applikationen.

Se till att réren stods ordentligt vid dragningen for att undvika skador och lackor i systemet.

Alla komponenter som anvands i systemet maste ha ett markvarde som &ar hogre &n det maximala arbetstrycket hos utrustningen. Vi
rekommenderar att systemet skyddas med lampligt klassade Overtrycksventiler.

3.3.2 Montera enheten
Det finns monteringshal i enhetens fotter. Nar enheten star pa plats ska den fastas ordentligt.
3.3.3 Installation av filter

Det ar mojligt att installera flera filter med hjélp av lampliga monteringsklammor. Montera filtren enligt bilden in en lodréat position. Kontrollera att
alla monteringsklammor sitter ordentligt.

Obs! Innan du placerar O-ringen i filterportarna ska du smérja med lampligt syrafritt vaselin.

@_f

Vattenseparator
Universalfilter
Hogeffektivt filter
Monteringsklamma
O-ring
Sexkantfastskruvar

o U A W NP




4 Anvanda utrustningen

4.1 Starta utrustningen

Se till att isoleringsventilerna till enhetens in- och utlopp ar sténgda.
Oppna langsamt isoleringsventilen p& enhetens inlopp och kontrollera att det inte finns lackage.
Kontrollera att systemets Overtrycksventil &r stangd.

Testa filtrens kondensavtappning och kontrollera att kondensatet samlas upp ordentligt i ett [Ampligt uppsamlingskarl.

a A W N B

Oppna langsamt utloppets isoleringsventil och 1at systemet tryckséattas.Oppna inte ventilen helt férran systemet har uppnétt rétt driftstryck
nedstréms.

Enheten &r avsedd for kontinuerlig anvandning och kraver darfér inte att anvandaren utfor ytterligare atgarder nar maskinen val &r i gang.

4.2 Avstangning

Sanka trycket i enheten

1 Stang isoleringsventilen pa utloppet och sedan den pa inloppet.

2 Sank trycket i enheten genom att langsamt 6ppna tappkulventilen pa utloppets dammifilter.

Obs! En liten méngd Iuft kan finnas kvar mellan inloppets isoleringsventil och utrustningens inlopp.
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5 Service

5.1 Serviceintervall

Beskrivning av service som kréavs Service rekommenderas:
— E g
o] oo c c
i = R B =
Komponent Drift 5 o> S = E
> = «g © ()
[} & §
Hela enheten Kontrollera om det finns luftiackage. %
Se anmarkning (1)
OVR Byt ut adsorptionspatronerna — aktivt kol () % /
Filtrering Byt ut koalescensfilterelementen och de automatiska avloppsanordningarna. /

(1) Till skillnad fréan filter fér borttagning av oljeaerosol som byts ut arligen for att sékerstélla tryckluftskvaliteten kan livslangden pa ett oljedimborttagningsfilter
paverkas av olika faktorer och krava mer frekventa byten. Faktorer som paverkar adsorptionsfilters livslangd:

Oljedimmans koncentration — Ju hégre inloppskoncentration av oljedimma desto snabbare férsamras det aktiva kolets kapacitet.

Bulkolja — Adsorptionsfilter &r utformade for att aviagsna oljedimma och odérer, inte flytande olja eller aerosoler. Bristfalligt underhall eller obefintlig forfiltrering gor att OVR-filtrets
kapacitet snabbt forsamras.

Temperatur — Oljedimnivan dkar exponentiellt mot inloppstemperaturen och minskar elementlivslangden. Dessutom férsamras adsorptionskapaciteten néar temperaturen stiger,
vilket ocksa minskar elementlivslangden.

Relativ fuktighet eller daggpunkt — Fuktig luft minskar kolets adsorptionskapacitet.

Byte av kompressorolja — Vid byte av kompressorolja branner det nya smoérjmedlet av "latta produkter” vilket 6kar méngden oljedimma i timmar eller till och med veckor efterat.
Denna 6kning av mangden oljedimma adsorberas av OVR-filtret, vilket minskar dess livslangd avsevart.

Prestandan hos OVR-enheten baseras p& en maximal inloppskoncentration av oljedimma pa 0,05 mg/m? och en tryckdaggpunkt p& —40°c PDP.

Byt ut dessa element om dimma, odér eller smak patfaffas.

5.2 Satser for forebyggande underhall

Rekommenderas var 12:e manad

Aktuella satser for filterservice fran Parker domnick hunter ska anvandas som standard. Kontrollera filterhusets
modellnummer sa att ratt komponent anvands.

——

Beskrivning Katalognummer Innehall Best. ant.

- %\?érlégzzdrirgng%t)ronsats OVR300 3000VR g(i;s:;r:)n (x1) 1

(lgérlégzzdrigngzt)ronsats OVR350 3500VR g(i;s:;r:)n (x2) 1

] (lgérfgzzdnigngzt)ronsats OVR400 4000VR g(i;s:;r:)n (x4) 1

S <] %\?é[nlégzzdnigngzt)ronsats OVR450 4500VR g(i;s:;r:)n (x6) 1

(lgé[nfgzzdnigngzt)ronsats OVR500 5000VR g(i;::;r:)n (x8) 1

12-ménaders patronsats OVR550 5500VR AC-patron (x10) Q

(Var 12:e manad)
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5.3 Byte av OVR-patron

1 Stang isoleringsventilerna.

2 Oppna l&ngsamt tappventilen pa forfiltret for att @—= =3 FF} L5 B S “"z= =
sanka trycket i OVR-enheten och filtren.
Sta ej i narheten av OVR-enheten under
tryckminskningen.

3 Hall i utloppsroret och ta forsiktigt bort
utloppsflansen fran inloppsfordelarroret. @

4 Skruva loss M12-fastanordningarna for
fordelarroret.

5 Lyft forsiktigt ut OVR-enhetens inloppsfordelarrér och forvara
det pa en saker plats.

Inloppsfordelarréret ar tungt — beroende p& OVR-modell
kan det vara nédvandigt med lyftutrustning.

Varning
6 Lyft ut patronerna ur pelarna och kassera dem.
7 Inspektera pelarna och kontrollera att de ar rena, torra och

intakta.

8 Placera erséttningspatronerna i pelarna. /

9 Placera utbytes-O-ringarna pa fordelarréret. Om nédvandigt
applicerar du ett tunt lager Molykote llI-fett pd O-ringarna sa att
de halls pa plats.

10 Montera fast fordelarroret och dra at M12-fastanordningarna i
ordning: bérja med bultarna i mitten av férdelarrret och arbeta
dig utat. Fastanordningarna bor sékras i tva steg. Steg 1:
27 Nm (20 ft.Ib) och steg 2: 40 Nm (30 ft.Ib).

11  Montera utloppsflansen och se till att dess O-ring ar korrekt
placerad. Om nddvandigt applicerar du ett tunt lager
Molykote IlI-fett p& O-ringen sa att den halls pa plats. Dra
at flansskruvarna till 40 Nm (30 ft.Ibs).

1 Utloppsflans 4 OVR-patron
2 M12 Fastanordningar for fordelarror 5 O-ring till fordelarrér
3 Inloppsfordelarror

12



D ELEMENT

Parkers filter har konstruerats for att slappa igenom ren tryckluft,
gas och vatska i enlighet med de hogsta industristandarderna.
For att uppréatthalla dessa utmérkta resultat maste elementen i
filtret bytas ut varje ar.

Nar du valjer Parker kan du vara forsakrad om att elementen
alltid finns tillgangliga samt att de ar prisvarda och de mest
energieffektiva produkterna av sin sort som finns pa marknaden.
Dessutom levereras elementen i férpackningsmaterial som ar
helt atervinningsbart. Ytterligare en férdel med att kopa element
frdn Parker &r att du darigenom minskar ditt féretags
koldioxidavtryck med 190 kg. Detta motsvarar en 700 mil lang
flygresa fran Edinburgh till Berlin!

Parkers filterelement har aven visat sig vara hogst effektiva nar
de anvands ihop med alla filter fran vara framsta konkurrenter.

SPECIALISERADE
TJANSTER

Parkers specialiserade servicetekniker testar effektiviteten pa
plats genom att mata manga olika variabler, daribland luftflode,
tryck, temperatur, daggpunkt och effektférbrukning.

Vart team med vélutbildade experter ar branschens basta. De
tar hansyn till en rad olika faktorer i omgivningen som kan
paverka prestandan hos ditt system. Resultaten som denna
specialiserade tjanst ger ar mycket exakta och forser dig med
ovarderlig information.

Viktigast av allt &r att Parkers valgrundade rekommendationer
leder till betydande besparingar for vara kunder, vilket innebar
att dessa aterkommer gang efter gang for att fa del av var
expertis och vara produkter.

SUPPORTTJANSTER

Parkers supporttjanster utgor vara kunders forsta kontaktpunkt
nar de behover hjalp eller rad.

Eftersom det héar teamet ansvarar for att skriva
bruksanvisningarna och manualerna &r det uppenbart att de har
ingdende kunskap om bade produkter och delar.

Telefonsupport &r bara ett sétt varpa Parkers extremt kunniga
team snabbt kan hjalpa dig att minska stillestandstiden eller
svara pa dina produktfragor.

Under vissa omstandigheter maste teknikerna befinna sig pa
plats for att utféra en reparation. | dessa fall &ker narmaste
tekniker ut s& snabbt som mojligt s& att vara kunder kan
ateruppta produktionen utan ytterligare dréjsmal.

Vart team for supporttjanster kan aven tillhandahalla utbildning
pa tu man hand. Detta har givit hundratals av Parkers
distributorer ingdende kunskap. Utbildning gor aven att
distributorerna kan utféra reparationer i tid och utan problem
underhalla sina kunders produkter.
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DELAR

Med Parkers satser ar det enkelt att utfora underhall. De finns
tillgangliga for alla véara produkter och ar helt enkelt mycket
prisvarda. Satserna innehaller nagot for alla d& delarna som
dessa innehaller uppfyller vara kunders olika underhalls- och
reparationsbehov.

Dessutom finns satser for forebyggande underhall att kopa for
torkare och gasgeneratorer. Tack vare dessa kan vara kunders
torkare och generatorer enkelt servas s att de bevarar sin
topprestanda.

Parker kan tillhandahalla sitt stora utbud av hallbara delar inom
24 timmar till alla adresser i Europa, Mellandstern och Afrika.

MRO

Nar det géller underhall, reparation och 6versyn (MRO) ar
Parkers tekniker branschens basta. Deras kunskap och
kvalifikationer fornyas arligen s& att deras forstéelse av
produkterna och lagstiftningen halls a jour och deras expertis
forblir relevant.

Med detta i atanke erbjuder Parker service pa plats néarhelst det
behovs, allt for att kundernas unika krav ska uppfyllas pa ett
tidsenligt och effektivt sétt.

Parkers MRO-tjanster innefattar allt frdn en grundlaggande
underhallsinspektion som tacks av produktgarantin till ett
omfattande program dar till och med applikationen pa plats
granskas noggrant.

| Parkers varld star kunden alltid i fokus, och MRO-tjansterna &ar
inget undantag.

Parkers filterelement har &ven visat sig vara hogst effektiva nar
de anvands ihop med alla filter fran vara framsta konkurrenter.
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1 Sikkerhetsinformasjon

Bruk ikke dette utstyret far alt personale det angar, har lest sikkerhetsinformasjonen og instruksjonene i denne bruksanvisningen.
BRUKERENS ANSVAR

MANGELFULLT ELLER FEIL UTVALG ELLER FEIL BRUK AV PRODUKTENE SOM ER BESKREVET HER ELLER TILHZRENDE ENHETER,
KAN FORARSAKE D@D, PERSONSKADE OG SKADE PA EIENDOM.

Dette dokumentet og annen informasjon fra Parker Hannifin Corporation, deres datterselskaper og autoriserte distributgrer gir produkt- eller
systemvalg for ytterligere undersgkelser av brukere som har teknisk ekspertise.

Brukeren er giennom sin egen analyse og testing alene ansvarlig for & gjgre det endelige valget av system og komponenter, og sikre at all ytelse,
holdbarhet, vedlikehold, sikkerhet og varselkrav for bruken ivaretas. Brukeren ma analysere alle aspekter ved applikasjonen, falge gjeldende
bransjestandarder og fglge den informasjonen som gjelder for produktet i den aktuelle produktkatalogen og i alt annet materiale som leveres fra
Parker eller deres datterselskaper eller autoriserte distributarer.

| den graden Parker eller datterselskapene eller de autoriserte distributerene leverer komponent- eller systemvalg basert pa data eller
spesifikasjoner som er gitt av brukeren, er brukeren ansvarlig for & avgjgre om slike data og spesifikasjoner er riktige og tilstrekkelige for alle
bruksomrader og rimelig overskuelig bruk av komponentene eller systemene.

Kun kompetent personale som er opplaert, kvalifisert og godkjent av Parker Hannifin skal utfagre installasjons-, idriftsettings-, service- og
reparasjonsprosedyrer.

Bruk av utstyret pa en mate som ikke er spesifisert i denne bruksanvisningen kan fere til ikke planlagt utlgsning av trykk, som kan fare til alvorlige
personskader eller materielle skader.

Ved handtering, installasjon eller bruk av dette utstyret, ma personalet fglge sikker ingenigrpraksis og overholde alle relaterte forskrifter, helse- og
sikkerhetsprosedyrer og juridiske krav for sikkerhet.

Sgrg for at utstyret ikke er under trykk og er elektrisk isolert, far dere utfarer planlagte vedlikeholdsinstruksjoner som er spesifisert i denne
bruksanvisningen.

Parker Hannifin kan ikke forutse alle mulige omstendigheter som kan utgjgre en potensiell fare. Advarslene i denne bruksanvisningen dekker de
mest kjente potensielle farene, men kan per definisjon ikke veere uttgmmende. Hvis brukere bruker en driftsprosedyre, utstyr eller arbeidsmetode
som ikke spesifikt er anbefalt av Parker Hannifin, ma brukeren sikre at utstyret ikke vil bli skadet eller bli farlig for personer eller eiendeler.

De fleste ulykker som oppstar under drift og vedlikehold av maskiner er resultat av at grunnleggende sikkerhetsregler og -prosedyrer ikke felges.
Ulykker kan unngas ved & anerkjenne at alt maskineri potensielt er farlig.

Dersom dere trenger en forlenget garanti, tilpassede servicekontrakter eller oppleering innen utstyret, eller annet utstyr fra Parker Hannifin, kan
dere kontakte det lokale Parker Hannifin-kontoret.

Du finner informasjon om det naermeste Parker Hannifin salgskontoret p& www.parker.com/dhfns

Ta vare pa denne bruksanvisningen for fremtidig referanse.




1.1 Merker og symboler

Falgende merker og internasjonale symboler brukes pa utstyret eller i denne bruksanvisningen:

A Forsiktig, les bruksanvisningen.

Uthever handlinger eller prosedyrer som, hvis de ikke
utfgres korrekt, kan fare til personskader og dgdsfall.
Advarsel

Uthever handlinger eller prosedyrer som, hvis de ikke
utfares korrekt, kan fere til skader pa dette produktet.
Forsiktig

m Les bruksanvisningen
@ Bruk en gaffeltruck til & flytte tarkeren.

1.2 Identifikasjon av modellnummer

Modellnummer: OVR 400 | G X

Modell
300
350
400
450
500
550

Poststarrelse
H=2"
1=21/2"

Gjengestgrrelse
G = BSPP
N = NPT

Ikke aktuelt

Ikke aktuelt

Bruk gyebeskyttelse

Trykksatte komponenter pd systemet

Ved kassering av gamle deler ma dere alltid falge lokale
forskrifter for avfallshandtering.

c € Conformité Européenne
m

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Velley
Gatssheard, NE11 OFZ, UK
TI: 0181 402 9000 Faks: 0191 462 6296

Motel OVR400IGXX _ | et

Serignummer

AC-patron

Volum

Min. driftstemperatur
Mo, dnfsterperstr | 50°C 122°F |
Min. drfisirykk
gt
-

4




2 Beskrivelse

Oljedamp er olje i gassform og vil passere rett gjiennom koalesensfiltre, som er designet for & fierne flytende olje og oljeaerosoler.

OVR bruker et stort bed med aktivert karbonadsorbent, for fijerning av oljedamp og lukt, og gir den optimale beskyttelse mot oljekontaminasjon i
alle typer bransjer hvor ren Iuft er kritisk. OVR ma veere beskyttet av koalesensfiltre oppstrems for enheten.

2.1 Tekniske spesifikasjoner

Flytdata

Modell
OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

2 x OVR550
3 x OVR550
4 x OVR550
5 x OVR550

Rarstarrelse

o
o
on

21/2"

21/2"

21/2"

21/2”

21/2”

21/2”

21/2"

IIs
87
177
354
531
708
885
1770
2655
3540
4424

m3/min
5.2
10,6
21,2
31,9
42,5
53,1
106,2
159,3
212,4
265,5

m3/t
314
637
1274
1911
2549
3186
6371
9557
12743
15928

Oppgitt flyt er for drift ved 7 bar g (100 psi g / 0,7 MPa g), 35 °C (95 °F). For flyt ved andre forhold, bruker du korrigeringsfaktorene under Driftsdata

Modell

OVR

Min. driftstrykk

bar g

1

psig bar g
15 16

Temperatur pa korrigeringsfaktorer (CFT)

°c
25
30
35
40
45
50

Oljesmurte kompressorer

°F
77
86
95
104
13
122

Korrigeringsfaktor
1,00
1,00
1,00
1,25
1,55
1,90

Trykk pa korrigeringsfaktorer (CFP)

bar g

psig
44
58
73
87
100
116
131
145
160
174
189
203
218
232

Korrigeringsfaktor
2,00
1,60
1,33
1,14
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

Maks. driftstrykk

psig %

CDD duggpunkt oc
Terr -70 til +3
Vat +3 og over

Det antas at oljedampkonsentrasjonen pa inntaket ikke overstiger 0,05 mg/m3 ved 35 °C (95 °F).

232 2

Min. driftstemperatur

°F
35

Maks driftstemperatur

oc oF
50 122

cfm
185
375
750
1125
1500
1875
3750
5625
7500
9375

Maks.

omgivelsestemperatur

“c
55

Temperatur pa korrigeringsfaktorer (CFT)

°c
25
30
35
40
45
50

Oljefri kompressorer

°F
77
86
95
104
13
122

°F
131

Korrigeringsfaktor

1,00
1,00
1,00
1,02
1,04
1,05

Korrigeringsfaktorer - inntaksduggpunkt (CFD)

of
-100 til +38
+38 og over

Korrigeringsfaktor

1,00
4,00

Kontakt Parker domnick hunter for ngyaktige starrelser ved bruksomrader med hgyere oljedampkonsentrasjoner.

Valg av filter - Grad OVR
For & velge korrekt OVR filter for fierning av oljedamp, mé& flythastigheten i OVR justeres for minimum driftstrykk, maksimum
driftstemperatur og trykket duggpunkt for systemet.

3

4

5

Anskaff minimum dri eratur, maksimum inr

trykkluften p& innlgpet til OVR.

i, maksimum flythastighet pa trykkluft og duggpunkt for

Velg korrigeringsfaktoren for maksimum inntakstemperatur fra CFT-tabellen til kompressortype (rund alltid av oppover, f.eks. for

37 °C bruker du 40 °C korrigeringsfaktor).

Velg korrigeringsfaktor for minimum inntakstrykk fra CFP (rund alltid av nedover, f.eks. bruker du 5 bar korrigeringsfaktor for 5,3

bar.

Velg korrigeringsfaktor for trykkets duggpunkt fra CFD-tabellen.

Beregn minimum filtreringskapasitet.

Minimum filtreringskapasitet = Trykkluftstram x CFT x CFP x CFD
Med bruk av minimum filtreringskapasitet velger du en OVR-modell fra tabellene over stramhastighet over (valgt OVR mé&
strgmhastighet tilsvarende eller hgyere enn minimum filtreringskapasitet).

Hvis minimum filtrerir overstiger maksimt

domnick hunter for radd angdende starre enheter med flere banker.

dier for modellene som vises i tabellene, kontakter du Parker




2.2 Konstruksjonsmaterialer

Kolonner, manifolder, inntaks-/uttaksblokk
Endeplater / Flenser

Fot

Koblinger

Adsorbent

Forseglingsmaterialer

Maling / Blekk

2.3 Vekt og mal

OVR300

OVR350 - OVR550

Modell H
mm ins mm
OVR300 792 31,2 245
OVR350 1009 39,7 590
OVR400 1009 39,7 735
OVR450 1009 39,7 888
OVR500 1009 39,7 1065
OVR550 1009 39,7 1234

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Aluminiumsekstrudering EN AW-6063 T6
Stapt, maskinert EN AW-6082 T6

8 mm stalplate

Nikkelbelagt blgtt stal

Aktivert karbon

Nitril, Viton, EPDM, PTFE (tape)
Harpiksbelagt, RUCO svart blekk 10KK9006

(©)

(b)

(CY (b)

9,1 = 190 7,5
21,7 489 19,3 500 19,7
21,7 489 19,3 500 19,7
21,7 489 19,3 500 19,7
21,7 489 19,3 500 19,7
21,7 489 19,3 500 19,7

mm
215

338

508

646

831

1000

©

ins

8,5
13,3
20,0
25,4
32,7
39,4

Vekt
kg Ibs
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
1006 2218
122,0  269,0




2.4 Motta og inspisere utstyret

Utstyret leveres i en solid trekasse som er designet for a flyttes med bruk av gaffeltruck eller jekketralle. Se de tekniske spesifikasjonene for
pakket vekt og mal. Ved levering av utstyret ma du kontrollere om det er skader pa kassen og innholdet. Hvis det er tegn pa skader pa kassen
eller det mangler noen deler, ma du informere leveringsselskapet umiddelbart og kontakte det lokale Parker domnick hunter-kontoret.

2.4.1 Lagring

Utstyret skal lagres, i trekassen, i et rent og tert miljg. Hvis kassen lagres i et omrade hvor miljgforholdene faller utenom de som er spesifisert i de
tekniske spesifikasjonene, ma den flyttes til den endelige plasseringen (installasjonsstedet) og ma stabiliseres far den pakkes ut. Hvis den ikke
far stabilisere seg, kan det forarsake kondens og potensielle feil pa utstyret.

2.4.2 Utpakking

Fjern lokket og alle fire sidene pa trekassen (A) og skru ut de 4 mutrene som fester enheten til basen pa kassen (B). Laft enheten med bruk av
egnede slynger og en traverskran (C).

Flytt forsiktig enheten til den endelige plasseringen, med bruk av gaffeltruck eller jekketralle.

A B

e




2.5 Oversikt over utstyret

OVR300
Nogkkel:
Ref Beskrivelse
1 Innlgpsmanifold
2 Utlgpsmanifold

OVR350 - OVR550

Ref

Beskrivelse
OVR-patron

Kuleventil 1/8”




3 Installasjon og idriftsetting

A Kun kompetent personale som er oppleert, kvalifisert og godkjent av Parker domnick hunter skal utfgre installasjons-,

idriftsettings-, service- og reparasjonsprosedyrer.
Advarsel

3.1 Anbefalt systemlayout

OVR er et filter for fijerning av oljedamp og krever tidligere reduksjon av flytende olje og oljeaerosoler for at det skal fungere korrekt.

Koalesensfiltre ma installeres oppstrams for OVR-enheten (fig 1) for & redusere aerosoler. Disse filtrene trenger ikke veere rett foran OVR. De kan
veere del av en rensepakke i kompressorrommet. OVR ma beskyttes med Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION Grade AO & AA
koalesensfiltre for & oppna den oppgitte spesifikasjonen av luftens renhet.

OVR kan installeres enten i kompressorrommet eller pa brukspunktet. Dersom installasjonen har gamle, kontaminerte rar, kan det veere
ngdvendig med en OVR i bade kompressorrommet (for & beskytte rarsystemet) og pa brukspunktet (for & fierne damp fra rersystemet) for &
oppna gnske luftrenhet (fig 2).

OVR bruker granulert aktivert karbon for reduksjon av oliedamp. For optimale resultater, ma trykkluften vaere tgrr (OVR installert nedstrems for en
kjgle- eller adsorpsjonstarker) (fig 1 & 2). Dersom installasjonen dikterer bruk av OVR far tarkeren, ma OVR ha korrekt starrelse for meget fuktig
innhold av luft og ma alltid veere installert nedstrams for koalesensfiltre (fig 3), dvs. det siste filtertrinnet mellom koalesensfiltrene og tarkeren.
Koalesensfiltre ma beskyttes mot flytende olje/vann. Dersom koalesensfiltre skal installeres pa et sted hvor det er vaesker, m& ogsa en
vannseparator av WS-grad installeres far koalesensfiltrene

Nakkel:
Ref Beskrivelse Ref Beskrivelse
1 Kompressor 6 Trykklufttarker
2 Luftmottaker 7 OVR-enhet
3 Vannseparator 8 Stavfilter
4 Filter for generelle formal 9 Filter av rustfritt stal
5 Hoyeffektivt filter







3.2 Finne utstyret

3.2.1 Miljg

Utstyret skal plasseres innendgrs i et milig som beskytter det mo direkte sollys, fuktighet og stev. Endringer i temperatur, fuktighet og luftbaren
forurensning vil pavirke miljget hvor utstyret brukes og kan forringe sikkerhet og drift. Det er kundens ansvar a sikre at miljgforholdene som er
spesifisert for utstyret blir opprettholdt.

3.2.2 Plasskrav

Utstyret skal monteres pa en flat overflate som stgtter sin egen vekt pluss alle hjelpedeler. Minstekrav til flate er spesifisert under. Imidlertid ma
det veere tilstrekkelig plass rundt utstyret for & muliggjare luftstram og tilgang for vedlikeholdsformal og Igfteutstyr. Et minimumsomrade pa rundt
500 mm (20 ins) er anbefalt rundt alle sidene p& enheten og 1000 m (39,4 ins) over den. Pumpen skal ha minimum 100 mm (4 ins) rundt pa alle
sider.

Plasser ikke utstyret slik at det er vanskelig & betjene det.

3.3 Mekanisk installasjon

3.3.1 Generelle krav
Sgrg for at kondensatavigpet pa hvert filter er passende rgrlagt bortover og at eventuelle effluent blir kassert i henhold til lokale forskrifter.

Det er viktig & sikre at alle rgrmaterialer er egnet for bruksomrédet, rene og fri for debris. Diameteren pa rarene ma veere tilstrekkelig for uhindret
inntaksluftforsyningen til utstyret og uttaksluftforsyning til bruksomrédet.

Ved legging av rgrene ma det sikres at de er tilstrekkelig stattet for & forhindre skader og lekkasjer i systemet.

Alle komponenter som brukes i systemet ma veere rangert til minst maksimum driftstrykk for utstyret. Det anbefales at systemet blir beskyttet med
passende rangerte trykkavlastningsventiler.

3.3.2 Sikre enheten
Det er monteringshull pa fgttene pa enheten. Nar enheten har blitt plassert pa den endelige plasseringen, ma den festes godt pa plass.
3.3.3 Installasjon av filter

Flere filtre kan installeres med bruk av egnede festeklemmer. Installer filtrene som illustrert i en vertikal posisjon som sikrer at hver festeklemme
er ordentlig festet.

Merk: Fgr du plasserer o-ringen pa filterportene, m& du smgre den med egnet, syrefri vaselin.

O——

Vannseparator

Filter for generelle formal
Hayeffektivt filter
Festeklemme

O-ring

Festeskruer p& skrukork

o g bh wWN P




4 Bruke utstyret

4.1 Starte utstyret

Sgrg for at isoleringsventilene pa innlgpet og utlgpet av enheten er lukket.

Apne sakte isoleringsventilen pd inntaket pa enheten og bekreft at det ikke er noen lekkasjer.
Kontroller at systemets trykkavlastningsventil er lukket.

Test kondensatavlgpene pa filtrene og sarg for at de tsammer korrekt inn i en egnet oppsamlingsbeholder.

a A W N

Apne sakte isoleringsventilen pd utlgpet for & trykksette systemet. Apne ikke ventilen helt til systemets nedstrems har n&dd korrekt
driftstrykk.

Enheten er designet for kontinuerlig bruk og krever derfor ikke videre intervensjon av operatgren s snart den er i gang.

4.2 Nedstenging

Avlaste trykket i enheten
1 Lukk isoleringsventilen pa utlgpet etterfulgt av isoleringsventilen pa innlgpet.
2 Apne sakte kuleventilen p& avlgpet p& utlgpets stavfilter for & trykkavlaste enheten.

Merk: En liten mengde luft kan veere fanget mellom innlgpets isoleringsventil og utstyrets innlgp.

10



5 Service

5.1 Serviceintervaller

Beskrivelse av ngdvendig service Service anbefalt hver:

5 @

2 < 3

i £ k3 2 <

Komponent Drift =) 2 o3 o

oG IS g

= & N

Komplett montering ~ Kontroller om det er luftlekkasjer. %
Se merknad (1)

OVR Skift adsorpsjonspatronene - Aktivert karbon @) % /
Filtrering Skift koalesensfilterets elementer og automatiske avigp /

(1) | motsetning til filtre for fjerning av aerosoler som blir skiftet &rlig for & sikre kvaliteten pa trykkluften, kan levetiden til et filter som fjerne oljedamp variere
avhengig av forskjellige faktorer og kreve hyppigere utskiftninger. Faktorer som pavirker levetiden til adsorpsjonsfiltre er:

Oljedampkonsentrasjon - desto hgyre inntakskonsentrasjonen av oljedamp er, desto raskere vil den aktivert karbonkapasiteten utlgpe.

Bulkolje - adsorpsjonsfiltre er designet for & fierne oljedamp og lukt, ikke flytende olje eller aerosoler. Darlig vedlikeholdt eller ikke-eksisterende forfiltrering vil forarsake at OVR
filterkapasiteten raskt utlgper.

Temperatur - Oljedampinnholdet gker eksponentielt med innlgpstemperaturen og reduserer elementets levetid. | tillegg reduseres adsorpsjonskapasiteten nar temperaturen
stiger, noe som videre reduserer elementets levetid.

Relativ fuktighet eller duggpunkt - Vat luft reduserer adsorpsjonskapasiteten til karbonet.

Skifte av kompressorolje - Nar kompressoroljen blir skiftet, brenner det nye smgremiddelet av «lette ender», som gker oljedampinnholdet i noen timer eller til og med uker i
ettertid. Denne gkningen i oljedampinnhold blir adsorbert av OVR-filter, noe som betydelig reduserer levetiden.

OVR-ytelsen er basert pa maksimum innlgpskonsentrasjon av oljedamp pa 0,05 mglms, og et trykkduggpunkt pa -40°c PDP.

Disse elementene skal skiftes hvis det oppdages damp, lukt eller smak.

5.2 Sett til forebyggende vedlikehold

Anbefalt hver 12. maned

Gjeldende Parker domnick hunter filterservicesett leveres som standard. Kontroller filterhusets modellnumre for
korrekt elementegnethet.

Beskrivelse Katalognummer Innhold Ordreantall
] 12 maneders patronsett OVR300 AC-patron (x1)
(Hver 12. maned) S000VR O-ringer !
12 maneders patronsett OVR350 AC-patron (x2)
(Hver 12. maned) 3500VR O-ringer !
12 maneders patronsett OVR400 AC-patron (x4)
i (Hver 12. maned) 4000VR O-ringer !
== 12 maneders patronsett OVR450 AC-patron (x6)
(Hver 12. maned) 4500VR O-ringer 1
12 maneders patronsett OVR500 AC-patron (x8)
(Hver 12. maned) S000VR O-ringer 1
12 méneders patronsett OVR550 5500VR AC-patron (x10) 1

(Hver 12. maned)
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5.3 Skifte av OVR-patron

1 Steng isoleringsventilene.

2 Apne sakte avlgpsventilen pa forfilteret for &
trykkavlaste OVR og filtre.
Ga bort fra OVR under trykkavlastningen.

3 Mens du statter utlgpsraret, fierner du forsiktig
utlgpsflensen fra innlgpsmanifolden.

4 Skru ut M12 manifoldfester og skru ut festene.

5 Laft forsiktig innlgpsmanifolden av OVR og lagre
den pa et trygt sted.

Innlgpsmanifolden er tung og kan, avhengig av OVR-
modellen, kreve lgfteuststyr.
Advarsel

6 Laft patronene ut av kollene og kasser.

7 Inspiser kolonnene og sgrg for at de er rene, tgrre og ikke
skadet.

8 Monter de nye patronene i kolonnene.

9 Monter de nye o-ringene pa manifolden. Ved behov pafgrer du
et tynt lag med Molykote 11l smgrefett p& o-ringene for & holde
dem pa plass.

10  Sett pa manifolden igjen og fest M12-festene i rekkefglge. Start
med boltene i midten av manifolden og jobb utover. Festene skal
festet i to trinn. Trinn 1: 27 Nm (20 ft.Ib) og Trinn 2: 40 Nm (30 ft.Ib).

11  Fest utlgpsflensen igjen og sgrg for at flensens o-ring er
korrekt plassert. Ved behov bruker du et tynt lag med Molykote
Il smarefett p& o-ringen for & holde den pa plass. Stram
flensmutrene til 40 Nm (30 ft.Ibs).

1 Utlgpsflens 4 OVR-patron
2 M12 Manifoldfester 5 Manifold o-ring
3 Innlgpsmanifold

12



D ELEMENTER

Parker-filtre er designet for & produsere ren trykkluft, gass og
veesker etter hgyeste bransjestandarder. For & opprettholde
upaklagelige resultater, ma elementer i filteret skiftes arlig.

Ved & velge Parker-merkevaren, kan du veere sikret at
elementene er lett tilgjengelige, rimelige og det mest
energieffektive produktet pa markedet. Elementene leveres
ogsa i 100 % resirkulerbar emballasje. En ytterligere fordel med
a kigpe Parker-elementer er at du vil redusere selskapets
karbonutslipp med 190 kg. Dette tilsvarer en 1100 kilometer lang
flytur fra Edinburgh til Berlin!

Parker filterelementer er ogsad meget effektive nar de brukes i
filtre fra ledende konkurrenter.

SPESIALISERT
TIJENESTER

Parker Specialist serviceingenigrer tester effektiviteten pa
stedet, og maler mange variabler, inkludert luftflyt, trykk,
temperatur, duggpunkt og stremforbruk.

Teamet av meget opplaerte eksperter er de beste i bransjen. De
tar en rekke miljgfaktorer som kan pavirke systemets ytelse med
i betraktningen. Resultatene fra denne spesialisttjenesten er
eksepsjonelt ngyaktige og gir verdifull informasjon.

Viktigere, kan Parkers informerte anbefalinger fare til betydelige
besparelser for vare kunder, som betyr at de kommer tilbake
igjen og igjen for vare rad og produkter.

STOTTE
0 TIJENESTER

Parker supporttjenester er det farste stedet kundene ringer nar
de trenger hjelp eller veiledning.

Dette teamet er ansvarlige for produksjon av bruksanvisninger
og handbgker, noe som gir deg en innsikt inn i nivaet og
detaljene pa deres kjennskap til deler og produkter.

Telefonstatte er bare en mate som Parkers ekstremt
kunnskapsrike team raskt reduserer nedetid eller lgser
produktforespgarsler.

Under noen omstendigheter ma ingenigrer veere pa stedet for &
utfgre en reparasjon. | noen tilfeller vil den lokale ingenigren
raskt bli sendt ut for & sikre at kundene kan starte produksjonen
igien sa snart som mulig.

Teamet kan ogsa tilby en-til-en oppleering. Dette har gjort at
hundrevis av Parker-distrtibutgrer har fatt en dybdeforstaelse.
Oppleeringen vil ogsa sikre at distributarene kan foreta
betimelige reparasjoner og enkelt vedlikeholde kundenes
produkter.

13

DELER

Sett fra Parker gjgr hverdagsvedlikeholdet enkelt. De er
tilgjengelige for alle vare produkter og gir god verdi for pengene.
Delene i settene stgtter kundenes varierte vedlikeholds-,
reparasjons- og overhalingsaktiviteter.

I tillegg kan forebyggende vedlikeholdssett kjgpes for tarkere og
gassgeneratorer. Disse settene betyr at det blir enkelt for
kundene & utfgre service pa tarkere og generatorer for & sikre
optimal ytelse.

Et omfattende utvalg av holdbare Parker-deler kan anskaffes
innen 24 timer til destinasjoner i Europa, Midtgsten og Afrika.

M.R.O

Vedlikehold, reparasjon og overhaling - Parkers teknikere er
bransjens beste. Deres ferdigheter og kvalifikasjoner blir
godkjent arlig for & holde kunnskapene om produkter og
lovgivning fersk og holde ekspertisen relevant.

Med dette i tankene tilbyr Parker service pa stedet og ved behov
for & dekke kundenes krav pa en betimelig og effektiv mate.

Parkers MRO-service varierer fra en grunnleggende
vedlikeholdskontroll som dekkes av produktgarantien helt til et
omfattende program, som setter fokus pa bruken pa stedet.

Med kundene i hjertet av alt Parker gjar, er ikke MRO-tjenesten
et unntak.

Parker filterelementer er ogsa meget effektive nar de brukes i
filtre fra ledende konkurrenter.
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1 Sikkerhedsoplysninger

Udstyret ma ikke betjenes, far alle relevante medarbejdere har leest og forstaet sikkerhedsoplysningerne og anvisningerne i denne
vejledning.

BRUGERENS ANSVAR

SVIGT ELLER FORKERT VALG ELLER FORKERT BRUG AF DE HERI BESKREVNE PRODUKTER ELLER RELATEREDE GENSTANDE KAN
MEDF@RE D@DSFALD, PERSONSKADE OG SKADE PA EJENDOM.

Dette dokument og anden information fra Parker Hannifin Corporation, dets datterselskaber og autoriserede distributarer angiver produkt- eller
systemtilvalg til yderligere undersggelse af brugere med teknisk ekspertise.

Brugeren er, gennem sin egen analyse og test, eneansvarlig for at foretage det endelige valg af system og komponenter og for at sikre, at alle
behov mht. apparaturets ydeevne, holdbarhed, vedligeholdelse, sikkerhed og advarsler erimgdekommet. Brugeren skal analysere alle aspekter
af apparaturet, falge relevante industristandarder og falge informationen vedrgrende produktet i det nuveerende produktkatalog og i ethvert andet
materiale leveret af Parker eller dets datterselskaber eller autoriserede distributarer.

| den udstraekning, at Parker eller dets datterselskaber eller autoriserede distributgrer leverer komponent- eller systemtilvalg baseret pa data eller
specifikationer leveret af brugeren, er brugeren ansvarlig for at fastsla, at disse data og specifikationer er passende og tilstreekkelige for alle
applikationer og de med rimelighed forventede anvendelser af komponenterne eller systemerne.

Kun kompetent, uddannet personale, som er kvalificeret og godkendt af Parker Hannifin, ma foretage installation, idriftseettelse, service og
reparationer.

Brug af udstyret pa en made, der ikke er angivet i denne brugervejledning, kan medfere utilsigtet trykudligning, som kan forérsage alvorlig
person- eller tingsskade.

Handtering, installation og betjening af dette udstyr skal ske pa en teknisk forsvarlig og sikker made. Desuden skal alle relevante regler,
sundheds- og sikkerhedsprocedurer samt lovkrav til sikkerhed overholdes.

Kontroller, at trykket og strammen er fiernet fra udstyret fgr udfgrelsen af den planlagte vedligeholdelse i henhold til
vedligeholdelsesinstruktionerne, der er angivet i denne brugervejledning.

Parker Hannifin kan ikke forudse alle teenkelige forhold, der kan udggre en potentiel risiko. Advarslerne i denne vejledning tager hgjde for de
mest kendte potentielle risici, men i sagens natur kan der ikke tages hgjde for alle risici. Hvis brugeren benytter betjeningsprocedurer, udstyr eller
arbejdsmetoder, som ikke er udtrykkeligt anbefalet af Parker Hannifin, skal denne sgrge for, at udstyret ikke beskadiges eller bliver til fare for
personer eller ting.

De fleste ulykker i forbindelse med betjening og service af maskineri sker pga. manglende overholdelse af grundlaeggende sikkerhedsregler og -
procedurer. Ulykker kan undgas ved, at brugeren ger sig klart, at alt maskineri kan udgere en potentiel risiko.

Hvis du har brug for en udvidet garanti, skreeddersyede servicekontrakter eller undervisning i brug af udstyret eller andet udstyr i Parker Hannifin-
serien, bedes du kontakte den lokale Parker Hannifin-afdeling.

Der findes oplysninger om den naermeste Parker Hannifin-afdeling p4 www.parker.com/dhfns

Opbevar denne brugervejledning til senere brug.




1.1 Meerkninger og symboler

Falgende meerkninger og internationale symboler anvendes pa udstyret eller i denne brugervejledning:

A Forsigtig, lzes brugervejledningen. Beer hgrevaern

Fremhaever handlinger eller fremgangsmader, som kan
medfare personskade eller dgdsfald, hvis de ikke udfgres
korrekt.

Komponenter i systemet under tryk
Advarsel!

>

medfgre beskadigelse af dette produkt, hvis de ikke CE-meerket

Pas pal udfgres korrekt.

Ved bortskaffelse af gamle dele skal de lokale

Lees brugervejledningen bortskaffelsesregler altid falges.

Fremhaever handlinger eller fremgangsmader, som kan c €

Brug en gaffeltruck til at flytte tarreanlaegget med.

> [

1.2 Modelnummer-id

Modelnummer: OVR 400 | G X X
Model
300
350
400
450
500 Pmi; rm '4:::“%"@ ]
550 TH: ms(;mﬂézuggo‘:ﬁ mrmz 6206

Model OVR400IGXX _, | Dato

Portstarrelse Serienummer

H=2" AC-indsats
1=21/2"
Meengde
Gevindtype Min, ifistemp.
G = BSPP Ml ciismp.

Min. driftstryk 0,5barg 7,25 psig
Maks. driflstryk 16barg 232 psig
Testiryk 24,0barg 348 psig

Ikke relevant c €

Ikke relevant

N = NPT




2 Beskrivelse

Oliedamp er olie i en gasform og passerer lige gennem koalescensfiltre, som er designet til at udskille flydende olie og olieaerosol.

OVR bruger et stort leje af aktivt kuladsorbent til at fierne oliedamp og lugte og giver den ultimative beskyttelse mod olieforurening i alle slags
brancher, hvor luftrenhed er kritisk. OVR skal veere beskyttet af koalescensfiltre, som sidder fgr enheden.

2.1 Tekniske specifikationer

Stremningsdata

Model Rarstarrelse L/s m3/min. m3/t fod/min.
OVR300 2" 87 5,2 314 185
OVR350 2" 177 10,6 637 375
OVR400 2" 354 21,2 1274 750
OVR450 21/2" 531 31,9 1911 1125
OVR500 21/2" 708 42,5 2549 1500
OVR550 21/2" 885 53,1 3186 1875
2 x OVR550 21/2" 1770 106,2 6371 3750
3 x OVR550 21/2" 2655 159,3 9557 5625
4 x OVR550 21/2" 3540 212,4 12743 7500
5 x OVR550 21/2" 4424 265,5 15928 9375

De anfgrte stremninger geelder for drift ved 7 bar g (100 psi/0,7 MPag), 35° C, (95° F). For stremninger ved andre forhold bruges korrektionsfaktorerne underDriftsdata

Min. driftstryk Maks. driftstryk Min. driftstemperatur Maks. driftstemperatur 8 JELS,
Model omgivelsestemperatur
bar g psig bar g psig HE °F g °F g °F
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 55 131
Korrektionsfaktorer Temperatur (CFT) Korrektionsfaktorer Temperatur (CFT)
Oliesmurte kompressorer Oliefrie kompressorer
°c oF Korrektionsfaktor °c oOF Korrektionsfaktor
25 7 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
35 95 1,00 35 95 1,00
40 104 825 40 104 1,02
45 113 [IN55) 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Korrektionsfaktorer Tryk (CFP) Korrektionsfaktorer — Indgangsdugpunkt (CFD)
bar g psi g Korrektionsfaktor CDD-dugpunkt oc oF Korrektionsfaktor
s & 200 Tor 70 til +3 -100 til +38 1,00
4 58 1,60 Vad +3 og derover +38 og derover 4,00
5 73 1'33 Det antages, at indgangens oliedampkoncentration ikke overstiger 0,05 mg/m3 ved 35° C (95° F).
6 87 1.14 Angéende anden anvendelse med hgjere oliedampskoncentrationer skal Parker domnick hunter kontaktes angdende preecis
! dimensionering.
7 100 1,00 )
Filtervalg — Kvalitet OVR
8 116 1,00 For korrekt at veelge et OVRilter til fiernelse af oli skal OVR-strgmnil igheden justeres for minimalt driftstryk, maksimal
driftstemperatur og systemets trykdugpunkt.
9 131 1:00 3 F& det minimale driftstryk, den maksimale indgangstemperatur, maksimale stremningshastighed for trykluft og dugpunktet for
10 145 1.00 trykluften ved OVR-indgangen.
! 4 Veelg korrektionsfaktor for maksimal indgangstemperatur i CFT-tabellen til kompressortype (rund altid op, f.eks. skal der for 37° C
11 160 1'00 bruges korrektionsfaktor 40° C).
5 Veelg korrektionsfaktor for minimalt indgangstryk fra CFP (rund altid ned, f.eks. skal der for 5,3 bar bruges korrektionsfaktor 5 bar).
12 174 lvoo 6  Veelg korrektionsfaktor for trykdugpunkt i CFD-tabellen.
13 189 1.00 7  Beregn minimal filtreringskapacitet.
! Minimal filtreringskapacitet = trykluftstramning x CFT x CFP x CFD
14 203 1;00 8  Brug den minimale filtreringskapacitet til at vaelge en OVR-model fra tabellen over stremningshastigheder ovenfor (OVR valgt
skal have en stramningshastighed, der er den samme som eller starre end den minimale filtreringskapacitet).
15 218 1100 Hvis den minimale filtreringskapacitet overstiger de maksimale veerdier for de modeller, der er vist i tabellerne, skal Parker
16 232 1.00 domnick hunter kontaktes og spgrges til rdds om stgrre enheder med flere forsatser.




2.2 Konstruktionsmaterialer

Sgijler, manifolds, indgangs-/udgangsblok

Endeplader/flanger

Fadder
Fittings
Adsorbent

Forseglingsmaterialer

Maling/blaek

2.3 Veegt og mal

OVR300

OVR350 - OVR550

Model

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

31,2
39,7
39,7
39,7
39,7
39,7

mm
245
590
735
888

1065

1234

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Aluminiumsekstrudering EN AW-6063 T6
Stabeforarbejdet EN AW-6082 T6

8 mm stalplade

Nikkelpletteret blgdt stal

Aktivt kul

Nitril, Viton, EPDM, PTFE (tape)
Epoxybelagt, sort RUCO-blaek 10KK9006

(b)

Mal

Ins mm
9,1 =

21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489

(©)

(CY

19,3
19,3
19,3
19,3
19,3

mm
190
500
500
500
500
500

(b)

7,5
19,7
19,7
19,7
19,7
19,7

mm
215

338

508

646

831

1000

(c)

ins
8,5
13,3
20,0
25,4
32,7
39,4

Veegt
Kg Ibs
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
1006 2218
122,0  269,0




2.4 Modtagelse og inspektion af udstyret

Udstyret leveres i en solid transportkasse af trae, der er konstrueret til at blive flyttet ved hjeelp af en gaffeltruck eller palletruck. Se de tekniske
specifikationer angaende pakket vaegt og dimensioner. Ved levering af udstyres skal transportkassen og indholdet kontrolleres for skader. Hvis
der er nogen tegn pa beskadigelse af transportkassen, eller nogen dele mangler, skal transportvirksomheden informeres med det samme og dit
lokale Parker domnick hunter-kontor kontaktes.

2.4.1 Opbevaring

Udstyret skal opbevares i transportkassen i rene og terre omgivelser. Hvis transportkassen opbevares i et omrade, hvor miljgforholdene ligger
uden for dem, der er specificeret i den tekniske specifikation, skal den flyttes til den endelige placering (installationsstedet) og lades stabilisere far
udpakning. Hvis dette ikke ggres, kan det forarsage kondens og mulige fejl pa udstyret.

2.4.2 Udpakning

Fjern laget og alle fire sider af transportkassen (A), og skru de fire mgtrikker af, der fastger enheden pa transportkassens bund (B). Laft enheden
ved hjeelp af egnede baereseler og en Igbekran (C).

Anvend en gaffeltruck eller en palletruck til forsigtigt at flytte enheden hen til dens endelige placering.

Al B
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2.5 Oversigt over udstyret

OVR300
Forklaring:
Ref. Beskrivelse
1 Indgangsmanifold
2 Udgangsmanifold

OVR350 - OVR550

Ref.

Beskrivelse

OVR-indsats

Kugleventil 1/8"




3 Installation og idriftseettelse

A Kun kompetent, uddannet personale, som er kvalificeret og godkendt af Parker domnick hunter, ma foretage installation,

idriftseettelse, service og reparationer.
Advarsel!

3.1 Anbefalet systemindretning
OVR er et filter til fiernelse af oliedamp og kraever forudgéende reduktion af flydende olie og olieaerosol for at fungere korrekt.

Koalescensfiltre skal veere installeret far OVR-enheden (fig. 1) for at reducere aerosol. Disse filtre behgver ikke vaere direkte foran OVR, de kan
veere en del af en rensningspakke i kompressorrummet. OVR skal veere beskyttet af Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION, kvalitet AO og
AA koalescensfiltre for at opna den angivne rensningsspecifikation.

OVR kan veere installeret enten i kompressorrummet eller ved brugsstedet. Skulle en installation have gamle kontaminerede rgr, kan en OVR
veere pakraevet i bade kompressorrummet (for at beskytte rarsystemet) og ved brugsstedet (for at fierne damp fra rersystemet) for at opna gnsket
luftrenhed (fig. 2).

OVR bruger granuleret aktivt kul til reduktion af oliedamp. For at opna optimal ydeevne skal trykluften veere tar (OVR-installeret efter et
kaleanleeg eller en adsorptionstarrer) (fig. 1 og 2). Skulle installationen diktere brug af OVR far tarreren, skal OVR vaere dimensioneret korrekt til
hgjt fugtindhold i luften og skal altid veere installeret efter koalescensfiltrene (fig. 3), dvs. det sidste filtertrin mellem koalescensfiltrene og tgrreren.
Koalescensfiltre skal veere beskyttet mod flydende olie/vand. Skulle koalescensfiltrene veere installeret pa et sted, hvor der er vaesker, skal en
vandudskiller af kvalitet WS ogsa veere installeret far koalescensfiltrene.

Forklaring:
Ref. Beskrivelse Ref. Beskrivelse
1 Kompressor 6 Tryklufttarrer
2 Luftbeholder 7 OVR-enhed
3 Vandudskiller 8 Stavfilter
4 Universalfilter 9 Rustfrit stalfilter
5 Haojtydende filter







3.2 Placering af udstyret

3.2.1 Miljg

Udstyret skal placeres indendgrs i et miljg, der beskytter det imod direkte sollys, fugt og stev. £ndringer i temperatur og luftfugtighed samt
luftbaren forurening pavirker det miljg, som udstyret fungerer i, og det kan forringe sikkerheden og driften. Det er kundens ansvar at sikre, at de
miljgforhold, der er specificeret for udstyret, opretholdes.

3.2.2 Pladskrav

Udstyret skal monteres pa en plan overflade, der kan baere egen veegt samt veegten af alle ekstradele. De minimale krav til gulvareal er
specificeret nedenfor, der skal imidlertid veere plads nok om udstyret til at give plads til luftstremning og adgang af hensyn til vedligeholdelse og
loft af udstyret. Minimal afstand pa ca. 500 mm anbefales pa alle sider af enheden og 1000 mm over det. Pumpen skal have minimal afstand pa
100 mm pa alle sider.

Placer ikke udstyret, s& det er vanskeligt at betjene.

3.3 Mekanisk installation

3.3.1 Generelle krav
Sarg for, at hvert filterkondensaflgb afledes forsvarligt, og at eventuelt spildevand bortskaffes i henhold til lokale forskrifter.

Det er vigtigt at sikre, at alle rgrmaterialer er egnet til anvendelsen, og at de er rene og uden affald. Rgrenes diameter skal veere tilstraekkelig til at
muligggre ubegraenset indgangsluftforsyning til udstyret og udgangsluftforsyning til anvendelsen.

Nar rgrene fares, skal det sikres, at de far tilstreekkelig stette for at forhindre skader og leekager i systemet.

Alle komponenter i systemet skal mindst veere klassificeret til udstyrets maksimale driftstryk. Det anbefales, at systemet beskyttes med korrekt
klassificerede overtryksventiler.

3.3.2 Sikring af enheden
Monteringshuller findes i fedderne pa enheden. Nar enheden er blevet anbragt pa dens endelige plads, skal det sikres, at det er sikkert fastgjort.
3.3.3 Filtermontering

Flere filtre kan monteres med korrekte holdeklemmer. Monter filtrene som vist i vertikal position, idet det sikres, at hver holdeklemme er korrekt
fastgjort.

Bemeerk: Far o-ringen anbringes pa filterportene, skal den smgres med en egnet syrefri vaseline.

O——

Vandudskiller
Universalfilter

Hajtydende filter
Holdeklemme

O-ring
Cylinderfastggrelsesskruer
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4 Betjening af enheden

4.1 Sadan startes udstyret

Sarg for, at isoleringsventilerne pa enhedens ind- og udgang er lukket.

Abn langsomt isoleringsventilen p& enhedens indgang, og kontroller, at der ikke er nogen leekager.
Kontroller, at systemets overtryksventil er lukket.

Test filtrenes kondensaflgb, og sgrg for, at tamning sker korrekt i en dertil beregnet opsamlingsbeholder.

a A W N

Abn langsomt udgangsisoleringsventilen for at opbygge trykket i rarene. Abn ikke ventilen helt, indtil systemet lzengere fremme har ndet
det korrekte driftstryk.

Enheden er konstrueret til kontinuerlig brug, og ingen yderligere operatarindgriben er pakraevet, nar det kerer.

4.2 Nedlukning

Trykudligning af enheden
1 Luk isoleringsventilen pa udgangen, og luk derefter isoleringsventilen pa indgangen.
2 Abn langsomt aflgbskugleventilen p& udgangens stavfilter for at trykudligne enheden.

Bemeerk: Der kan veere en lille smule luft fanget mellem indgangsisoleringsventilen og enhedens indgang.
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5 Service

5.1 Serviceintervaller

Beskrivelse af ngdvendig service Service anbefalet hver:

Komponent Handling

Uge
Manedligt
3 maneder
12. maned

Hele enheden Kontroller, om der er luftleekager. %

Se bemaerkning (1)

9 7
y

OVR Udskift adsorptionsindsatserne — Aktivt kul ()

Filtrering Udskift koalescensfilterelementerne og automatiske aflgb

(1) Modsat filtre til fiernelse af oliedréber, der udskiftes &rligt for at sikre trykluftkvaliteten, kan levetiden for filtret til fiernelse af oliedamp tilskrives forskellige
faktorer og kreeve hyppigere udskiftninger. Faktorer, der pavirker adsorptionsfiltre:

Koncentration af oliedamp — Jo hgjere oliedampindgangens koncentration er, jo hurtigere ophgrer det aktive kuls kapacitet.

Tankolie — Adsorptionsfiltre er udviklet til at fierne oliedamp og -lugt, ikke flydende olie eller dréber. Darligt vedligeholdt eller ikkeeksisterende forfiltrering vil f& OVR-
filterkapaciteten til at ophgre hurtigt.

Temperatur — Oliedampindholdet @ges eksponentielt ift. indgangstemperaturen, hvilket reducerer elementets levetid. Derudover mindskes adsorptionskapaciteten ogsa i takt
med, at temperaturen stiger, hvilket ogs& medfarer reduceret levetid.

Relativ luftfugtighed eller dugpunkt — Vad luft reducerer kullets adsorptionskapacitet.

Skift af kompressorolie — Nar kompressorolien udskiftes, breender det nye smgremiddel "lette ender" af, hvilket @ger oliedampindholdet i flere timer eller endda uger
efterfglgende. Forggelsen af oliedampindholdet adsorberes af OVR-filtret, hvilket nedseetter dets adsorptionsmeessige levetid.

OVR-ydeevne er baseret pd en maksimal indgangskoncentration i oliedamp pa 0,05 mg/m3 og et trykdugpunkt p& -40° C PDP.

Disse elementer skal udskiftes ved registrering af damp, lugt eller smag.

5.2 Seet til forebyggende vedligeholdelse

Anbefalet hver 12. maned

Aktuelle Parker domnick hunter-filterserviceseet leveres som standard. Se filterhusets modelnumre angaende
korrekt egnethed for element.

—
. Beskrivelse Katalognummer Indhold ICS);drestmre
12-méneders indsatssset OVR300 AC-indsats (x 1)
(hver 12. méned) SONIR O-ringe !
12-méneders indsatssset OVR350 AC-indsats (x 2)
(hver 12. méned) SR O-ringe !
i 12-méneders indsatssset OVR400 AC-indsats (x 4)
e 2 ] (hver 12. méned) LR O-ringe !
12-méneders indsatssset OVR450 AC-indsats (x 6)
(hver 12. méned) GRS O-ringe !
12-méneders indsatssset OVR500 AC-indsats (x 8)
(hver 12. méned) SULOURS O-ringe !
12-maneders indsatsseet OVR550 5500VR AC-indsats (x 10) 2

(hver 12. maned)
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5.3 Udskiftning af OVR-indsats

1
2

10

11

Luk isoleringsventilerne.
Abn langsomt udlgbsventilen pa forfilteret for at ~ Q)——————= =g £33 L5 B S “"z= =
trykudligne OVR og filtre.

Ga veek fra OVR under trykudligning.

Mens udgangens rgrfgring understgattes,
aftages forsigtigt udgangsflangen fra
indgangsmanifolden. @

Skru M12-manifold-befeestelseselementerne af,
og skru befeestelseselementerne af.

Loft forsigtigt indgangsmanifolden af OVR, og opbevar den
sikkert.

Indgangsmanifolden er tung, og kan afheengigt af OVR-
modellen kreeve lgfteudstyr.

Advarsel!

Loft indsatserne ud af sgjlerne, og kassér dem.

Inspicer sgjlerne, og sgrg for, at de er rene, tarre og ikke
beskadigede.

Seet de nye indsatser i sgjlerne. /

Seet manifoldens nye o-ringe i manifolden. Efter behov pafares
et let lag Molykote Ill-fedt for at holde dem pa plads.

Monter igen manifolden, og fastfar M12-
befeestelseselementerne i sekvens. Start med boltene midt i
manifolden, og ga udad. Befeestelseselementerne skall
fastggres i to trin Trin 1: 27 Nm og trin 2: 40 Nm.

Fastger igen udgangsflangen, idet det sikres, at flangens o-
ring er placeret korrekt. Efter behov bruges et let lag Molykote
Il-fedt p& o-ringen for at holde dem pé plads. Tilspaend
flangematrikkerne til 40 Nm.

1 Udgangsflange 4 OVR-indsats
2 M12-manifold-befeestelseselementer 5 O-ring til manifold
3 Indgangsmanifold

12



D ELEMENTER

Filtre fra Parker er konstrueret til at producere ren trykluft, gas
og veeske i henhold til de hgjeste industristandarder. For at
fastholde fejlfri resultater skal Elements i filteret udskiftes arligt.

Ved at veelge varemaerket Parker kan du veaere sikker pa, at
Elements er tilgeengelige, overkommelige og det mest
energieffektive produkt af sin slags pa markedet. Elementerne
leveres ogsa i 100 % genanvendelig emballage. Yderligere en
fordel ved at kgbe Parker Elements er, at du reducerer din
virksomheds CO2-belastning med 190 kg. Dette svarer til en
1100 km flyrejse fra Edinburgh to Berlin!

Parkers Filter Elements har ogsa vist sig at vaere meget
effektive ved brug i enhver af de fgrende konkurrenters filtre.

SPECIAL-
SERVICER

Parkers specialserviceteknikere tester effektivitet pa stedet ved
at male mange variable, herunder luftstremning, tryk,
temperatur, dugpunkt og stremforbrug.

Vores team af hgjtuddannede eksperter er branchens bedste.
De tager en reekke miljgfaktorer i betragtning, som kan pavirke
dit systems ydeevne. Resultaterne fra denne specialservice er
seerdeles preecise og producerer uvurderlige oplysninger.

Hvad der er nok sa vigtigt, sa har anbefalinger, som Parker er
fremkommet med, til betragtelige besparelser for vores kunder,
hvilket betyder, at de vender tilbage igen og igen for at fa vores
radgivning og produkter.

SUPPORT-
0 SERVICER

Parkers supportservicer er farste stop for kunder, der har behov
for hjeelp eller vejledning.

Det faktum, at dette team er ansvarligt for at producere
brugervejledninger og manualer giver et indblik i niveauet og
detaljeringen af deres viden om dele og produkter.

Support over telefonen er blot en made, hvorpa Parkers
seerdeles vidende team hurtigt reducerer nedetid eller lgser
produktforespgargsler.

I nogle tilfeelde skal der en tekniker til stedet for at udfare en
reparation. | disse tilfeelde sendes den lokale tekniker hurtigt af
sted for at sikre, at vores kunder kan vende tilbage til
produktionen s& hurtigt som muligt.

Treening en-til-en kan ogsa leveres af vores supportserviceteam.
Dette har sat hundredvis af Parkers distributerer i stand til at opna
dybtgaende forstéelse. Traening sikrer ogsa, at distributgrer kan
foretage reparationer til tiden og let vedligeholde deres kunders
produkter.
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DELE

Parkers saet gar hverdagens vedligeholdelse let. De fas til alle
vores produkter og er ganske enkelt et godt kab. Delene i saettet
understatter vores kunders varierede vedligeholdelses-,
reparations- og serviceaktiviteter.

Endvidere kan forebyggende vedligeholdelsesseet kagbes til
tarreanleeg og gasgeneratorer. Med disse seet kan vores
kunders tagrreanlaeg og generatorer let serviceres for at sikre
optimal ydeevne.

Et omfattende sortiment af Parkers driftssikre dele kan fas inden
for 24 timer fra enhver destination i Europa, Mellemgsten eller
Afrika.

M.R.O

Vedligeholdelse, reparation og service — Parkers teknikere er

branchens bedste. Deres evner og kvalifikationer godkendes

arligt for at holde deres viden om produkter og lovgivning frisk
og ekspertise relevant.

Med dette i bevidstheden tilbyder Parker service pa stedet og
efter behov for at opfylde kundernes unikke krav pa rettidig og
effektiv vis.

Service fra Parker MRO straekker sig fra et grundleeggende
vedligeholdelsestjek, der er deekket af produktgarantien, helt op
til et omfattende program, som seetter selv applikationen pa
stedet under luppen.

Kunderne er i centrum af alt, som Parker gar, og MRO-service
er ingen undtagelse.

Parker Filter Elements har ogsa vist sig at veere meget effektive
ved brug i enhver af de fgrende konkurrenters filtre.
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1 Informacion de seguridad

Este equipo no debe ser utilizado hasta que todo el personal encargado de su uso haya leido y comprendido las instrucciones del
manual.

RESPONSABILIDAD DEL USUARIO

LA SELECCION INCORRECTA O LA AUSENCIA DE ELLA, ASi COMO EL USO INCORRECTO DE LOS PRODUCTOS AQUI DESCRITOS O
DE ELEMENTOS RELACIONADOS, PUEDE CAUSAR LA MUERTE, LESIONES O DANOS MATERIALES.

Este documento y demas informacion procedente de Parker Hannifin Corporation, sus filiales o distribuidores autorizados proporciona opciones
de productos o sistemas que los usuarios con conocimientos técnicos pueden investigar.

El usuario, mediante sus propios andlisis y pruebas, es el responsable Gnico de la seleccién final del sistema y componentes y de asegurar que
todos los requisitos de prestaciones, duracion, mantenimiento, seguridad y advertencia de la aplicacion se cumplen. El usuario debe analizar
todos los aspectos de la aplicacion, observar la normativa industrial aplicable y seguir la informacion relativa al producto presente en el catadlogo
actual de productos y en cualquier otra documentacién proporcionada por Parker, sus filiales o distribuidores autorizados.

Aunque Parker, sus filiales o distribuidores autorizados proporcionen opciones de sistemas 0 componentes a partir de especificaciones o datos
proporcionados por el usuario, éste sera responsable de determinar que tales datos y especificaciones son adecuados y suficientes para todas
las aplicaciones y usos razonablemente previstos de los componentes o sistemas.

Los procedimientos de instalacion, puesta en servicio, mantenimiento y reparacion debera efectuarlos Gnicamente personal cualificado, formado
y acreditado por Parker Hannifin.

El uso del equipo de un modo distinto al especificado en esta guia del usuario puede dar lugar a un escape de presion no deseado, que puede
causar dafios o lesiones personales graves.

En el manejo, instalacion o utilizacién de este equipo, todo el personal debe hacer uso de métodos técnicos seguros y cumplir toda la normativa
pertinente, los procedimientos de seguridad e higiene y los requisitos legales de seguridad.

Antes de llevar a cabo cualquier plan de mantenimiento especificado en esta guia del usuario, asegurese de que el equipo esta despresurizado
y totalmente aislado eléctricamente.

Parker Hannifin no puede prever todas las circunstancias posibles que puedan suponer riesgos potenciales. Las advertencias de este manual
cubren los riesgos potenciales mas conocidos, pero por definicion no pueden incluirse todos. Si el usuario utiliza un procedimiento de uso, un
elemento del equipo o un método de trabajo no recomendado de forma especifica por Parker Hannifin, el usuario debe cerciorarse de que el
equipo no se deteriore ni represente riesgos potenciales para las personas o la propiedad.

La mayoria de los accidentes producidos durante la utilizacion y el mantenimiento de maquinaria se deben al incumplimiento de las normas y
procedimientos basicos de seguridad. Los accidentes pueden evitarse partiendo del principio de que cualquier maquinaria es potencialmente
peligrosa.

En caso de que necesite ampliar la garantia, un contrato de mantenimiento personalizado o formacion relativa a este equipo o a cualquier otro
equipo de la gama de productos de Parker Hannifin, péngase en contacto con la oficina de Parker Hannifin de su zona.

Puede informarse sobre la oficina de ventas de Parker Hannifin mas cercana en www.parker.com/dhfns

Guarde esta guia del usuario para futuras consultas.




1.1 Signos y simbolos

En este manual y en el equipo se utilizan los siguientes signos y simbolos internacionales:

A Precaucion, lea la guia del usuario. Utilice proteccion para los oidos
Destaca acciones o procedimientos que, de no realizarse ) _
correctamente, pueden ocasionar darios personales o la Componentes presurizados del sistema

" muerte.

Advertencia
Destaca acciones o procedimientos que, de no realizarse )
correctamente, pueden ocasionar el deterioro del Conformité Européenne

” producto.

Precaucion

Cuando deseche las piezas usadas, siga siempre la
normativa local correspondiente al desecho de residuos.

m Lea la guia del usuario.
@ Utilice una carretilla elevadora para mover el secador.

1.2 Identificacion del nUmero de modelo

Namero del modelo: OVR 400 | G X X
Modelo
300
350
400
450
500 R mﬂr;mgs Lt
550 S TR,

Notel| OVR400IGXX

Tamaiio del puerto

Nimero de serie:
H=2" Cartucho AC
1=21/2"

Volumen

Tipo derosca Tap.min. funcoramionto | 4,5°C 35°F
G =BSPP Terp. més unconaments | 50°C 122°F
Presitn min.funcionamients | 0,5 barg 7,25 psig
N = NPT Presitn méx. funcionamien| 16 barg 232 pslg
Proiin 6 prosbe 24,0barg 348 psig

No aplicable c €

No aplicable




2 Descripcion

El vapor de aceite es aceite en estado gaseoso y pasara directamente a través de los filtros coalescentes disefiados para eliminar los aceites
liquidos y aerosoles de aceite.

ElI OVR utiliza un gran lecho de adsorbente de carbono activado para la eliminacién de los vapores y los olores de aceite y ofrece la maxima
proteccion contra la contaminacion por aceite en todos los tipos de sectores en los que es fundamental la pureza. El OVR debe estar protegido
por filtros coalescentes aguas arriba de la unidad.

2.1 Especificaciones técnicas

Datos de caudal

Modelo Diametro de tuberia L/s m3/min m3/h cfm
OVR300 2" 87 52 314 185
OVR350 2" 177 10,6 637 &
OVR400 2" 354 21,2 1274 750
OVR450 21/2" 531 31,9 1911 1125
OVR500 21/2" 708 42,5 2549 1500
OVR550 21/2" 885 53,1 3186 1875
2 x OVR550 21/2" 1770 106,2 6371 3750
3 x OVR550 21/2" 2655 159,3 9557 5625
4 x OVR550 21/2" 3540 212,4 12743 7500
5 x OVR550 21/2" 4424 265,5 15928 9375

Se indican los caudales correspondientes al funcionamiento a 7 barg (100 psig/0,7 Mpag) y 35 °C (95 °F); para ajustar el calculo a otras condiciones, utilice los siguientes factores
de correcciénDatos de funcionamiento

Presion min. de Presion max. de Temperatura min. de Temperatura max. de q .
f : ) f ) ; pf b ) pf ; ; Temp. ambiente max.
Modelo uncionamiento uncionamiento uncionamiento uncionamiento
bar g psig bar g psig °c °F e °F e °F
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 El5 131
Factor de correccion de temperatura (CFT) Factor de correccion de temperatura (CFT)
Compresores lubricados con aceite Compresores sin aceite
°c OF Factor de correccion °c oF Factor de correccion
25 7 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
35 95 1,00 35 95 1,00
40 104 1,25 40 104 1,02
45 113 1,55 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Factor de correccién de presion (CFP) Factores de correccion: punto de rocio de entrada (CFD)
bar g psig Factor de correccion Punto de rocio CDD °c oF Factor de correccion
3 & 200 Seco De -70 2 +3 De -100 a +38 1,00
4 58 1,60 Humedo +3 y superiores +38 y superiores 4,00
5 73 1'33 Se presupone que la concentracion de vapores de aceite a la entrada no supera los 0,05 mg/m3 a 35 °C (95 °F).
6 87 114 Para aplicaciones con concentraciones superiores de vapores de aceite, péngase en contacto con Parker domnick hunter para que
’ determinen el tamafio preciso.
7 100 1,00 ” )
Seleccion del filtro - Grado OVR
8 116 ]_,OO Para seleccionar correctamente un filtro de eliminacién de vapores de aceite OVR, el caudal del OVR se debe ajustar a la presion de
funcionamiento minima, la temperatura de funcionamiento maxima y el punto de rocio a presién del sistema.
9 131 1100 3  Obtenga la presion de funcionamiento minima, la temperatura méaxima de admision, el caudal maximo de aire comprimido y el
10 145 1.00 punto de rocio del aire comprimido a la entrada del OVR.
’ 4 Seleccione en la tabla de factores de correccién de temperatura (CFT) el factor de correccion para la temperatura maxima de
11 160 1,00 admision que corresponda al tipo e compresor (redondee siempre al alza: por ejemplo, en el caso de 37 °C utilice el factor de
! correccion correspondiente a 40 °C).
12 174 1,00 5  Seleccione en la tabla de factores de correccion de presion (CFP) el factor de correccion para la presion de admision minima
(redondee siempre a la baja: por ejemplo, en el caso de 5,3 bar utilice el factor de correccién correspondiente a 5 bar).
13 189 1’00 6  Seleccione el factor de correccién del punto de rocio a presion en la tabla de factores de correccion del punto de rocio (CFD).
14 203 1,00 7 Calcule la capacidad minima de filtracion.
Capacidad minima de filtracién = Caudal de aire comprimido x CFT x CFP x CFD
15 218 1,00 8 Use la capacidad minima de filtracion para seleccionar un modelo de OVR de las tablas de caudal anteriores (el OVR
16 232 1.00 seleccionado debe tener un caudal igual o superior a la capacidad minima de filtracion).

Si la capacidad de filtracién minima supera los valores méximos de los modelos que aparecen en las tablas, consulte a Parker
domnick hunter para que le aconseje sobre unidades mayores de varios bancos.




2.2 Materiales de fabricacion

Bloque de entrada/salida, columnas, colectores
Placas de acabado/bridas

Patas

Racores

Adsorbente

Materiales de las juntas

Pintura/tinta

2.3 Pesos y dimensiones

OVR300

OVR350 - OVR550

Modelo H An.

mm pulg. mm
OVR300 792 31,2 245
OVR350 1009 39,7 590
OVR400 1009 39,7 735
OVR450 1009 39,7 888
OVR500 1009 39,7 1065
OVR550 1009 39,7 1234

pulg.

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Pr.

Extrusion de aluminio EN AW-6063 T6

Fundido y mecanizado EN AW-6082 T6

Placa de acero de 8 mm

Acero dulce niquelado

Carbono activado

Nitrilo, Viton, EPDM, cinta de PTFE

Revestimiento de epoxi, tinta negra RUCO 10KK9006

(©)

Dimensiones

@) (b) (©)
pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.
9,1 - 190 75 215 8,5
21,7 489 19,3 500 19,7 338 13,3
21,7 489 19,3 500 19,7 508 20,0
21,7 489 19,3 500 19,7 646 25,4
21,7 489 19;3 500 19,7 831 32,7
21,7 489 19,3 500 19.7 1000 39,4

Peso
Kg b
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
1006 2218
122,0  269,0




2.4 Recepcion e inspeccion del equipo

El equipo se suministra en cajas de madera estandar disefiadas para moverse con la ayuda de una carretilla o transpaleta. Consulte las
especificaciones técnicas para conocer el peso y las dimensiones del empaquetado. A la entrega del equipo, revise la caja y su contenido para
descartar dafios. Si la caja presenta signos de dafios o si falta cualquier pieza, informe a la compafiia de transporte inmediatamente y péngase
en contacto con su oficina local de Parker domnick hunter.

2.4.1 Almacenamiento

El equipo debe almacenarse, dentro de su caja de embalaje, en un entorno limpio y seco. Si la caja se almacenase en una zona cuyas
condiciones medioambientales no sean las indicadas en las especificaciones técnicas, deberia llevarse a su ubicacion final (sitio de la
instalacion) y permitir que se estabilice antes de proceder al desembalaje. De no proceder de este modo, se podria producir condensacion de
humedad y un posible fallo del equipo.

2.4.2 Desembalaje

Retire las tapas que cubren los cuatro lados de la caja (A) y desatornille las 4 tuercas que fijan la unidad a la base de la caja (B). Eleve la unidad
con unas eslingas adecuadas y un puente-gria (C).

Mueva con cuidado la unidad hasta su ubicacion final con una carretilla elevadora o un montacargas.

Al B

e




2.5 Vista general del equipo

OVR300
Leyenda:
Ref. Descripcion
1 Colector de admision
2 Colector de salida

OVR350 - OVR550

Ref.

3
4

Descripcion
Cartucho de OVR

Valvula de bola de 1/8”




3 Instalacién y puesta en servicio

A Los procedimientos de instalacion, puesta en servicio, mantenimiento y reparacion deberan realizarse Ginicamente por

personal cualificado, formado y homologado por Parker domnick hunter.
Advertencia

3.1 Disposicion recomendada del sistema

El OVR es un filtro de eliminacién de vapores de aceite y, para que funcione correctamente, hay que reducir previamente el aceite liquido y los
aerosoles de aceite.

Se deben instalar filtros coalescentes aguas arriba de la unidad OVR (fig. 1) para reducir los aerosoles. No es necesario que estos filtros estén
directamente en frente del OVR; pueden formar parte de un paquete de purificacién en la sala de compresores. Para llegar a la especificacion de
pureza del aire indicada, el OVR debe estar protegido con filtros coalescentes OIL-X EVOLUTION de grado AO y AA de Parker domnick hunter.

El OVR se puede instalar en la sala de compresores o0 en el punto de uso. Si las tuberias de la instalacion estuvieran viejas o contaminadas, es
posible que se requiera un OVR tanto en la sala de compresores (para proteger el sistema de tuberias) como en el punto de uso (para eliminar
el vapor del sistema de tuberias) para alcanzar el nivel deseado de pureza en el aire (fig. 2).

El OVR utiliza carbono activado granular para reducir los vapores de aceite. Para el funcionamiento sea 6éptimo, el aire comprimido debe estar
seco (OVR instalado aguas abajo de un secador de refrigeracién o adsorcion (fig. 1 y 2). Si las condiciones de la instalacion dictan que hay que
utilizar el OVR con anterioridad al secador, el OVR debera tener el tamafio adecuado para el alto contenido en humedad del aire e instalarse
siempre aguas abajo de los filtros coalescentes (fig. 3), es decir, en la Ultima fase de filtrado entre los filtros coalescentes y el secador. Los filtros
coalescentes deben protegerse del aceite liquido y el agua. Si los filtros coalescentes se instalan en un lugar en el que hay liquidos, también se
debera instalar un separador de agua de grado WS antes de los filtros coalescentes

Leyenda:
Ref. Descripcion Ref. Descripcion
1 Compresor 6 Secador de aire comprimido
2 Deposito de aire 7 Unidad OVR
8 Separador de agua 8 Filtro de polvo
4 Filtro de uso general 9 Filtro de acero inoxidable
5 Filtro de alta eficacia







3.2 Ubicacion del equipo

3.2.1 Entorno

El equipo debe estar ubicado en un espacio interior que lo proteja de la exposicién directa a la luz, la humedad y el polvo. Los cambios de
temperatura, humedad y contaminacién del aire repercuten en el entorno en el que funciona el equipo y pueden afectar a la seguridad y
funcionamiento del mismo. El cliente es responsable de garantizar que se mantienen las condiciones especificadas para el equipo.

3.2.2 Requisitos de espacio

El equipo debe montarse sobre una superficie plana capaz de soportar su propio peso mas el peso de todas las piezas accesorias. La huella
minima necesaria se especifica en la siguiente imagen, no obstante, tenga en cuenta que debe haber espacio suficiente para permitir la
ventilacién y el acceso al equipo para poder elevarlo o llevar a cabo tareas de mantenimiento. Se recomienda reservar un espacio minimo
alrededor de la unidad de aproximadamente 500 mm (20 pulg.) por cada lado y de 1000 mm (39,4 pulg.) por encima de ella. La bomba debe
contar con un espacio minimo de 100 mm (4 in) por todas partes.

No coloque el equipo de un modo que dificulte su funcionamiento.

3.3 Instalacién mecénica

3.3.1 Requisitos generales

Asegurese de que todos los drenajes de agua de condensacion de los filtros estan debidamente canalizados y todos los efluentes se eliminan
con arreglo a las normativas locales.

Es importante cerciorarse de que todos los materiales utilizados en el tendido de tuberias sean adecuados para la aplicacién y de que estén
limpios y libres de residuos. El diametro de las tuberias debe ser suficiente para permitir un suministro de aire de entrada al equipo y un
suministro de aire de salida a la aplicacion sin impedimentos.

Al instalar los tubos, asegurese de que estan correctamente apoyados para evitar dafios y fugas en el sistema.

Todos los componentes que se utilicen en el sistema deben estar timbrados al menos a la presion maxima de funcionamiento del equipo. Se
recomienda proteger el sistema con vélvulas de seguridad adecuadamente calibradas.

3.3.2 Ajuste de la unidad
Los orificios para el montaje ya vienen incluidos en las patas de la unidad. Una vez que la unidad se encuentre en su ubicacion final, aseglrese
de fijarla de forma segura al lugar.

3.3.3 Instalacion de filtros

Pueden instalarse varios filtros utilizando las abrazaderas de sujecién adecuadas. Instale los filtros en posicion vertical, tal y como se muestra en
la ilustracion, comprobando que todas las abrazaderas de sujeciéon queden fijadas de forma estable.

Nota: antes de colocar la junta térica en los puertos del filtro, lubriquela con una vaselina sin acidos.

@_f

Separador de agua

Filtro de uso general

Filtro de alta eficacia

Abrazadera de sujecion

Juntas tdricas

Tornillos de fijacion de cabeza hueca

o g~ W NP




4 Funcionamiento del equipo

4.1 Puesta en marcha del equipo

1 Asegurese de que las valvulas de aislamiento de la entrada y salida de la unidad estén cerradas.

2 Abra lentamente la valvula de aislamiento situada en la entrada de la unidad y aseglrese que no haya ningln escape.
3 Compruebe que la valvula de seguridad del sistema esté cerrada.
4

Compruebe los drenajes de agua de condensacion de los filtros y verifique que la descarga se produce correctamente en un recipiente de
recogida adecuado.

5 Abra lentamente la valvula de aislamiento a la salida para que se presurice el sistema. No abra la valvula por completo hasta que el
sistema de abastecimiento haya alcanzado la presién de funcionamiento adecuada.

La unidad se ha disefiado para el uso continuo y, una vez puesto en marcha, no necesita mas intervenciones por parte del operario.

4.2 Apagado
Para despresurizar la unidad

1 Cierre la valvula de aislamiento de la salida y, a continuacion, la valvula de aislamiento de la entrada.

2 Abra poco a poco la llave de bola para el drenaje situada en la salida del filtro de polvo para despresurizar la unidad.

Nota: Es posible que quede una pequefia cantidad de aire entre la entrada de la valvula de aislamiento y la entrada del equipo.

10



5 Mantenimiento

5.1 Intervalos de mantenimiento

Descripcién del mantenimiento necesario Mantenimiento recomendado cada:
- [%]
T g
Componente Operacion IS Z g g
[7) [}
%} = ™ 9

Montaje completo Compruebe que no haya fugas de aire.

QA

Consulte la nota (1)

9 7
y

OVR Sustituya los filtros de adsorcion - Carbono activado ()

Filtracion Sustituya los filtros coalescentes y el drenaje automatico

(1) A diferencia de los filtros de eliminacién de aerosoles de aceite que se cambian anualmente con el fin de garantizar la calidad del aire comprimido, la vida atil de
un filtro de eliminacién de vapores de aceite puede atribuirse a diversos factores y requiere cambios mas frecuentes. Los factores que afectan a la vida util de los
filtros de adsorcién son:

Concentracion de vapores de aceite - Cuanto mayor sea la concentracion de vapores de aceite en la entrada, méas rapidamente se agotara la capacidad del carbén activado.
Aceite - Los filtros de adsorcién se han disefiado para eliminar los vapores y los olores de aceite, pero no los aerosoles ni el aceite liquidos. Si no existe prefiltrado o su
mantenimiento es inadecuado, se agotara rapidamente la capacidad del filtro OVR.

Temperatura - El contenido de vapores de aceite aumenta de forma exponencial a la temperatura de admision, lo que reduce la vida util del elemento. Asimismo, a medida que
aumenta la temperatura disminuye la capacidad de adsorcion, lo que una vez mas reduce la vida util del elemento.

Humedad relativa o punto de condensacidn - El aire himedo reduce la capacidad de adsorcién del carbén.

Cambios del aceite del compresor- Cuando se cambia el aceite del compresor, se evaporan las fracciones mas ligeras del aceite nuevo, lo cual aumenta el contenido de
vapores de aceite durante las horas o incluso las semanas posteriores. El filtro OVR adsorbe este aumento del contenido de vapores de aceite, lo que reduce considerablemente
la vida til de adsorcion.

El rendimiento del OVR se calcula tomando como base una concentracién de entrada de vapores de aceite maxima de 0,05 mg/m3 y con un punto de condensacion
de presion a -40°C PDP.

Estos elementos deberan sustituirse si se detecta vapor, olor y gusto.

5.2 Kits de mantenimiento preventivo

Se recomienda cada 12 meses

Los kits de mantenimiento para filtros Parker domnick hunter se suministran de serie. Compruebe los nimeros de
modelo de la carcasa del filtro para hallar el elemento id6neo.

Descripcién Numero de catdlogo Contenidos Cant. del pedido
] (Kclta gg cl:gr:;jgggsr))ara 12 meses OVR300 3000VR ‘(Jijr:::sdlzrﬁ;(xl) a
(Kcita gg cl:grgjgggsr;ara 12 meses OVR350 3500VR ‘]er::;cflzrﬁzs(xz) a
. (Kclta gg cl:grgjgggsg))ara 12 meses OVR400 4000VR ‘]C;:::sd:zrﬁzs(ﬂ) a
— (Kclta gg (l:grgjgggsg))ara 12 meses OVR450 4500VR ‘]Cj:::sctzrﬁzs(%) 2
(Kcita gg (l:grgjgggsg))ara 12 meses OVR500 5000VR ‘]Cj::;d:zriAczs(xs) 2

Kit de cartucho para 12 meses OVR550

(cada 12 meses) 5500VR Cartucho AC (x10) 1
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5.3 Sustitucién de cartuchos de OVR

1 Cierre las véalvulas de aislamiento.

2 Abra lentamente la valvula de drenaje del prefiltro @—L =g :'.'L_:‘(_: 'f-f.___ d‘:i
para despresurizar el OVR vy los filtros.
Separese del OVR durante la despresurizacion.

3 Sujetando la tuberia de salida, retire con
cuidado la brida de salida del colector de
admision. @
4 Desatornille las fijaciones de colector M12 y
desatornille las fijaciones.

5 Levante con cuidado el colector de admision del OVR y
almacénelo de forma segura.

El colector de admision es pesado y, en funcion del

modelo de OVR, es posible que se requiera el uso de un
equipo de elevacion.

Advertencia

6 Retire los cartuchos de las columnas y deséchelos.

7 Examine las columnas y asegurese de que estén limpias, secas
e intactas.

8 Cologue los cartuchos de repuesto en las columnas. /

9 Coloque las juntas toéricas de sustitucion del colector en el
colector. Si es necesario, aplique una ligera capa de grasa de
Molykote Ill en las juntas téricas para fijarlas en su posicién.

10 Vuelva a colocar el colector y las fijaciones M12 de forma
ordenada, empezando por los pernos del centro del colector y
avanzando hacia fuera. Las fijaciones deben colocarse en dos
fases Fase 1: 27 Nm (20 ft.Ib) y Fase 2: 40 Nm (30 ft.Ib).

11  Vuelva a colocar la brida de salida, asegurandose de que la
junta térica de la brida esté en la posicion correcta. Si es
necesario, aplique una ligera capa de grasa de Molykote Ill
en la juntas torica para fijarla en su posicion. Ajuste las
tuercas de la brida a 40 Nm (30 ft.Ib).

1 Brida de salida 4 Cartucho de OVR
2 Fijaciones de colector M12 5 Junta térica de colector
3 Colector de admision
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D ELEMENTOS

Los filtros Parker estan disefiados para generar aire
comprimido, gas y liquidos limpios de acuerdo con las
normativas mas exigentes del sector. Para mantener un
resultado impecable, los diferentes elementos del filtro deben
sustituirse anualmente.

La eleccién de la marca Parker implica la seguridad de que podra
disponer de estos elementos con facilidad, a un precio razonable y
con el mayor ahorro energético del mercado. Ademas, se
suministran en unos embalajes 100 % reciclables. Otra ventaja
adicional de la adquisicién de elementos Parker consiste en la
reduccion de emisiones de carbono de su empresa en 190 kg.
Esto equivale a un vuelo de 1125 km entre Edimburgo y Berlin.
Los elementos para filtros Parker también han demostrado su
eficiencia al utilizarlos con filtros de otras marcas lideres en el
sector.

SERVICIOS
ESPECIALIZADOS

Los ingenieros especialistas en mantenimiento de Parker
comprueban la eficiencia in situ mediante la medicién de
multiples variables, entre las que cabe destacar el caudal de
aire, la presion, la temperatura, el punto de rocio y el consumo
energético.

Nuestro equipo de expertos con una amplia formacion es el
mejor del sector. Tienen en cuenta un amplio abanico de
factores que podria afectar al rendimiento del sistema. Los
resultados de este servicio llevado a cabo por especialistas
tienen una gran fiabilidad y generan una informacién de
incalculable valor.

Aun més importante, las documentadas recomendaciones de
Parker generan un ahorro significativo para nuestros clientes, lo
gue implica que siempre nos vuelven a consultar y a solicitar
productos.

SERVICIO DE
0 ATENCION AL CLIENTE

El servicio de atencion al cliente de Parker es la primera parada
para los clientes que necesitan ayuda u orientacion.

El hecho de que este sea el equipo responsable de la redaccion de
los manuales y las guias del usuario puede ayudar a comprender el
nivel de detalle acerca del conocimiento de los productos y sus
piezas.

La atencion telefonica no es mas que una de las formas mediante
las cuales el equipo de Parker, gracias a sus amplios conocimientos,
reduce rapidamente el tiempo de inactividad o resuelve las consultas
relacionadas con los productos de la empresa.

En ciertas ocasiones, los ingenieros necesitan asistir
presencialmente para llevar a cabo una reparacién. En estos
casos, el ingeniero mas cercano se desplazara rapidamente
para garantizar que nuestros clientes puedan reanudar la
produccion tan pronto como sea posible.

El equipo de atencidn al cliente también ofrece la posibilidad de
realizar una formacion individualizada. Esto ha hecho posible
gue cientos de distribuidores de Parker alcancen un
conocimiento en profundidad de los productos. La formacion
también permite que los distribuidores puedan realizar las
reparaciones oportunas y llevar a cabo con facilidad el
mantenimiento de los productos de sus clientes.
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PIEZAS

Los kits de Parker facilitan el mantenimiento del dia a dia. Estan
disponibles para todos nuestros productos y tienen una
excelente relacion calidad-precio. Las piezas de los kits son de
gran ayuda en las actividades de mantenimiento, reparacion y
revision de nuestros clientes.

Ademas, pueden adquirirse kits de mantenimiento preventivo
para secadores y generadores de gas. Estos kits facilita el
mantenimiento de los secadores y generadores de los clientes
de Parker, garantizando asi un rendimiento 6ptimo.

En 24 horas, es posible obtener una extensa gama de
consumibles Parker en cualquier destino de Europa, Oriente
Medio o Africa.

M.R.R.

Mantenimiento, reparacién y revisién. Los técnicos de Parker
son los mejores del sector. Sus aptitudes y cualificaciones se
homologan anualmente con el fin de mantener fresco sus
conocimientos del producto y la legislacion, ademas de
asegurar que sean los adecuados.

Con esta finalidad, Parker ofrece sus servicios in situ y bajo
pedido para cubrir las necesidades de los clientes de forma
puntual y eficiente.

Los servicios de Parker M.R.R. van desde la comprobacién de
mantenimiento basico cubierta por la garantia hasta un programa
completo que pone bajo el microscopio la aplicacién instalada.

Con los clientes en el centro de todas las actividades de Parker,
el servicio M.R.R. no es una excepcion.

Los elementos para filtros Parker también han demostrado su
eficiencia al utilizarlos con filtros de otras marcas lideres en el
sector.




EU Declaracion de conformidad ES
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Dukesway, Team Valley Trading Estate, Gateshead, Tyne & Wear, NE11 OPZ, UK

OVR II (Oil Vapour Removal)
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Normas utilizadas
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Ruta de evaluacién de la normativa PED:
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Representante autorizado
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Steven Rohan
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Parker Hannifin Manufacturing Limited, GSFE.
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1 Avvertenze di sicurezza

Non utilizzare I'apparecchiatura se tutto il personale interessato non ha letto e compreso le avvertenze di sicurezza e le istruzioni
fornite nel presente manuale utente.

RESPONSABILITA DELL'UTENTE

EVENTUALI ANOMALIE, SCELTE INADEGUATE O USI IMPROPRI DEI PRODOTTI QUI DESCRITTI O DEGLI ARTICOLI CORRELATI
POSSONO CAUSARE INFORTUNI, ANCHE MORTALI, E DANNI MATERIALL.

Il presente documento e le altre informazioni divulgate da Parker Hannifin Corporation, dalle sue consociate e dai distributori autorizzati
forniscono soluzioni che devono essere ulteriormente analizzate da utenti con competenze tecniche adeguate.

L'utente, attraverso processi di analisi e verifica, si assume la responsabilita esclusiva per la scelta finale del sistema e dei componenti e per
garantire che vengano soddisfatti tutti i requisiti dell'applicazione in merito a performance, resistenza, manutenzione, sicurezza e avvertenze.
L'utente ha I'obbligo di analizzare tutti gli aspetti dell'applicazione, attenersi agli standard di settore applicabili e seguire le informazioni sul
prodotto incluse nel catalogo dei prodotti aggiornato e in qualsiasi altro materiale fornito da Parker o dalle sue consociate o dai distributori
autorizzati.

Nella misura in cui Parker o le sue consociate o i distributori autorizzati forniscono soluzioni in base alle informazioni o alle specifiche indicate
dall'utente, I'utente ha la responsabilita di verificare che tali informazioni e specifiche siano appropriate e sufficienti per tutte le applicazioni e gli
usi ragionevolmente prevedibili delle soluzioni fornite.

L'installazione, la messa in servizio, le procedure di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti esclusivamente da personale
competente formato, qualificato e approvato da Parker Hannifin.

L'utilizzo dell'apparecchiatura in modo diverso da come specificato dal presente manuale utente pud comportare un rilascio non previsto di
pressione, che puo causare gravi danni a persone o cose.

Durante la movimentazione, l'installazione o il funzionamento di questa apparecchiatura, il personale deve applicare le best practice relative alla
sicurezza e osservare tutte le norme corrispondenti, le procedure in materia di salute e sicurezza e i requisiti legali di sicurezza.

Prima di applicare qualsiasi istruzione di manutenzione programmata come specificato in questo manuale utente, assicurarsi che
I'apparecchiatura sia depressurizzata e isolata elettricamente.

Parker Hannifin non pud prevedere tutte le possibili circostanze che possono rappresentare un potenziale pericolo. Le avvertenze contenute nel
presente manuale coprono i potenziali pericoli pit comuni, ma, per definizione, non possono essere onnicomprensive. Qualora I'utente applichi
una procedura operativa, un componente dell'apparecchiatura o un metodo di lavoro non consigliato in modo specifico da Parker Hannifin,
l'utente deve garantire che l'apparecchiatura non venga danneggiata o non diventi pericolosa per persone o cose.

La maggior parte degli incidenti che avvengono durante I'utilizzo e la manutenzione del macchinario & causata della mancata osservanza delle
norme e delle procedure di sicurezza di base. Gli incidenti possono essere evitati grazie al riconoscimento della potenziale pericolosita dei
macchinari.

Qualora siano necessari un'estensione della garanzia, contratti di manutenzione personalizzati o corsi di formazione su questa apparecchiatura o
gualsiasi altra apparecchiatura della gamma Parker Hannifin, contattare I'ufficio locale di Parker Hannifin.

Per ulteriori dettagli sull'ufficio vendite Parker Hannifin piu vicino, consultare il sito www.parker.com/dhfns

Conservare questo Manuale per |'utente per una futura consultazione.




1.1 Marcature e simboli

Le seguenti marcature e i simboli internazionali vengono utilizzati sull'apparecchiatura o all'interno del presente manuale:

A Attenzione, leggere il Manuale utente.

Indica azioni o procedure che, se non effettuate

correttamente, possono causare lesioni anche mortali.

Avvertenze

Indica azioni o procedure che, se non effettuate
correttamente, possono danneggiare il prodotto.
Attenzione

m Leggere il Manuale utente
Per spostare I'essiccatore utilizzare un sollevatore a
ﬂii forche.

1.2 Identificazione numero modello

Numero modello: OVR 400 | G X

Modello
300
350
400
450
500
550

Dimensioni attacco
H=2"
1=21/2"

Tipo di filettatura
G = BSPP
N = NPT

Non applicabile

Non applicabile

Indossare protezioni acustiche

Componenti sotto pressione nel sistema
c € Conformita europea

Quando si smaltiscono parti usate, attenersi sempre alle
normative di smaltimento locali.

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Valley
NE11 OFZ, €GB
Tel.: 0191 402 9000 Faoc 0191 482 6296

Noteo| OVRAODIGKX_ | Data

INumero di serie
Cartuccia AC

Volume

‘Temp. di esercizio min. 15°C 35°F
Tomp. diessrcidomex | 50°C 122°F

Press. diesenziomn. | 0,5barg 7,25 psig
Press. dieserciziomax. | 16barg 232 psig

Prossono i ect 240berg 348 psig
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2 Descrizione

Il vapore di olio & olio sotto forma gassosa che passa attraverso i filtri a coalescenza, destinati a rimuovere l'olio liquido e le sospensioni di olio.

OVR utilizza un letto di adsorbente a carbone attivo di grandi dimensioni per la rimozione del vapore di olio e di odori e offre la massima
protezione contro la contaminazione di olio in tutti i tipi di industrie in cui la purezza dell'aria &€ fondamentale. OVR deve essere protetto mediante
filtri a coalescenza a monte dell'unita.

2.1 Specifiche tecniche

Portata

Modello

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550
2 x OVR550
3 x OVR550
4 x OVR550
5 x OVR550

Diametro del

tubo

on

on

o
21/2"
21/2"
21/2"
21/2"
2 1/2"
21/2"
21/2"

I/s m3/min m3/h cfm
87 5,2 314 185
177 10,6 637 &t
354 21,2 1.274 750
531 31,9 1.911 1.125
708 42,5 2.549 1.500
885 53,1 3.186 1.875
1.770 106,2 6.371 3.750
2.655 159,3 9.557 5.625
3.540 212,4 12.743 7.500
4.424 265,5 15.928 9.375

Le portate indicate sono per un funzionamento a 7 bar g (100 psi g/0,7 MPa g), 35 °C (95 °F); per portate con altre condizioni utilizzare i fattori di correzione indicati di seguitoDati di

esercizio

Modello

OVR

Pressione d'esercizio

bar g

1

min.

psig

15

Fattori di correzione temperatura (CFT)

e
25
30
35
40
45
50

Fattori di correzione della pressione (CFP)

bar g

psig
44
58
73
87
100
116
131
145
160
174
189
203
218
232

°F
77
86
95
104
13
122

Fattore di correzione

Compressori lubrificati a olio

Fattore di
correzione

1,00
1,00
1,00
1,25
[N55]
1,90

2,00
1,60
1,33
1,14
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

Pressione d'esercizio Temperaturad'esercizio Temperaturad'esercizio  Temperatura ambiente

max. min. max. max.
psig gc °F ge °F e °F
232 2 35 50 122 55 131

Fattori di correzione temperatura (CFT)

Compressori non lubrificati

°c " St
25 7 1,00
30 86 1,00
35 95 1,00
40 104 1,02
45 113 1,04
50 122 1,05

Fattori di correzione - Punto di rugiada di ingresso (CFD)

Punto di rugiada CDD oc of Fattore di correzione
Asciutta Da-70 a +3 Da -100 a +38 1,00
Umido +3 e superiore +38 e superiore 4,00

Si presuppone che la concentrazione di vapore di olio in ingresso non superi 0,05 mg/m3 a 35 °C (95 °F).
Per applicazioni con concentrazioni di vapore di olio superiori, contattare Parker domnick hunter per un dimensionamento preciso.

Scelta del filtro - Grado OVR
Per scegliere correttamente un filtro per I'eliminazione dei vapori di olio OVR, la portata delllOVR deve essere regolata per la pressione
d'esercizio minima, la temperatura di esercizio massima e la pressione del punto di rugiada del sistema.
3 Ottenere la pressione d'esercizio minima, la temperatura di ingresso massima, la portata di aria compressa massima e il punto di
rugiada dell'aria compressa sull'ingresso dellOVR.
4 Selezionare il fattore di correzione per la temperatura di ingresso massima dalla tabella CFT per il tipo di compressore
(arrotondare sempre in eccesso, per esempio per 37 °C utilizzare il fattore di correzione per 40 °C).
5  Selezionare il fattore di correzione per la pressione di ingresso minima dal CFP (arrotondare sempre per difetto, per esempio,
per 5,3 bar, utilizzare il fattore di correzione per 5 bar)
6 Selezionare il fattore di correzione per la pressione del punto di rugiada dalla tabella CFD.
7  Calcolare la capacita di filtrazione minima.
Capacita di filtrazione minima = Portata aria compressa x CFT x CFP x CFD
8 Utilizzando la capacita di filtrazione minima, selezionare un modello di OVR dalle tabelle di portata precedenti (I'OVR selezionato
deve avere una portata maggiore o uguale alla capacita di filtrazione minima).
Se la capacita di filtrazione minima supera i valori massimi dei modelli indicati nelle tabelle, contattare Parker domnick hunter per
consulenze su unita multibanco di dimensioni maggiori.




2.2 Materiali di costruzione

Colonne, collettori, blocco ingresso/uscita
Piastre finali/flange

Piedi

Raccordi

Adsorbente

Materiali di tenuta

Verniciatura/inchiostro

2.3 Pesi e dimensioni

OVR300

OVR350 - OVR550

Modello A

mm in mm
OVR300 792 31,2 245
OVR350 1.009 39,7 590
OVR400 1.009 39,7 35
OVR450 1.009 39,7 888
OVR500 1.009 39,7 1.065
OVR550 1.009 39,7 1.234

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Estrusione di alluminio EN AW-6063 T6
Fusione lavorata EN AW-6082 T6
Piastra in acciaio da 8 mm

Acciaio dolce placcato in nichel
Carbone attivo

Nitrile, Viton, EPDM, PTFE (nastro)

Rivestimento in polvere epossidica, inchiostro nero RUCO 10KK9006

(©)

Dimensioni
Peso
@) (b) (©)

in mm in mm in mm in kg b
9,1 - 190 75 215 8,5 28,5 62,8
21,7 489 19,3 500 19,7 338 13,3 62,5 137,8
21,7 489 19,3 500 19,7 508 20,0 71,5 157,6
21,7 489 19,3 500 19,7 646 25,4 92,8 204,6
21,7 489 19,3 500 19,7 831 32,7 1006 2218
21,7 489 19,3 500 19,7 1.000 39,4 122,0  269,0




2.4 Ricezione e ispezione dell'apparecchiatura

L'apparecchiatura viene fornita in una cassa di legno robusta progettata per la movimentazione con un sollevatore a forche o per pallet. Per i pesi
e le dimensioni dell'apparecchiatura imballata, consultare le specifiche tecniche. Alla consegna dell'apparecchiatura, controllare I'imballaggio e il
contenuto alla ricerca di eventuali danni. Se l'imballaggio presenta segni di danneggiamento o mancano pezzi, informare immediatamente il
corriere e contattare l'ufficio Parker domnick hunter locale.

2.4.1 Immagazzinaggio

L'apparecchiatura deve essere immagazzinata nella cassa di imballaggio, in un ambiente asciutto e pulito. Qualora l'imballaggio venga
conservato in un'area le cui condizioni ambientali non rientrino in quelle indicate nelle specifiche tecniche, spostarlo nella posizione finale (sito di
installazione) e fare in modo che si stabilizzi prima di estrarlo dall'imballaggio. La mancata osservanza potrebbe causare umidita da condensa e
un potenziale guasto dell'apparecchiatura.

2.4.2 Disimballaggio

Rimuovere la linguetta e i quattro lati della cassa di imballaggio (A) e svitare i 4 dadi che fissano I'unita alla base della cassa di imballaggio (B).
Sollevare I'unita utilizzando imbracature adatte e una gru (C).

Spostare con attenzione I'unita nella posizione finale, utilizzando un sollevatore a forche o per pallet.

Al B

e




2.5 Panoramica dell'apparecchiatura

OVR300 OVR350 - OVR550

Legenda:
Rif. Descrizione Rif. Descrizione
1 Collettore di ingresso 3 Cartuccia OVR
2 Collettore di uscita 4 Valvola a sfera 1/8"




3 Installazione e messain servizio

A L'installazione, la messa in servizio, le procedure di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti esclusivamente

da personale competente formato, qualificato e approvato da Parker domnick hunter.
Avvertenza

3.1 Disposizione di sistema consigliata
OVR é un filtro per la rimozione dei vapori di olio e per il corretto funzionamento richiede la previa riduzione di olio liquido e sospensioni di olio.

Per ridurre le sospensioni & necessario installare filtri a coalescenza a monte dell'unita OVR (fig. 1). Tali filtri non devono essere direttamente
davanti allOVR, possono fare parte di un pacchetto di depurazione nella stanza dei compressori. Per ottenere la specifica di purezza dell'aria
dichiarata, 'OVR deve essere protetto con filtri a coalescenza Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION di grado AO & AA.

E possibile installare 'OVR nella stanza dei compressori 0 nel punto di utilizzo. Se un'installazione contiene tubazioni vecchie e contaminate, per
ottenere la purezza dell'aria desiderata pud essere necessario un OVR nella stanza dei compressori (per proteggere le tubazioni) e nel punto di
utilizzo (per rimuovere il vapore dalle tubazioni) (fig. 2).

Per la riduzione del vapore di olio 'OVR utilizza carbone attivo granulare. Per ottenere prestazioni ottimali, I'aria compressa deve essere secca
(OVR installato a valle di un essiccatore a refrigerazione o ad adsorbimento) (figg. 1 e 2). Se l'installazione richiede I'utilizzo delllOVR prima
dell'essiccatore, I'OVR deve essere dimensionato correttamente per un alto contenuto di umidita dell'aria e deve sempre essere installato a valle
dei filtri a coalescenza (fig. 3), vale a dire sull'ultimo stadio di filtrazione tra i filtri a coalescenza e I'essiccatore. | filtri a coalescenza devono essere
protetti da olio liquido/acqua. Se i filtri a coalescenza sono installati in un luogo in cui sono presenti liquidi, & necessario installare un separatore
d'acqua di grado WS prima dei filtri a coalescenza.

Legenda:
Rif. Descrizione Rif. Descrizione
1 Compressore 6 Essiccatore per aria compressa
2 Serbatoio d'aria 7 Unita OVR
3 Separatore d'acqua 8 Filtro antipolvere
4 Filtro per uso universale 9 Filtro in acciaio inox
5 Filtro ad alta efficienza







3.2 Posizionamento dell'apparecchiatura

3.2.1 Ambiente

L'apparecchiatura deve essere posizionata in ambienti interni al riparo dalla luce del sole diretta, dall'umidita e dalla polvere. Le variazioni di
temperatura, I'umidita e l'inquinamento trasportato dall'aria incidono sull'ambiente di utilizzo dell'apparecchiatura e possono comprometterne il
funzionamento e la sicurezza. |l cliente & responsabile di garantire I'osservanza delle condizioni ambientali specificate per I'apparecchiatura.
3.2.2 Requisiti di spazio

Montare I'apparecchiatura su una superficie piana, in grado di sopportare il peso dell'apparecchiatura e delle parti ausiliarie. | requisiti di spazio
minimi sono indicati di seguito; tuttavia & necessaria la presenza di spazio adeguato intorno all'apparecchiatura per consentire un flusso d'aria e
l'accesso per la manutenzione e le apparecchiature di sollevamento. Si consiglia uno spazio minimo di circa 500 mm (20 in.) su tutti i lati dell'unita
e di 1.000 mm (39,4 in.) sopra di essa. La pompa deve avere uno spazio minimo di 100 mm (4 in.) su tutti i lati.

Non posizionare I'apparecchiatura in modo che sia difficile il suo utilizzo.

3.3 Installazione meccanica

3.3.1 Requisiti generali

Verificare che tutti gli scarichi di condensa dei filtri siano convogliati correttamente e che gli scarichi siano smaltiti conformemente alle normative
locali.

E importante garantire che tutti i materiali delle tubazioni siano adatti all'applicazione, puliti e privi di detriti. Il diametro delle tubazioni deve essere
sufficiente a garantire un ingresso e un'uscita dell'aria senza restrizioni verso I'applicazione.

Quando si dispongono i tubi, verificare che siano dotati di un supporto adeguato per evitare danni e perdite all'interno del sistema.

Tutti i componenti utilizzati all'interno del sistema devono essere impostati almeno sulla massima pressione d'esercizio dell'apparecchiatura. Si
consiglia di proteggere il sistema con valvole di scarico con pressione nominale adatta.

3.3.2 Fissaggio dell'unita
Nei piedi dell'unita sono presenti fori di montaggio. Quando l'unita si trova nella posizione finale, verificare che sia ben fissata.
3.3.3 Installazione del filtro

E possibile installare piu filtri utilizzando elementi di fissaggio adeguati. Installare i filtri come illustrato, in posizione verticale, verificando che
ciascun elemento di fissaggio sia serrato adeguatamente.

Nota: Prima di posizionare I'O-ring negli attacchi del filtro, lubrificare con un gel al petrolio non acido adatto.

Separatore d'acqua
Filtro per uso universale
Filtro ad alta efficienza
Elemento di fissaggio
O-ring

Viti di fissaggio

o g~ W NP




4 Utilizzo dell'apparecchiatura

4.1 Avviamento dell'apparecchiatura

Verificare che le valvole di isolamento sull'ingresso e sull'uscita dell'unita siano chiuse.
Aprire lentamente la valvola di isolamento sull'ingresso dell'unita e verificare che non siano presenti perdite.
Controllare che la valvola di scarico della pressione dell'impianto sia chiusa.

Controllare gli scarichi della condensa dei filtri e verificare che scarichino correttamente in un serbatoio di raccolta adatto.

a A W N

Aprire lentamente la valvola di isolamento di uscita per consentire la pressurizzazione dell'impianto. Non aprire completamente la valvola
fino a quando l'impianto a valle non ha raggiunto la pressione d'esercizio corretta.

L'unita & progettata per I'utilizzo continuo e, quando in funzione, non richiede ulteriori interventi da parte dell'operatore.

4.2 Spegnimento

Per scaricare la pressione dall'unita

1 Chiudere la valvola di isolamento sull'uscita, quindi la valvola di isolamento sull'ingresso.

2 Aprire lentamente la valvola a sfera di scarico sul filtro antipolvere in uscita per scaricare la pressione dall'unita.

Nota: E possibile che resti intrappolata una piccola quantita di aria tra la valvola di isolamento di ingresso e I'ingresso
dell'apparecchiatura.
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5 Manutenzione

5.1 Intervalli di manutenzione

Descrizione della manutenzione necessaria Manutenzione consigliata ogni:

Componente Funzionamento

Mese
3 mesi
12 mesi

Gruppo completo Verificare I'eventuale presenza di perdite d'aria.

é Settimana

Vedere la Nota (1)

9 7
y

OVR Sostituire le cartucce ad adsorbimento - Carbone attivo @)

Filtrazione Sostituire gli elementi del filtro a coalescenza e gli scarichi automatici

(1) A differenza dei filtri per I'eliminazione di sospensioni che vengono cambiati annualmente per garantire la qualita dell'aria compressa, la durata di un filtro per
I'eliminazione dei vapori di olio puo essere attribuita a diversi fattori e sono necessari cambi piu frequenti. | fattori che influenzano la durata dei filtri ad adsorbimento
sono:

Concentrazione del vapore di olio - Maggiore € la concentrazione di vapore di olio in ingresso, pit rapidamente si esaurisce la capacita del carbone attivo.

Grandi quantita di olio - I filtri ad adsorbimento sono progettati per eliminare vapori di olio e odori, non olio liquido o sospensioni di olio. Un prefiltraggio con scarsa manutenzione
o inesistente causa il rapido esaurimento della capacita del filtro OVR.

Temperatura - Il contenuto di vapori di olio aumenta in modo esponenziale rispetto alla temperatura di ingresso, riducendo la durata dell'elemento. Inoltre, nella misura in cui
aumenta la temperatura, la capacita di adsorbimento si riduce, riducendo la durata dell'elemento.

Umidita relativa o punto di rugiada - L'aria umida riduce la capacita di adsorbimento del carbone.

Cambi dell'olio del compressore - Quando si cambia I'olio del compressore, il nuovo lubrificante brucia "componenti leggeri”, aumentando il contenuto di vapore di olio per ore o
settimane dopo il cambio. Tale aumento del vapore di olio viene adsorbito dal filtro OVR, riducendone significativamente la durata di adsorbimento.

Le prestazioni dell'OVR sono basate su una concentrazione massima di vapore di olio in ingresso di 0,05 mg/m3, con pressione del punto di rugiada di -40°c PDP.
Tali elementi devono essere sostituiti se si rilevano vapore, odori o sapori.

5.2 Kit per la manutenzione preventiva

Consigliati ogni 12 mesi

del corpo filtro per la corretta compatibilita dell'elemento.

Kit filtri di manutenzione correnti Parker domnick hunter da fornire come standard. Controllare i numeri di modello

Descrizione Numero catalogo Sommario Q.taordine
] (Koitgﬁ?litgcr%zsli)z mesi OVR300 3000VR giritr:J:Cia AC (x1) 2
(Koitg E?Tgcr%zsli)z mesi OVR350 3500VR giri:J:Cia AC (x2) a
. (Koltg ﬁ?litgcrﬁzsli)z mesi OVR400 4000VR giri:J:Cia AC (x4) a
S=—kr—= (Koltg ﬁ?litgcnc]tésli)z mesi OVR450 4500VR giri:J;Cia AC (x6) Q
(Koitg ﬁ?litgcnc]tésli)z mesi OVR500 5000VR giri:J;Cia AC (x8) a

Kit cartucce 12 mesi OVR550

(ogni 12 mesi) 5500VR Cartuccia AC (x10) 1
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5.3 Sostituzione cartuccia OVR

1 Chiudere le valvole di isolamento.

2 Aprire lentamente la valvola di scarico sul prefiltro @—L =g :'.'L_:‘(_: 'f-f.___ d‘:i “ak == =
per scaricare la pressione da OVR e filtri.

Durante lo scarico della pressione allontanarsi
dall'OVR.

3 Supportando la tubazione di uscita, rimuovere
con cautela la flangia di uscita dal collettore di @
ingresso.

4 Svitare gli elementi di fissaggio del collettore M12
e svitare gli elementi di fissaggio.

5 Sollevare con cautela il collettore di ingresso dellOVR e
conservarlo in un luogo sicuro.

Il collettore di ingresso & pesante e secondo il modello
di OVR puo richiedere attrezzature per il sollevamento.

Avvertenze

6 Estrarre le cartucce dalle colonne e smaltirle.

7 Esaminare le colonne e controllare che siano pulite, asciutte e
non presentino danneggiamenti.

8 Inserire le cartucce di ricambio nelle colonne. /

9 Inserire gli O-ring del collettore di ricambio sul collettore. Se
necessario, applicare un sottile strato di grasso Molykote Il sugli
O-ring per mantenerli in posizione.

10 Rimontare il collettore e serrare gli elementi di fissaggio M12 in
sequenza, a partire dai bulloni al centro del collettore e
spostandosi verso I'esterno. Gli elementi di fissaggio devono
essere serrati in due fasi Fase 1: 27 Nm (20 ft.Ib) e Fase 2: 40
Nm (30 ft.Ib).

11 Ricollegare la flangia di uscita verificando che I'O-ring della
flangia sia posizionato correttamente. Se necessario,
applicare un sottile strato di grasso Molykote 11l sugli
O-ring per mantenerli in posizione. Serrare i dadi della
flangia a 40 Nm (30 ft.Ib).

1 Flangia di uscita 4 Cartuccia OVR
2 Elementi di fissaggio del collettore M12 5 O-ring collettore
3 Collettore di ingresso
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D ELEMENTI

| filtri Parker sono progettati per la produzione di aria
compressa, gas e liquidi puliti secondo gli standard piu elevati
del settore. Per mantenere risultati impeccabili, gli elementi
all'interno del filtro devono essere sostituiti ogni anno.

Scegliendo il marchio Parker potete essere certi che gli elementi
necessari siano sempre disponibili, convenienti e abbiano la
migliore efficienza energetica fra tutti i prodotti sul mercato. Gli
elementi sono inoltre forniti in confezioni totalmente riciclabili.
Un ulteriore vantaggio derivante dall'acquisto di elementi Parker
e una riduzione dell'impronta di carbonio della vostra azienda
pari a 190 kg, equivalente a un volo di 700 miglia da Edimburgo
a Berlino!

Gli elementi filtranti Parker sono inoltre altamente efficienti
anche quando vengono utilizzati nei filtri dei migliori concorrenti.

SERVIZ|
SPECIALIZZATI

| tecnici specializzati dell'assistenza Parker verificano
I'efficienza in loco misurando numerose variabili, tra cui il flusso
dell'aria, la pressione, la temperatura, il punto di rugiada e il
consumo energetico.

Il nostro team di esperti altamente specializzati € il migliore del
settore, poiché tiene in considerazione un‘ampia gamma di
fattori ambientali che possono influire sulle prestazioni del
vostro sistema. | risultati del nostro team di specialisti
dell'assistenza sono estremamente accurati e producono
informazioni preziose.

Cosa ancora piu importante, le raccomandazioni informate di
Parker consentono notevoli risparmi ai nostri clienti, che
continuano a rivolgersi a noi per consigli e prodotti.

SERVIZI DI
0 ASSISTENZA

| servizi di assistenza Parker sono il primo punto di riferimento
per i clienti in cerca di supporto o informazioni.

Il fatto che il team di assistenza sia responsabile della
produzione delle guide per l'utente e dei manuali pud darvi
un'idea del livello e del grado elevato di conoscenza di parti e
prodotti dei nostri tecnici.

L'assistenza telefonica & solo uno dei modi con cui il team di tecnici
Parker altamente specializzati & in grado di ridurre rapidamente i
tempi di inattivita o risolvere problemi relativi ai prodotti.

In alcuni casi i tecnici devono invece intervenire in loco per
eseguire una riparazione. In questi casi, verra inviato un tecnico
locale in tempi brevi, in modo che i nostri clienti possano
riprendere la produzione il pit presto possibile.

Il nostro team addetto ai servizi di assistenza ¢ inoltre in grado
di fornire formazione individuale. Cio ha permesso a centinaia di
distributori Parker di maturare una conoscenza approfondita dei
prodotti. La formazione garantisce inoltre che i distributori siano
in grado di eseguire riparazioni rapide e fornire manutenzione ai
prodotti dei propri clienti senza problemi.
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PARTI

| kit Parker rendono semplice la manutenzione giornaliera. Sono
disponibili per tutti i nostri prodotti e hanno un ottimo rapporto
qualita-prezzo. Le parti incluse nei kit sono destinate alle diverse
attivita di manutenzione, riparazione e revisione dei nostri
clienti.

In aggiunta, & possibile acquistare kit di manutenzione
preventiva per essiccatori e generatori di gas. | kit consentono
una manutenzione semplice dell'essiccatore e del generatore
dei nostri clienti, assicurando prestazioni ottimali.

E possibile ricevere un'ampia gamma di parti durevoli Parker
entro 24 ore in qualsiasi localita in Europa, Medio Oriente o
Africa.

M.R.O

Maintenance Repair and Overhaul (Manutenzione, riparazione e
revisione, MRO): i tecnici Parker sono l'eccellenza del settore.
Le competenze e le qualifiche dei tecnici vengono sottoposte
ogni anno ad approvazione, in modo che le conoscenze in
merito alle normative e ai prodotti siano sempre aggiornate e
specializzate.

Tenendo presente tutto cio, Parker offre assistenza in loco e su
richiesta per soddisfare le singole richieste dei clienti in modo
rapido ed efficiente.

Il servizio MRO di Parker include dal controllo di manutenzione
di base previsto dalla garanzia del prodotto al programma
completo, che comprende un‘analisi estremamente accurata
dell'applicazione.

| clienti sono al centro di tutte le operazioni di Parker e il servizio
MRO non fa eccezione.

Gli elementi filtranti Parker sono inoltre altamente efficienti
anche quando vengono utilizzati nei filtri dei migliori concorrenti
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1 Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem obstugi niniejszych urzadzen wszyscy pracownicy, ktérych to dotyczy, powinni przeczyta¢ i zrozumieé zasady
bezpieczenstwa i wskazéwki zawarte w tej instrukcji uzytkownika.

OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA

NIEWLASCIWY DOBOR LUB UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM PRODUKTOW OPISANYCH W TYM DOKUMENCIE LUB
PRODUKTOW POWIAZANYCH MOZE BYC PRZYCZYNA SMIERCI, OBRAZEN CIALA LUB USZKODZENIA MIENIA.

Ten dokument oraz inne informacje przekazane przez firme Parker Hannifin Corporation, firmy zalezne oraz jej autoryzowanych przedstawicieli
zawierajg opcje produktow lub systemow, ktére mogg by¢ poddawane dodatkowym badaniom przez uzytkownikéw dysponujgcych odpowiednig
wiedzg techniczna.

Uzytkownik, wykonujgc we wtasnym zakresie analizy i testy, ponosi wytagczng odpowiedzialno$¢ za dokonanie ostatecznego doboru systemu

i podzespotéw oraz spetnienie wszystkich wymagan zwigzanych z parametrami, trwatoscia, serwisowaniem oraz kwestiami bezpieczenstwa

i ostrzezen. Uzytkownik musi przeanalizowac wszystkie aspekty zastosowan, przestrzega¢ odnosnych norm przemystowych oraz przestrzega¢
zalecen dotyczacych produktu, zawartych w tym katalogu produktéw i we wszystkich innych dokumentach dostarczonych przez firme Parker,
firmy zalezne oraz autoryzowanych przedstawicieli.

W zakresie, w jakim firma Parker, jej firmy zalezne lub autoryzowani przedstawiciele dostarczajg opcje sprzetowe lub systemowe na podstawie
danych lub specyfikacji dostarczonych przez uzytkownika, uzytkownik jest odpowiedzialny za ustalenie, czy takie dane i specyfikacje sa
odpowiednie i wystarczajgce do wszystkich zastosowan i przewidywanych sposobéw uzytkowania podzespotéw lub systeméw.

Instalacja oraz procedury przekazania do eksploatacji, serwisowe i naprawcze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez pracownikow
przeszkolonych, wykwalifikowanych i zaakceptowanych przez firme Parker Hannifin.

Korzystanie z urzgdzenia w spos6b nieokreslony w niniejszej instrukcji moze spowodowaé nieplanowane uwolnienie cisnienia i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub uszkodzi¢ urzadzenie.

Podczas manipulowania przy urzadzeniu, jego instalacji i obstugi personel musi przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa oraz wszelkich przepisow,
procedur BHP, jak réwniez wymogéw prawnych dotyczgcych bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek planowych prac konserwacyjnych okreslonych w niniejszej instrukcji nalezy sie upewni¢, ze
urzgdzenie zostato odigczone od sieci zasilajgcej a cisnienie w nim zostato catkowicie zredukowane.

Firma Parker Hannifin nie moze przewidzie¢ wszystkich mozliwych okolicznosci, ktére mogg stanowi¢ potencjalne zagrozenie. Ostrzezenia
zawarte w tej instrukcji obejmujg wiekszos¢ potencjalnych zagrozen, ale z definicji nie moga by¢ kompletne. Jesli uzytkownik stosuje procedure
obstugi, element wyposazenia lub metode pracy, ktore nie sg wyraznie zalecane przez firme Parker Hannifin, musi upewni¢ sie, ze urzadzenie
nie zostanie uszkodzone ani ze nie bedzie niebezpieczne dla os6b ani mienia.

Wiekszos$¢ wypadkow w trakcie obstugi i konserwacji maszyn jest wynikiem nieprzestrzegania podstawowych zasad i procedur bezpieczenstwa.
Wypadkéw mozna unikngg, jesli ma sie swiadomosé, ze wszelkie maszyny sg potencjalnie niebezpieczne.

Jezeli jest konieczna przedtuzona gwarancja, umowy serwisowe dostosowane do konkretnych potrzeb lub szkolenia zwigzane z tym
urzadzeniem bagdz jakimkolwiek innym sprzetem oferowanym przez firme Parker Hannifin, nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem firmy.

Informacje na temat najblizszego biura sprzedazy firmy Parker Hannifin mozna znalez¢ na stronie internetowej www.parker.com/dhfns

Niniejsza instrukcje nalezy zachowac¢ do pdzniejszego wykorzystania.




1.1 Oznaczenia i symbole

Na urzadzeniach lub w niniejszej instrukcji uzytkownika stosowane sg nastepujgce oznaczenia i symbole miedzynarodowe:

A Przestroga, przeczytaj Instrukcje uzytkownika.

A Oznacza dziatania i procedury, ktérych niepoprawne
wykonanie prowadzi do obrazen ciata lub smierci.

Ostrzezenie
Zwraca uwage na dziatania i procedury, ktére w razie
niewtasciwego wykonania moga spowodowac
uszkodzenie tego produktu.

Przestroga

m Przeczytaj Instrukcje uzytkownika.

Do przemieszczania osuszacza nalezy uzywac¢ wozka
widlowego.

1.2 Identyfikator modelu

Numer modelu: OVR 400 | G X

Model
300
350
400
450
500
550

Rozmiary przytaczy
H =2 cale
1=21/2 cala

Typ gwintu
G = BSPP
N = NPT

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Naktadaj ochronniki stuchu.

Instalacja zawiera elementy pod cisnieniem.

Podczas pozbywania sig zuzytych czesci nalezy zawsze
przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji
odpadow.

c € Conformité Européenne
m

Parker Hannifin Manufacturing Ltd
Dukesway, Team Velley
Gateshead, NE11 OFZ, Wislia Brytania
Tell: 0191 402 8000 Faks: 0191 482 6296

Mol OVR400IGXX _ | Das

Nurmier seryjny
Wiiad AC

Objgtosé:
Wi temperatura robocza | 1,5°C 35°F
Maks. torperatura robocza | 50 °C 122°F
Min. ciénienie robocze 05barag 7,25 psig
Maks. cibnienizrobocze | 16barag 232 psig
Clénlenle probns 240barag 348 psig
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2 Opis

Opary oleju zawierajg olej w postaci lotnej, ktory przechodzi przez filtry koalescencyjne stuzace do usuwania oleju w postaci cieczy i aerozolu.

Filtr OVR jest wyposazony w duzg warstwe adsorbentu w postaci wegla aktywnego, stuzagcg do usuwania oparéw i zapachéw oleju oraz
zapewniajgca pewng ochrone przed zanieczyszczeniami w branzach, w ktorych czysto$¢ powietrza ma duze znaczenie. Filtr OVR powinien by¢
chroniony przez filtry koalescencyjne znajdujgce sie przed zespotem.

2.1 Dane techniczne

Dane o przeptywie

Model Wymiary rury IS m3/min m3/h cfm (stopy szescienne/min)
OVR300 2 cale 87 52 314 185
OVR350 2 cale 177 10,6 637 375
OVR400 2 cale 354 21,2 1274 750
OVR450 2 1/2 cala 531 31,9 1911 1125
OVR500 2 1/2 cala 708 42,5 2549 1500
OVR550 2 1/2 cala 885 53,1 3186 1875
2 x OVR550 2 1/2 cala 1770 106,2 6371 3750
3 x OVR550 2 1/2 cala 2655 159,3 9557 5625
4 x OVR550 2 1/2 cala 3540 212,4 12 743 7500
5 x OVR550 2 1/2 cala 4424 265,5 15928 9375

Wymienione przepfywy dotyczg pracy przy cis$nieniu 7 barg (100 psig/0,7 MPag) i temperaturze 35°C (95°F); w odniesieniu do przepfywéw w innych warunkach nalezy uzy¢é
ponizszych wspdéfczynnikéw korekcji.Parametry pracy

T ., Maks. cisnienie ViR, (e TER (e Maks. temperatura Maks. temperatura
Model ’ robocze ’ P pracy pracy otoczenia
bar g psi g bar g psi g RS °F oG oF g oF
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 55 131
Wspotczynniki korekcji temperatury (CFT) Wspotczynniki korekcji temperatury (CFT)
Sprezarki olejowe Sprezarki bezolejowe
oc oF Mnoznik oc oF Mnoznik
poprawkowy poprawkowy
25 v 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
35 95 1,00 35 95 1,00
40 104 1,25 40 104 1,02
45 113 1,55 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Wspotczynniki korekcji cisnienia (CFP) Wspotczynniki korekcji — punkt rosy na wlocie (CFD)
bar g psig Mnoznik poprawkowy Punkt rosy CDD oc oF Mnoznik poprawkowy
£ &L 2Ly Suche od -70 do +3 od -100 do +38 1,00
4 58 1,60 Wilgotne +3 i wigcej +38 i wiecej 4,00
5 73 1133 Zaktada sig, ze stezenie oparéw oleju nie przekracza 0,05 mg/m3 w temperaturze 35°C (95°F).
6 87 114 W przypadku zastosowan o wigkszym stezeniu oparéw oleju nalezy skontaktowac sig z firmg Parker domnick hunter w celu uzyskania
’ doktadnych wymiaréw.
7 100 1,00 -
Dobér filtra— klasa OVR
8 116 1,00 W celu prawidtowego doboru filtra usuwajacego opary oleju (OVR) nalezy ustawi¢ natezenie przeptywu na filtrze OVR dla minimalnego
cisnienia roboczego, maksymalnej temperatury roboczej oraz ci$nieniowego punktu rosy w uktadzie.
9 131 1100 3 Ustali¢ minimalne ci$nienie robocze, maksymalng temperature na wlocie, maksymalne natezenie przeptywu sprezonego
10 145 1.00 powietrza oraz punkt rosy sprezonego powietrza na wlocie filtra OVR.
’ 4 Wybra¢ wspéiczynnik korekcji maksymalnej temperatury na wlocie z tabeli CFT sprezarki odpowiedniego typu (warto$¢ nalezy
11 160 ]_’OO zawsze zaokragla¢ w gore, np. dla 37°C nalezy zastosowaé wspétczynnik korekcji odpowiadajgcy temperaturze 40°C).
5  Wybra¢ wspétczynnik korekcji minimalnej temperatury na wlocie z tabeli CFP (warto$¢ nalezy zawsze zaokragla¢ w dét, np. dla
12 174 1,00 ci$nienia 5,3 bara nalezy zastosowac¢ wspétczynnik korekcji odpowiadajacy cisnieniu 5 baréw).
6  Ztabeli CFD wybra¢ wspdtczynnik korekcji dla ci$nieniowego punktu rosy.
13 189 1’00 7 Obliczy¢ minimalng wydajnos¢ filtracji.
14 203 1,00 Minimalna zdolno$c¢ filtracji = przeptyw sprezonego powietrza x CFT x CFP x CFD
8  Na podstawie minimalnej wydajnosci filtracji wybra¢ model OVR z powyzszych tabel natgzenia przeptywu (wybrany filtr OVR
15 218 1,00 musi charakteryzowaé sig natgzeniem przeptywu wiekszym lub réwnym minimalnej wydajnosci filtracji).
16 232 1.00 Jezeli minimalna wydajno$¢ filtracji przekracza maksymalne warto$ci podane w tabelach, nalezy skontaktowac sie z firmg Parker

domnick hunter w celu uzyskania pomocy na temat wigkszych instalacji ztozonych z kilku zespotéw.




2.2 Materiaty konstrukcyjne

Kolumny, kolektory, bloki wlotu i wylotu

Plyty koncowe/kotnierze

Stopki

Elementy mocujace

Adsorbent

Materiaty uszczelniajace

Farba/tusz

2.3 Masy i wymiary

OVR300

OVR350 - OVR550

Model

OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550

mm
792
1009
1009
1009
1009
1009

cal

31,2
39,7
39,7
39,7
39,7
39,7

mm
245
590
735
888

1065

1234

cal

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

mm
230
550
550
550
550
550

Wyttoczenie aluminiowe EN AW-6063 T6

Odlew obrabiany mechanicznie EN AW-6082 T6

Ptyta stalowa 8 mm

Niklowana stal miekka

Wegiel aktywny

Nitryl, Viton, EPDM, PTFE (tasma)

Z powtokg epoksydowa, tusz czarny RUCO 10KK9006

(b)

Wymiary
cal mm
9,1 -
21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489
21,7 489

(©)

(CY

cal

19,3
19,3
19,3
19,3
19,3

mm
190
500
500
500
500
500

(b)

cal
7,5
19,7
19,7
19,7
19,7
19,7

mm
215
338
508
646
831

1000

©

cal
8,5
13,3
20,0
25,4
32,7
39,4

Masa

kg funty
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
1006 2218
122,0  269,0




2.4 Odbior i przeglad urzadzenia

Urzgdzenie jest dostarczane w trwatej, drewnianej skrzyni, ktérg mozna transportowac za pomocg wozka widtowego lub wézka do przewozu
palet. Informacje na temat wagi i wymiar6w spakowanego urzadzenia znajdujg sie w rozdziale z danymi technicznymi. Po odebraniu urzadzenia
nalezy sprawdzi¢, czy skrzynia i jej zawartos¢ nie zostaty uszkodzone. W przypadku wykrycia uszkodzen skrzyni lub braku czesci nalezy
natychmiast poinformowac¢ o tym fakcie firme spedycyjng i skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielstwem firmy Parker domnick hunter.
2.4.1 Magazynowanie

Urzadzenie powinno by¢é magazynowane w zamknietej skrzyni, w czystym i suchym pomieszczeniu. Jesli skrzynia jest przechowywana
w $rodowisku, ktérego warunki nie spetniajg wymogéw okreslonych w specyfikacji technicznej, przed rozpakowaniem nalezy jg przenies¢ w miejsce
montazu i pozostawi¢ do stabilizacji. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowaé kondensacje wilgoci i uszkodzenie urzgdzenia.

2.4.2 Rozpakowanie

Zdemontowac¢ pokrywe i wszystkie $ciany boczne skrzyni (A), a nastepnie wykreci¢ 4 nakretki mocujgce zespét do podstawy skrzyni (B).
Podnies¢ zespét za pomoca odpowiednich zawiesi i zurawia (C).

Nastepnie urzgdzenie nalezy ostroznie przenie$¢ w ostateczne miejsce montazu, uzywajgc do tego celu wézka widtowego lub wézka do
transportu palet.
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2.5 Przeglad urzadzenia

OVR300
Legenda:
NR Opis
1 Kolektor wlotowy
2 Kolektor wylotowy

OVR350 - OVR550

NR
3

4

Opis
Wktad filtra OVR

Zawor kulowy 1/8 cala




3 Instalacjai przekazanie do eksploatacji

A Instalacja oraz procedury przekazania do eksploatacji, serwisowe i naprawcze moga byé wykonywane wytacznie przez

pracownikéw przeszkolonych, wykwalifikowanych i zaakceptowanych przez firme Parker domnick hunter.
Ostrzezenie

3.1 Zalecany schemat instalacji

OVR jest filtrem usuwajgcym opary oleju. Do zapewnienia prawidtowego dziatania wymaga on wczes$niejszego ograniczenia zawartosci oleju
W postaci cieczy i aerozolu.

Przed zespotem filtra OVR (rys. 1) nalezy zamontowac filtry koalescencyjne redukujgce zawartos¢ aerozoli. Filtry te nie muszg znajdowac sig
bezposrednio przed filtrem OVR. Moga one dziata¢ w instalacji oczyszczania powietrza w pomieszczeniu ze sprezarkg. W celu osiggniecia
wymaganych parametréw czystosci powietrza filtr OVR powinien by¢ chroniony za pomocg filtréw koalescencyjnych Parker domnick hunter OIL-
X EVOLUTION klasy AO i AA.

Filtr OVR moze by¢ zamontowany w pomieszczeniu ze sprezarkg lub w miejscu stosowania. Jezeli instalacja rurowa jest stara i
zanieczyszczona, w celu uzyskania wymaganej czystosci powietrza montaz filtra OVR moze by¢ wymagany zaréwno w pomieszczeniu ze
sprezarka (w celu ochrony instalacji rurowej), jak i w miejscu stosowania (w celu usuwania oparéw z instalacji rurowej) — rys. 2.

Filtr OVR jest wyposazony w ziarnisty wegiel aktywny zapewniajgcy redukcje oparéw oleju. W celu zapewnienia optymalnego dziatania sprezone
powietrze powinno by¢ suche (filtr OVR powinien by¢ zamontowany za osuszaczem chtodniczym lub osuszaczem adsorpcyjnym — rys. 1 2).
Jezeli instalacja wymaga montazu filtra OVR przed osuszaczem, nalezy dobra¢ filtr OVR dostosowany do powietrza o wysokiej wilgotnosci

i montowac go zawsze za filtrami koalescencyjnymi (rys. 3), tzn. na ostatnim stopniu filtrowania miedzy filtrami koalescencyjnymi a osuszaczem.
Filtry koalescencyjne powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem ciektego oleju lub wody. Jezeli zachodzi konieczno$¢ montazu filtréw
koalescencyjnych w miejscu o wysokiej wilgotnosci, przed filtrami koalescencyjnymi nalezy takze zamontowac separator wody klasy WS.

Legenda:
NR Opis NR Opis
1 Sprezarka 6 Osuszacz sprezonego powietrza
2 Odbieralnik powietrza 7 Zespot filtra OVR
3 Separator wody 8 Filtr pytowy
4 Filtr uniwersalny 9 Filtr ze stali nierdzewnej
5 Filtr wysokowydajny







3.2 Lokalizacja urzadzenia

3.2.1 Srodowisko

Urzadzenie powinno znajdowac sie w pomieszczeniu, w srodowisku chronigcym je przed bezposrednim kontaktem z promieniami stonecznymi,
wilgocig i pytem. Zmiany temperatury i wilgotnosci oraz zanieczyszczenia unoszace si¢ w powietrzu majg duzy wptyw na warunki srodowiska,
w ktérym eksploatowane jest urzadzenie i mogg mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo i prace urzgdzenia. Klient jest odpowiedzialny za
utrzymanie warunkéw srodowiska okreslonych dla tego urzgdzenia.

3.2.2 Wymagania dotyczace przestrzeni

Urzgdzenie powinno by¢ umieszczone na ptaskiej powierzchni, ktéra moze by¢ obcigzona masg urzadzenia oraz wszystkich dodatkowych
podzespotdw. Ponizej przedstawiono minimalne wymagania w zakresie powierzchni montazu. Wokoét urzadzenia nalezy jednak zapewnié
odpowiednig ilo$¢ wolnej przestrzeni, niezbednej do prawidtowego przeptywu powietrza i dostepu w czasie prac konserwacyjnych oraz
podnoszenia urzgdzenia. Ze wszystkich stron zespotu zaleca sie pozostawienie 500 mm (20 cali), a ponad nim 1000 mm (39,4 cala) wolnej
przestrzeni. Ze wszystkich stron pompy nalezy pozostawi¢ minimum 100 mm (4 cale) wolnej przestrzeni.

NIE WOLNO ustawia¢ urzadzenia w sposéb utrudniajacy jego obstuge.

3.3 Instalacja mechaniczna

3.3.1 Wymagania ogélne

Do kazdego odptywu skroplin z filtra powinny by¢ podtaczone odpowiednie rury; $cieki muszg byé odprowadzane zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy orurowania nadajg sie do danego zastosowania, sg czyste i pozbawione fragmentow rur.
Srednica rur musi byé na tyle duza, aby umozliwié¢ niezaktécony doptyw powietrza do wlotu urzadzenia oraz wyptyw powietrza zasilajgcego do
urzgdzenia koncowego.

Podczas uktadania rur nalezy sie upewni¢, ze sg one odpowiednio zamocowane, aby zapobiec ich uszkodzeniu i wyciekom w systemie.

Wszystkie czesci stosowane w instalacji muszg mie¢ wartosci znamionowe co najmniej odpowiadajgce maksymalnemu cisnieniu roboczemu
urzgdzenia. Zalecane jest zabezpieczenie systemu za pomocg cisnieniowego zaworu nadmiarowego o odpowiednich wartosciach
znamionowych.

3.3.2 Zamocowanie zespotu
W stopkach zespotu znajdujg sie otwory montazowe. Po ustawieniu zespotu w miejscu docelowym nalezy sie upewnié, ze jest on stabilnie
zamocowany.

3.3.3 Montaz filtra

Korzystajac z odpowiednich zaciskdw mocujgcych, mozna montowaé wiele filtréw. Zamontowac filtry w pozycji pionowej, jak pokazano na
ilustracji, upewniajac sie, ze kazdy zacisk jest prawidtowo zamocowany.

Uwaga: Przed zalozeniem pierscieni o-ring na przytaczach filtrow nasmarowac je wazeling bezkwasowa.

@_f

Separator wody

Filtr uniwersalny

Filtr wysokowydajny

Zacisk mocujacy

Pierscien o-ring

Sruby mocujgce z them gniazdowym
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4 Obstuga urzadzenia

4.1 Uruchamianie urzagdzenia

Upewnic¢ sie, ze zawory odcinajgce na wlocie i wylocie zespotu sg zamkniete.
Powoli otworzy¢ zawér odcinajgcy na wlocie zespotu i sprawdzié, czy nie wystepuja wycieki.
Sprawdzi¢, czy cisnieniowy zawdr nadmiarowy jest zamkniety.

Sprawdzi¢ odptywy skroplin z filtréw i upewni¢ sie, ze sptywajg prawidtowo do odpowiedniego naczynia zbiorczego.

a A W N

Powoli otworzy¢ wylotowy zawor odcinajgcy, umozliwiajgc zwigkszenie cisnienia w uktadzie. Nie otwiera¢ catkowicie zaworu do momentu,
az uktad w dalszej czesci instalacji osiggnie prawidtowe cisnienie robocze.

Konstrukcja zespotu umozliwia ciggtg eksploatacje. Po jego uruchomieniu dalsze interwencje operatora nie sg wymagane.

4.2 Wytaczanie

Aby obnizy¢€ cisnienie w zespole

1 Zamknaé wylotowy, a nastepnie wlotowy zawor odcinajgcy.

2 Powoli otworzy¢ spustowy zawor kulowy na wylotowym filtrze przeciwpytowym, aby obnizy¢ cisnienie w zespole.

Uwaga: Pomiedzy wlotowym zaworem odcinajgcym a wlotem zespotu moze byé uwieziona niewielka ilo§¢ powietrza.
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5 Serwis

5.1 Czestotliwosé serwisowania

Opis wymagan dotyczacych serwisowania Zalecana konserwacja:
N o
(7} w .
9 ] 2 8 3
Element Czynnos¢é > (= = £
o o © S
O] o
Caly zespot Sprawdzi¢, czy nie dochodzi do wyptywu powietrza. %
Patrz Uwaga (1)
OVR Wymieni¢ wktady adsorpcyjne — wegiel aktywny (D % /
Filtracja Wymieni¢ wkiady filtra koalescencyjnego i spusty automatyczne /

(1) W przeciwienstwie do filtréw usuwajgcych aerozol olejowy, ktére sg wymieniane co roku w celu zagwarantowania odpowiedniej jako$ci sprezonego powietrza,
trwafo$¢ filtra usuwajgcego opary oleju zalezy od r6znych czynnikéw; filtr wymaga czestszej wymiany. Czynniki wpfywajgce na trwafos¢ filtrow adsorpcyjnych to:
Stezenie oparéw oleju — im wigksze stezenie oparéw oleju na wlocie, tym mniejsza trwafo$¢ wegla aktywnego.

Ciekty olej — Filtry adsorpcyjne sg przeznaczone do usuwania oparéw oleju i zapachéw, a nie ciekfego oleju i aerozoli. Nieprawidfowo konserwowany ukfad filtracji wstepnej lub
jego brak powoduje znaczne zmniejszenie trwafosci filtra OVR.

Temperatura — zawarto$¢ oparéw oleju rosnie wykfadniczo ze wzrostem temperatury na wlocie, co powoduje spadek trwafosci wkfadu. Ponadto ze wzrostem temperatury spada
skuteczno$¢ adsorpciji, co powoduje dodatkowe zmniejszenie trwafosci wkfadu.

Wilgotnos§é wzgledna lub punkt rosy — wilgotne powietrze zmniejsza zdolno$¢ adsorpcyjng wegla.

Wymiany oleju w sprezarce — Po wymianie oleju w sprezarce nowy $rodek smarny wypala zwigzki organiczne o niskiej masie czgsteczkowej, co powoduje wzrost zawartosci
opardéw oleju na wiele godzin, a nawet tygodni. Ta zwiekszona ilo$¢ opardw oleju jest pochfaniana przez filtr OVR, co powoduje znaczne zmniejszenie jego trwafosci adsorpcyjnej.
Skutecznosé dziafania filtra OVR jest oparta na maksymalnym stezeniu oparéw oleju na wlocie wynoszgcym 0,05 mg/m3, przy cisnieniowym punkcie rosy -40°C PDP.
Te wkfady nalezy wymieniaé po wykryciu oparéw, zapachu lub smaku.

5.2 Zestawy do konserwacji profilaktycznej

Zalecane co 12 miesiecy

W standardzie dostarczane sg aktualne zestawy serwisowe filtra Parker domnick hunter. Nalezy sprawdzi¢ numer
modelu obudowy filtra odpowiedniego wkfadu.

Opis Numer katalogowy  Spis tresci Zamawiana ilo$¢é
| RSy 1o mes OV WO e
RSy e mes OV OB e
| (RS 1o mes OV WO e
RSy e mes OVt WO ey
ity e vt mom S,

Zestaw wktadéw 12 mies. OVR550

(co 12 miesiecy) 5500VR Wkitad AC (x10) 1
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5.3 Wymiana wktadu filtra OVR

1 Zamkna¢ zawory odcinajgce.

. [
2 Powoli otworzy¢ zawér spustowy na filtrze @Q—= =g £33 L5 B S “"z= =
wstepnym, aby obnizy¢ cisnienie w zespole
i filtrach OVR.

Podczas obnizania ci$nienia odsuna¢ sie od zespotu
filtrow OVR.

3 Podpierajac rury wylotowe, ostroznie zdjgé @
kotnierz wylotowy z kolektora wlotowego.

4 Poluzowac i odkreci¢ elementy montazowe M12
kolektora.

5 Ostroznie podniesc¢ kolektor wlotowy filtra OVR i odtozy¢ go
w bezpieczne miejsce.

Kolektor wlotowy jest ciezki i — w zaleznosci od modelu
filtra — moze wymagaé uzycia sprzetu do podnoszenia.

Ostrzezenie

]

Podnies¢ wktady z kolumn i wyrzuci¢ je.

7 Sprawdzi¢ kolumny i upewni¢ sie, ze sg czyste, suche
i nieuszkodzone.

8 Whozy¢ wktady zamienne do kolumn. /

9 Zatozy¢ zamienne pierscienie o-ring kolektora na kolektor. Aby
przytrzymac pierscienie o-ring we wtasciwym potozeniu, w razie
potrzeby natozy¢ na nie cienkg warstwe smaru Molykote III.

10 Zatozy¢ kolektor i dokreci¢ elementy mocujgce M12
w odpowiedniej kolejnosci, zaczynajgc od $rub znajdujgcych
sie na srodku kolektora. Elementy mocujgce nalezy dokreci¢
dwuetapowo. Etap 1: 27 Nm (20 funtéw x stopa) i etap 2: 40
Nm (30 funtéw x stopa).

11  Zamocowaé ponownie kotnierz wyjsciowy, upewniajgc sie,
ze pierscien o-ring znajduje sie we wiasciwym miejscu.
Aby przytrzymac pierscien o-ring we wtasciwym
potozeniu, w razie potrzeby natozy¢ na niego cienka
warstwe smaru Molykote Ill. Dokreci¢ nakretki kotnierza do
40 Nm (30 funtéw x stopa).

1 Kotnierz wylotowy 4 Wkiad filtra OVR
2 Elementy montazowe M12 kolektora 5 Pierscien o-ring kolektora
3 Kolektor wlotowy
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D WKLADY FILTROW

Filtry firmy Parker sg przeznaczone do wytwarzania czystego
sprezonego powietrza, gazu i cieczy o parametrach zgodnych
z najbardziej rygorystycznymi normami branzowymi. Aby
zachowac doktadnos¢ wynikéw, wktady filtrow nalezy wymieniaé
w rocznych odstepach.

Wybo6r marki Parker oznacza, ze mozna mie¢ pewnosé¢, ze
wktady beda dostepnymi, niedrogimi i najbardziej
energooszczednymi produktami tego typu na rynku. Wkiady
dostarczane sa rowniez w opakowaniach nadajacych sie

w 100% do recyklingu. Dodatkowa zaletg zakupu wktadow firmy
Parker jest to, ze zapewniajg zmniejszenie emisji dwutlenku
wegla 0 190 kg. Odpowiada to przelotowi samolotem na
dystansie 1126 km (700 mil) z Edynburga do Berlina!

Wkiady filtracyjne Parker okazujg sie réwniez wysoce wydajne,
gdy sg uzywane z filtrami wiodgcych konkurencyjnych firm.

WYSPECJALIZOWANY
SERWIS

Wyspecjalizowani inzynierowie serwisu firmy Parker testujg na
miejscu wydajnosc¢, mierzac wiele réznych zmiennych, takich jak
przeptyw powietrza, cisnienie, temperature, punkt rosy i zuzycie
energii.

Nasz zespét wysoko wykwalifikowanych ekspertéw jest
najlepszy w branzy. Biorg oni pod uwage szereg czynnikow
Srodowiskowych, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie systemu.
Wyniki tej ustugi specjalistycznej sg bardzo doktadne

i zapewniajg cenne informacje.

Co wazniejsze, zalecenia firmy Parker na podstawie
wiarygodnych informacji prowadza do znaczgcych
oszczednosci dla klientéw, dzieki czemu raz za razem zwracajg
sie oni do nas o porady i produkty.

USLUGI
0 POMOCY TECHNICZNEJ

Ustugi pomocy technicznej Parker sg pierwszym rozwigzaniem
dla klientéw potrzebujgcych pomocy lub wskazéwek.

Fakt, Zze zespot ten jest odpowiedzialny za opracowywanie
podrecznikéw i instrukcji obstugi, $wiadczy o duzej wiedzy jego
cztonkdw na temat czesci i produktow.

Telefoniczna pomoc techniczna to tylko jeden ze sposobéw, w jaki
doswiadczony i kompetentny zespét firmy Parker szybko redukuje
przestoje i odpowiada na pytania zwigzane z produktami.

W niektérych przypadkach inzynierowie muszg odwiedzi¢ klienta
w celu wykonania naprawy. Do klienta wysytany jest wtedy lokalny
inzynier, aby klient magt jak najszybciej wznowi¢ produkcje.

Nasz zesp6t ds. pomocy technicznej prowadzi réwniez
szkolenia indywidualne (jeden na jeden). Pozwolito to setkom
dystrybutoréw firmy Parker na zdobycie dogtebnej wiedzy.
Dzieki szkoleniom dystrybutorzy mogg réwniez wykonywaé
terminowe naprawy i bez trudu przeprowadza¢ konserwacje
produktéw ich klientow.
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CZESCI

Zestawy Parker utatwiajg codzienng konserwacje. Sg dostepne
z wszystkimi naszymi produktami i sg po prostu warte
zaptaconych za nie pieniedzy. Czesci w zestawach spetniajg
réznorodne zapotrzebowania naszych klientéw w zakresie
konserwaciji, napraw i remontéw.

Ponadto mozna zakupi¢ zestawy do konserwacji profilaktycznej
do osuszaczy i generatoréw gazu. Dzieki tym zestawom
osuszacze i generatory naszych klientéw moga by¢ tatwo
serwisowane w celu zapewnienia optymalnego dziatania.
Klienci z Europy, Bliskiego Wschodu i Afryki mogg w ciggu

24 godzin otrzymac duzy asortyment trwatych czesci firmy
Parker.

M.R.O

Konserwacja, naprawa i remont — technicy firmy Parker sg

najlepsi w branzy. Ich umiejetnosci i kwalifikacje sg corocznie
zatwierdzane w celu zapewnienia aktualnej wiedzy na temat
produktéw i przepiséw oraz dostosowania do doswiadczenia.

Majac to na uwadze, firma Parker oferuje serwis na miejscu i na
zgdanie, aby spehi¢ unikalne wymagania klientéw w sposéb
terminowy i skuteczny.

Ustugi MRO firmy Parker obejmujag zakres od podstawowej
kontroli konserwacyjnej objetej gwarancjg na produkt po
kompleksowy program, w ktérym urzgdzenia u klienta sg wrecz
sprawdzane pod mikroskopem.

Klienci sg zawsze w centrum uwagi firmy Parker, a ustuga MRO
nie jest pod tym wzgledem wyjgtkiem.

Wktady filtracyjne Parker okazujg sie rowniez wysoce wydajne,
gdy sag uzywane z filtrami wiodgcych konkurencyjnych firm.
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1 Yka3aHus no TeXxHuKe 6e3onacHoOCTU

He npucTtynanTe k pa6oTte ¢ 4aHHbIM 060pyAOBaHUEM OO TEX NOP, NOKa BCA MH(pOpMaLMs U BCe yKa3aHusi MO TeEXHMKe 6e30nacHoCTy,
WU3NOXeHHbIe B HAaCTOSILLEM PYKOBOACTBE, He GyAyT Npo4YMTaHbl U YCBOEHbI BCEM COOTBETCTBYHLUUM NEPCOHANOM.

OTBETCTBEHHOCTb NOJIb3OBATENA

HEWCMNONHEHME YKA3AHUWA, HEHALNEXALLWY BbIEOP NI HEHAONEXALLEE MCMNONb30OBAHUE MPOOYKTOB, ONMUCAHHBLIX
B HACTOSALLEM JOKYMEHTE, UM OTHOCALLUXCA K HM KOMIMOHEHTOB, MOXET MPUBECTW K MMIBENV NIOOEN, TPABMAM
N MATEPUATIBHOMY YLIEPBY.

HacTtoswmn gokymeHT 1 Apyras nHdopmauus, npegoctasnsemas kopnopauuen Parker Hannifin, ee dpunvanamm n ynonHoMo4YeHHbIMM
ancTpubbloTopamu, NpegHasHadeHa Ans nonb3oBaTeneii, 0bnagatoLwyx TEXHNYECKON NOArOTOBKOW, C LieNbio AarnbHenwero 03HakoMneHus
C npoayKuven unvM BapmaHTammn KOMMnneKkTauum cCUcTeMm.

Monb3oBaTenb CaMOCTOSTENbHO BLINOMHSIET aHanM3 1 TeCTUPOBaHUE U HECET MOMHYH OTBETCTBEHHOCTb 3@ OKOHYATENbHbI BbIGOP CUCTEMBI
1 KOMMOHEHTOB, obecneyrBasi cobniogeHne Bcex TpeboBaHMI K 3KCMyaTaumm, Cpoky Crnyx6Obl, TEXHUYECKOMY 0BCnyxunBaHuo, obecneveHuno
6e3onacHocTn 1 paboTe aBapuiiHOW curHanmaauuu. MNonb3oBatenb AOMKEH aHANM3NMPoBaTh BCE acnekTbl MPUMEHEHUs, BbINOSHATH
COOTBETCTBYIOLLME OTPACIEBLIE CTaHAAPTbI, CNEAOBATb MHCTPYKLMUSIM MO KOHKPETHOMY U3LENWIO U3 AEMCTBYIOLLETO KaTanora npoayKumum

1 ntobbIM ApYrMM MaTepuanam, NpeaocTaBneHHbIM kopriopauyven Parker, ee unuanamu unu asTopr3oBaHHbLIMK AUCTPUGBIOTOPaMU.

B Cny4ae NnocTaBKU KomnaHven Parker, ee d’.)I/IJ'II/IaJ'IaMI/I nnn ynosiHOMoO4eHHbIMU ﬂ,I/ICTpI/I6b}OT0paMVI O0NONMHUTENbHbLIX KOMNOHEHTOB UMK CUCTEM
Ha OCHOBaHUM OAaHHbIX UINMN XapaKTepUCTUK, NpeaocTaBneHHbIX Nonb3oBateneMm, nonb3oBarternb HeCeT OTBETCTBEHHOCTbL 3a onpeaeneHne
COOTBETCTBUA N OOCTATOYHOCTU TaKNUX AAHHbIX U XapaKTepUCTuK Ans Bcex I'IpMMeHeHMVI, a TakKkke OTBETCTBEHHOE U NPOrHosmpyemoe
ncnonb3oBaHUe 3TMX KOMMNOHEHTOB UM CUCTEM.

Mpoueaypbl MOHTaxa, BBOAA B 3KCMIyaTaLuio, CEPBUCHOMO 06CMYXUBAHWUSA U PEMOHTA [OMKHbI BbIMOMHSATL TONbKO KOMMETEHTHbIE,
MOATOTOBMEHHbIE U YTBEPXAEHHbIE A 9TOro komnaHueii Parker Hannifin cneuvanuctsi.

Wcnonb3oBaHne o6opynoBaHusi cnocobom, He ykasaHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE MOSIb30BaTers, MOXET Bbl3BaTb BHE3anHbI cO6poc AaBneHus,
YTO MOXET MPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM NepcoHarna unm NoBpexaeHnio 06opyaoBaHNSI.

Mpy nepeHocke, MOHTaXxe UK 3KcnyaTaumMn gaHHoro o6opyaoBaHus nepcoHarn AOMKEH NpuaepuBaTbcs 6e30nacHbIX METOLOB NPOBEAEHNS
TeXHUYecknx paboT n cobnogatb Bce NpyMeHUMble TpeboBaHUSt 1 HOPMATUBbI MO OXpPaHe 300POBbS, @ Takke 3aKoHOAaTeNbCTBO B 06nactu
©e3onacHocTu.

[Mepen BbINONHEHNEM nobbIx VIHCprKLI,MVI no NpoBeAeHNI0 NI1aHOBOIo TEXHUYEeCKoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIFI, coaepxalwinxca B JaHHOM pyKoBOACTBE
nonb3oBarternd, yGG,D,VITer, 4YTO AaBneHune C6p0LUeHO n oGopyuoaaHme ANEKTPUYECKN N301MpoBaHo.

Komnanusa Parker Hannifin He B cocTosiHuM NpeaBnaeTb BCe yCNoBUs, KOTOpble MOMyT NOTEHUManbHO co3gaBaTtb yrpo3y 6e3onacHoCTy.
MpenynpexaeHus, cogepxalinecs B JaHHOM PyKOBOACTBE, OXBaTbIBalOT Hanbornee N3BECTHbIE PUCKW, HO He SIBNSIOTCA BCEOOBbEMMIOLLMMU.
Ecnun nonb3oBaTens ncnonb3yeT meToabl paboTbl, 060pyAoBaHMe UMM TEXHONOrUK, KOTOpbIe He Obinn pekomMeHAoBaHbl koMmnaHuen Parker
Hannifin, oH gomkeH y6eanTbes, YTO 3TO He NpuBEAET K NOBPEXAEHW0 060pyAOBaHUSt 1 He CO34acT ONacHOCTW ANs Noaen Unu uMyLLecTsa.

Bonbluas YyacTb MHUMAEHTOB, NPOVCXOASALLMX BO BPEMS SKCMyaTaLum U TEXHUYECKOro obcnyxrBaHus ob6opynoBaHus, Bbl3BaHa
HecobnioieHNneM OCHOBHbIX MPaBuUI 1 NpoLueayp TEXHUKM 6e30nacHOCTU. HecyacTHbIX criydaeB MOXHO u3bexaTb, eCrnv NoHUMaTh, YTo nobon
MexaHu3M HeceT B cebe yrpo3dy 6esonacHocTu.

Mpy He0BXOAMMOCTH NONYYEHUs pacLUMPEHHON rapaHTuK, CneLnManuanpoBaHHbIX KOHTPaAKTOB Ha CepBUCHOe 0BCNyXXMBaHWE UMW NPOBEAEHNS
006yyeHus no pabote ¢ AaHHLIM 060pyAoBaHUEM UK ¢ NMobbIM ApyruMm ob6opynoBaHueM nuHenkn Parker Hannifin obpaiaiiteck B MecTHoe
npeacTaBuTeNnbLCTBO komnanum Parker Hannifin.

Apnpec brnivkariiero ToproBoro npeacTaBuTenbCcTBa komnaHum Parker Hannifin MmoxHo HawTu Ha caiite www.parker.com/dhfns

CoxpaHuTe gaHHoe PYKOBOZCTBO Monb3oBartensa, OHO NpuroanuTcAa sam B fanbHenwem.




1.1 MapkupoBKa n CUMBOJIbI

Ha o6opynoBaHuu 1 B JaHHOM PYKOBOACTBE MCMOSb3yeTcs criefytoLlas MapkupoBka U MeXayHapoaHble CUMBOSbI:

OcTopoxHo! O3HaKOMbTECH C PYKOBOACTBOM o
A g ey Mcnonb3yinTe cpefcTBa 3allMTbl OPraHoB Cryxa.
CopfepXuT onvcaHvue AeNCTBUIA UNu npoueayp,
HemnpaBuIIbHOE BbINOSTHEHWE KOTOPbIX MOXET NPUBECTH KOMMOHEHTbI B cMCTEME MO AaBNEHUEM.
K TP@aBMam nepcoHana unu netanbHOMY UCXOAY.
MPEYNPEXTEHME!
CopepXuT onucaHue AencTBUin Unu npoeayp,
HenpaBuIIbHOE BbINOSIHEHME KOTOPbLIX MOXET NPUBECTH EBponeiickoe cooTBeTCcTBME
K MOBPEeXAeHWo JaHHOTo nsgenus.

OCTOPOXHO!

Mpu yTrnusaumm ctapbix geTanen Bcerga cobnogante
TpeboBaHMsA MEeCTHOro 3aKoHoAaTenbLCcTBa B obnactu
YTUNU3aLMn OTXOA0B.

O3HaKOMbTECH C PYKOBOACTBOM MOMb30BaTeNs.

BUIMOYHBIN MOTPy34mK.

@ [ns nepemeLLeHns CyLUMIbHOro annapara UCcnonb3ymnre

1.2 UWpeHTtudcpukauma Homepa moaenm

Homep mopenu: OVR 400 M G X X
Mogenb
300
350
400
450
500 ey ey
550 Ten: mf?ﬁ‘bm?" E:Lf:;li# Ey(egsgoﬁ

Noser| OVR400IGXX _ | e J

Pa3smep oTBepcTHUA Coprinaivousp \p |

H = 2 groima KaprpuIKAC

| = 2,5 gronma
O6en
Tun pess6bl Mo pebommusps[ 15c  mr |
G = BSPP (6putaHckas Nate. paoi ameperypa
prﬁHaﬂ umnmHapuyeckas M. patiosee gaanesne
pe3bb6a) i 5.
Maxe. patoses gamnesie 16 6ap w6 m

N = NPT (ctanHgapTHas -
Tpy6Has ;geabGa) P LEEOCE

He npumensietcs c €

He npumeHsertcsa




2 OnucaHue

Mapbl Mmacna npeactaensaT cobon macno B razoobpasHon popme. OHM NPOXOasaT Yepes koanecumpyoLme punsTpbl, KOTOpble NPpeAHa3HaYveHbl
ANs yaaneHus XuaKkoro Macrna u MacrisiHblX aspo3oneil.

B mogenn OVR wncnonbayetcs 6ornbluas noayLuka aacopbeHTa us akTMBMPOBaHHOIO YIS AN yAaneHus NapoB 1 3anaxoB Macna. 1o
obecneymBaeT MakcYMarnbHYH 3aLUMTy OT MaChsHbIX 3arpsi3HEHNIA BO BCEX OTPACcHsiX NPOMbILLIIEHHOCTM, Fae BaxXkHa Ynctota Bosgyxa. Ans
3awmTbl OVR KoanecumpyoLwye umnbTpbl JOMKHbI YCTaHaBNIUBATLCS BbILLE MO MOTOKY OT YCTPOWCTBA.

2.1 TexHU4YeCcKue xapakTepuCcTUKU

DaHHble o pacxoge

Mopenb
OVR300
OVR350
OVR400
OVR450
OVR500
OVR550
2 x OVR550
3 x OVR550
4 x OVR550
5 x OVR550

3HayeHus1 pacxoda yka3aHbl 05151 pabomsi npu 0asneHuu
ycnosusix ucnonb3ytime

Pa3mep TpyObI
2 OwonmMa

2 provima

2 provima
2,5 gronma
2,5 gronma
2,5 gronma
2,5 gronma
2,5 pronma
2,5 pronma
2,5 gronma

cheh,

7 6ap u36. (1

nlc
87
177
354
531
708
885
1770
2655
3540
4424

M3 /MuH M3y Ky6. hyT/MUH
5,2 314 185
10,6 637 375
21,2 1274 750
31,9 1911 1125
42,5 2549 1500
53,1 3186 1875
106,2 6371 3750
159,3 9557 5625
212,4 12743 7500
265,5 15928 9375

00 ¢pyHm/ke. droiim u36. unu 0,7 Mla u36.) u memnepamype 35 °C (95 °F). 4ns pacxodoe npu opyaux

pasoyHbIe Koaghpuy

1e Huxxe. JKcrny e

Makc. paboyee MuH. pabouas Makc. paboyas Makc. Temnepatypa
MuH. pabouee naBneHve
AaBrieHue Temneparypa TeMnepatypa OKpyXxakLuero sosgyxa
Mogenb
HT/KB. PyHT/KB.
6ap n36. cby 6ap n36. % © © @ © © ©
P AWM n36. P AWM 136. c F c F c F
OVR 1 15 16 232 2 35 50 122 55 131
MonpaBoyHble koadpumuneHTbl Temnepatypbl (CFT) MonpaBoyHble KoaddrumneHTbl TemnepaTtypbl (CFT)
Komnpeccopbl ¢ MacnsiHo cma3koun Be3macnsiHble koMnpeccopbl
oc o MonpaBoYHbIN KO3 PULUEHT oc o MonpaBoyHbIN ko3 buLUeHT
25 7 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
g5 95 1,00 35 B5 1,00
40 104 %25 40 104 1,02
45 113 [¥55! 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
MonpaBoyHble koaddhuumneHTol aBnexus (CFP) MonpaBoyHble KoadhbULMeHTbI — Touka pockl Ha Bnycke (CFD)
Gap 36 (b)(HT/KB- MonpaBoyHbIi Touka pocbkl CDD o°c o MonpaBoYHbIN kKO3t prLUeHT
’ AWM 136. koadcpmumeHT .
= o — Cyxon oT -70 o +3 ot -100 go +38 1,00
' Mokpbii +3 1 BbIWe +38 1 BbilLe 4,00
4 58 1,60
MpuH1UMaeTCs, 4TO KOHLIEHTPALWS NapoB Macna Ha Brycke He npesbiwaet 0,05 mr/m3 npu 35 °C (95 °F).
5 73 1,33 [ins NpaBunbHOTO onpeaeneHus pasmepa npu Gonee BbICOKMX 3HAYEHMAX KOHLEHTPaLMu napoe macna, obpaTuTeck B noppasfeneHie
domnick hunter komnaHuu Parker.
6 87 1,14
7 100 1.00 BbiGop ¢unesTpa — TN OVR
’ [Onsi Toro 4ToBLlI MpaBuibHO BbIGPaTh UNLTP yaaneHus napos macna OVR, HeoGXOAUMO OTperynMposaTe pacxod OVR ans
8 116 1.00 MUHMMAanBHOrO paGoyero aBneHus, MakcuMarnsHoM paboyel TeMnepaTypbl U TeMAepaTypbl TOYKM POCkI MO AGBAEHUEM CUCTEMBI.
! 3 OnpegenuTe MUHUMarnbHoe paGoyee AaBneHne, MakcUMasbHyto TEMMepaTypy Ha Brycke, MakCUMarbHbI PACXO CXaToro
9 131 1,00 BO3/lyxa 1 TeMNepaTypy TO4KW POChl CKAaTOro Bozyxa Ha Brycke OVR.
4 BblbepuTe nonpaBoYHbIii k03hULIMEHT NS MakCUManbHOW TemnepaTypel Ha Brycke 13 TabnuLbl koadduumeHTos CFT
10 145 1,00 COrNacHo TNy KOMNPECcopa (BCeraa OKPYMsIiTe 3HajYeHusi, Hanpumep, Ans 37 °C UCMoNb3yiiTe NONPaBOYHbIA KOA(MULIMEHT
40 °C).
u 160 1,00 Ao ;
bI6epyTe NONpPaBoYHbIA KOIMULIMEHT ANS MUHUMATBHOTO BXOAHOTO AaBneHuns us Tabnuuel koachduumentos CFP (scerna
12 174 1’00 OKPYrNsTe 3Ha4eHns, Hanpuvep, Ans 5,3 6ap ucnonb3yinTe NoNpaBoYHbIN kKoadpduLmMeHT Ana 5 6ap).
6  BbibepuTe NonpaBoYHbIA KOIMMULIMEHT ANS TEMMNepaTypbl TOUKM POChI NoA 13 TabnuLbl \neHToB CFD.
13 189 1v00 7 PaccuunTaiite MUHUMAIbHYIO (OUMLTPYIOLLYIO CNOCOBHOCTL.
14 203 1.00 MwuHuManeHas huneTpytollas cnocoBHOCTL = pacxop cxaTtoro Bosayxa x CFT x CFP x CFD
! 8 Mcnonb3ys MUHUManbHYO (hynbTpyioLLyto CnocoBHOCTb, BbiGepute Moaens OVR 13 Tabnuubl pacxofoB Bbilue (BbIGpaHHbIN MM
15 218 1,00 OVR [0MKeH UMETb 3HaUeHNe pacxoaa, PaBHoe nnn 3H 01 OUNBTPYtoLLeit CNOCOBHOCTH).
Ecnu 3HaueHne MUHUMAanbHON UnLTPytoLLen CnocoBHOCTH Np: MaKc Mopenen, ykasaHHble
16 232 1,00 B Tabnuuax, obpartuteck B nogpasaenexue domnick hunter komnanuy Parker Ans KOHCYNbTaUWUM OTHOCUTENBbHO NPUMEHEHNS

MHOro604HbIX ycTaHOBOK GonblLuero pasmepa.




2.2 MaTepwuan usrotoBneHus

KonoHHbI, konnekTopbl, BNYCKHOW/BbINYCKHOW 6ok
KoHueBble nnacTuHbl unu cnaHubl

Nanbi

PUTUHIN

Apncop6eHT

YnnoTtHUTenbHbIe MaTepuans!

Kpacka unu yepuuna

2.3 Bec 1 rabapurhbl

OVR300

OVR350 - OVR550

Mogenb B 11}
MM  OHOWMbI MM  OHOWMbI
OVR300 792 31,2 245
OVR350 1009 39,7 590
OVR400 1009 39,7 35
OVR450 1009 39,7 888
OVR500 1009 39,7 1065
OVR550 1009 39,7 1234

9,6
23,2
28,9
35,0
41,9
48,6

MM
230
550
550
550
550
550

AntomuHmeBbI npoduns EN AW-6063 T6

JInTon mexaHn4eckn ob6paboTaHHbIn Matepuan EN AW-6082 T6
CranbHas nnactuHa 8 Mm

HukenunpoBaHHas msirkasi ctasb

AKTUBMPOBAHHBI Yromnb

Hutpun, BUTOH, aTUNeHnponuneHaveHoBbIn kaydyk (EPDM), ®YM-neHTa

[MoKpbITME 3NOKCUAHON CMOION, YepHble YepHuna RUCO 10KK9006

(©)

Pa3mepbl
Macca
a (@) (b) (c)

AUMbI MM OOWMbI MM OOWUMbI MM OOWMbI Kr PYyHTLI
9,1 - 190 75 215 8,5 28,5 62,8
21,7 489 19,3 500 19,7 338 13,3 62,5 137,8
21,7 489 19,3 500 19,7 508 20,0 71,5 157,6
21,7 489 19,3 500 19,7 646 25,4 92,8 204,6
21,7 489 19,3 500 19,7 831 32,7 100,6 2218
21,7 489 19,3 500 19,7 1000 39,4 122,0  269,0




2.4 MpuemKa n npoBepka o6opyanoBaHus

OﬁopynoaaHme nocTtaBnAeTcAd B NpO4YHOM epeBAHHOM sALLMKe, KOTOprI7I MOXHO nepemMellatb C NOMOLLbIO BUTOYHOIO NMorpys4vynka nnu Tenexku
¢ nopaoHoM. Bec n I'aﬁapVITbI YNaKoOBKM CM. B pasgerie TEXHUYECKUX XapaKTepPUCTUK. |_|pl'1 [OOCTaBKe OGOpy.CI,OBaHMH npoBepbTe AWK U ero
coaepXnmoe Ha Hanun4yune I'IOBpG)K,EI,GHI/II?I. Ecnu nmetotca kakne-nmbo cneppbl noBpexaeHus Aunka Unn oTCyTCTBYHOT Kakme-nmbo getanm,
HemMeaneHHo coobLumTe 06 aToM KOMMNaHUN-NepeBO34UnKy 1 OGpaTMTer B MeCTHOe nogpasaeneHue domnick hunter komnaHumn Parker.

2.4.1 XpaHeHue

OGopy,qoaaHMe crnefyetT XpaHuUTb B YNakOBOYHOM sALLMKE B YACTOM CYyXOM NMOMELLEHUN. Ecnn awmk XpaHUTCA B MeCTe, rae ycrnoBus He
COOTBETCTBYHOT YCIIOBUAM, YKa3aHHbIM B TEXHUYECKUX XapaKTepucTukKax, To ero crieayet nepemMectnuTb B MECTO OKOHYATENIbHONo MOHTaXa
(MeCTO yCTaHOBKVI) nnepen paCI'IaKOBKOVI OCTaBUTb Ha HEKOTOpPOE BpeMa AnA cTtabunusauun. HeBbinonHeHne aToro Tpe6OBaHVI$I MOXeT
NnpuBeCTU K KOHOEeHCauuu Bnarn BHyTpu oGopyp,oaanﬂ 1 ero noteHymnanbHOMY OTKasy.

2.4.2 PacnakoBka

CHMMUTE KPbILLKY U BCE YETbIPe CTOPOHbI YNAKOBOYHOIO Awnka (A). OTBMHTUTE 4 ranku, KOTopble KpensaT YCTPOMUCTBO K OCHOBaHMIO siluka (B).
[MogHMMUTE YCTPOMCTBO NP MOMOLLM MOAXOASAWMX CTPON U MocToBOro kpaHa (C).

OCTOpO)KHO nepemectute yCTpOVICTBO B ME€CTO OKOH4YaTesIbHOro MOHTaXKa npu NOMOLLKX BUITOYHOIO NOrpy3ymnka uinn Tenexkn ¢ nogaoHom.

Al B

e




2.5 O6wmn Bug o6opynoBaHus

OVR300 OVR350 - OVR550

MosicHeHwne:
Cwm. OnucaHune Cm. OnucaHue
1 BnyckHow konnektop 3 Kaptpuax OVR
2 BbinyckHoW KonnekTop 4 LLlapoBoii knanaH 1/8 atonma




3 MoHTax 1 BBOA B 3KcnnyaTauuro

A I'Ipouep.ypbl MOHTaXxa, BBoAa B 3KcnnyaTtayuo, cepBUCHOro chny)KMBava U peMOHTa AO0NMXHbI BbIMNOJIHATb TOJIbKO

KOMMNeTeHTHbIe, NoOAroToBJIeHHbIe U YTBepPXAeHHble nogpa3gesieHuemM domnick hunter komnaHuu Parker cneuuanucThbl.
NPEYNPEXTEHME!

3.1 PekomeHayemasa KoHcUrypauums cuctembl

Yctpoiicteo OVR npefcTtaensier cobon unsTp yaaneHust napos Macrna v Anst ero npaBuIbHOrO YHKLMOHUPOBAHUS Heo6XoaNMO
npeaBapuTenbHoe yaaneHne Xuakoro Macna 1 MacnsHbix aspo3onen.

[Ina ynaneHus aspo3onen AOMKHbI NCMNONb30BaTbCA Koanecumpyowme unsTpbl, ycTaHaBnNnBaeMble Bbille Mo MOTOKy OT ycTponcrtea OVR
(Puc. 1). 3Tn punbTpbl HEOBA3aTENBHO YCTaHaBNMBaTL cpasy 3a punstpom OVR, OHM MOTYT SBMNSITECS YacTbio OYUCTUTENBHON YCTaHOBKU
B KOMMPECCOPHOM OoTAeneHun. [ins JOCTUXKEHUS 3asBeHHbIX XapakTepUCTVK YUCTOTbI BO3AyXa, Heobxoanumo obecneuunTs 3awuTy dunstpa
OVR ¢ nomoubto koanecumpytowmx cdounstpoB Parker domnick hunter OIL-X EVOLUTION tuna AO n AA.

YcTponcteo OVR MOXHO yCTaHaBnMBaTb B KOMMNPECCOPHOM OTAENEHUN UN B MECTe UCMONb30BaHWA. ECnm B MOHTaXHOWN cxeMe MCronb3yHoTes
cTapble 3arpsis3HeHHble TpyObl, AN AOCTMKEHUST HEOOXOAMMOW YNCTOThI BO3AyXa MOXET noTpeboBaTbcs ycTaHoBKa unbtpoB OVR kak

B KOMMPECCOPHOM OTAENEeHUM (4Ns 3aLmTbl TPYOONPOBOAHON CUCTEMBI), TaK U B MECTE UCMONb30BaHus (4Ns yaaneHns napos n3
TpybonpoBoaHoi cuctemsl), cm. Puc. 2.

[na ynaneHusa napos macna B yctpoiictee OVR 1CMonb3yeTcs rpaHynMpoBaHHbIN aKTMBUPOBAHHbIV Yrofb. [Ans onTuMansHon
NpOVN3BOANTENBHOCTU CXaTbili BO3AYX AOMKEH ObITb cyxum (punstp OVR ycTaHaBnMBaeTcs nocne XonoaunnbLHOro unu agcopbLmoHHOro
cyluMnbHoro annapara), cMm. Puc. 1 n Puc. 2. Ecnn B MOHTaxHOW cxeme TpebyeTcsa ncnonb3oBaHue yctpoctea OVR o cylumnnbHoro annapara,
HeobxoaMMO npaBunbHO BelIbpaTh pa3mep dunstpa OVR ANs BbICOKOW BNaXHOCTH Bo3adyxa. YcTponctso OVR Bcerga cnefyert ycTaHaBnmeaTth
nocne koanecumpytowwmx cpunstpos (Puc. 3), T. €. OHO AOMKHO ABNSATLCA NOCcneaHen ctagnen punsTpaumm Mexay KoanecunpywmMm
dunsTpaMu 1 CyLUINnbHLIM annapatom. Heobxoavmo npeaycMOTpeTb 3aLLUMTY KOanecuypyoLwyx UnsTpoB OT XUAKOro Macna unv sogel. Ecrniv
KoanecumpyoLme MUnsTPbl yCTaHaBNMBAIOTCS B MECTax C HarmnyvMeM XWOKOCTeN, nepe HUMU Takke HeoOX0AMMO yCTaHaBNMBaTb BOAAHON
cenapatop Tuna WS.

MosicHeHwe:
Cm. OnwucaHue Cm. OnwucaHue
1 Komnpeccop 6 CyLmnnbHbIA annapat cxkaTtoro Bo3ayxa
2 BosagyxonpuemHuk 7 Yerpoinctso OVR
3 BopgsHow cenapartop 8 Mbinesow punsTp
4 PunbTp 06LLEro HasHavYeHNs 9 PUnbTp N3 HepxaBeloLLen cTanu
5 BblcokoahheKTUBHbIV hUnbTP







3.2 PaamelyeHue obopyaoBaHus

3.2.1 Okpyxarolas cpeaa

O6opyanoBaHve criedyeT pa3MeLLatb BHYTPY NOMELLEHNs B MeCTe, 3aLLMLLEHHOM OT MPSMbIX COMHEYHBIX NyYel, Brarv u nbinu. smerHeHus
TemnepaTypbl, BMaXHOCTV 1 YACTOTbI BO3dyXxa OyayT okasbiBaTb BMMSHME YCMOBKSA KCMnyaTaLym obopyaoBaHus U MOTyT Co3faBaTh yrposy
6e3onacHocTy. [Nonb3oBaTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MOAAEePKaHe He0bXoAMMBbIX YCIOBWIA OKpYXatoLLen cpeapl Anst AaHHOro 06opyaoBaHus.

3.2.2 Heobxoanmasa nnowagb

Ob6opyanoBaHvie AOMKHO BbITb 3aKpenneHo Ha NIOCKON NOBEPXHOCTU, PacCYMTaHHOW Ha Harpy3ky COBCTBEHHOro Beca C y4eToM Beca Bcex
BCromoraTtenbHbIX AeTanei. MuHumanbHble TpeboBaHMs K ONOPHON MOBEPXHOCTY yKa3aHbl HUKe, 04HaKko Heobxoanumo obecneunTb JoCTaTouHoe
NPOCTPAaHCTBO ANS ABWKEHMSA NOTOKa BO3AyXa 1 Ans AOCTYNa C Lesbio MPOBEeAEeHNA TEXHUYECKOro 0OCNY>XNBaHWSA U YCTaHOBKM rPy30MOgbEMHOT0
obopynoBaHusi. PekomeHayeTcst ocTaBnsiTb MUHMManbHoe cBoboaHoe paccTosiHue okoro 500 mm (20 AIMOB) € Kaxaol 13 GOKOBbIX CTOPOH
ycTpoictea n 1000 mm (39,4 atorimoB) Hag HUM. C Kaxxgon n3 6GOKOBbIX CTOPOH Hacoca AOMKHO OCTaBaTbCs MUHUManbHoe cBobogHoe
pacctosHne 100 mm (4 gronma).

He pa3meluanite o60pynoBaHue Tak, YTo6b! ero 6bIN0 CAOXHO 3KCMyaTUpoBaTh.

3.3 MoHTaX MexaHn4YecKomn 4yacTtu

3.3.1 O6wume TpeboBaHuUA

Y6eauTecs, 4To 0GecrnevnBaeTcs HopMaribHOE OTBEAEHUE CNBA KOHAEHCATa Kaxaoro unbTpa, v YTO BCe CTOKW YTUMNM3UPYOTCS HaZnexallimm
06pa3om B COOTBETCTBUM C TPeBOBaHUSIMU MECTHOTO 3aKOHOAATENbLCTBA.

BakHO npoBepuTh, YTO BCe MaTepuarsl TpyOONpoBOAOB NOAXOAAT AN AaHHOMO NMPYMEHEHUS, YUCTbIe U He copepkaT Mycopa. duamerp
Tpy6GONPOBOAOB AOMKEH GblTb 4OCTATOYHLIM A8 NoAayYn 6e3 NoMex BXOAHOro Bo3dyxa Ha o6opyaoBaHmMe 1 BbIXOQHOMO BO3dyxa Ans
OanbHenLwero NpMMeHeHus.

[ins npenoTBpaLLeHns NOBpeXAeHU 1 YTEYKM B CUCTEME Npu Npoknagke TpybonpoBoaoB HEO6X0AMMO yCTaHaBNMBaTh Haanexallune onopHble
KOHCTPYKLWM.

Bce ncnosnb3dyemble B CUCTEME KOMMNOHEHTbI JOSMXKHbI ObITb paccuynTaHbl MO MeHbLUEN Mepe Ha MakcumarnbHoe pa6oqee AasneHue
060py,D,OBaHVIF|. PeKOMeH,D,yeTCﬂ obecneuntb 3aLLUTY CUCTEMbI 3a CHET NPUMEHEHUA KnanaHoB CGpOCﬂ OaBneHnsa ¢ CoOOTBETCTBYHOLWMMU
HOMUHalbHbIMWU XapakTepUCTUKamMmu.

3.3.2 KpenneHue ycTtponcTea
B nanax yCTpOIZCTBa MMEKTCA MOHTaXHble OTBEPCTUSA. Hane»(Ho 3aKkpenuTte yCTpOVICTBO rnocrne pasMeLleHns ero B MeCcTe OKOHYaTeribHOro MoHTaxXa.

3.3.3 YcTaHoBKa chunerpa

C NoMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLMX KPEMEKHBIX 3aXMMOB MOXHO YCTAaHOBUTbL HECKOMBKO (PUNLTPOB. YCTaHOBUTE (PUNLTPLI B BEPTUKATbHOM
MOMOXEHUM, Kak NoKa3aHo Ha PUCYHKE HUXKeE, 3aKPENUB Kaxablii 3aXVM COOTBETCTBYHOLLMM 06pasoMm.

npumeanue nepe,q ycTaHOBKOVI YNAOTHUTENIbHOIO KonbLua Ha I'Iany6KM Canpra CMaXbTe UX NoaXoAsiLUM 6€CKUCNOTHLIM
TeXHNYEeCKMM Ba3esINHOM.

o]

BopasiHol cenapatop

dunbTp 06LLEero HasHavYeHNs
BbicokoadbpekTnBHbIN hunsTp
KpenexHbln 3axum

YNnoTHUTENbHOE KomMbLo

KpenexHbl BUHT C ronoBKOW Nnoa KoY
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4 JKcnnyaTtaums obopyaoBaHUA

4.1 3anyck obopydoeaHusi

Y6enutech, 4TO M30NMpYIOLLME KnanaHbl Ha BMycKe 1 BbiNycke YCTPONCTBA 3aKpbIThI.

MenneHHo OTKPOMTE M30NMPYIOLLIWIA KIanaH Ha Brycke yCTPOMUCTBa U y6eamTech B OTCYTCTBUM YTEYEK.
Y6enuTech, 4TO KnanaH cbpoca AaBneHns CUCTEMbI 3aKpbIT.

MpoBepbTe cnMBbI KOHAEHCATa (UILTPOB U YOEANUTECH, YTO OHU CRIMBAKOTCS COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM B NOAXOAsLWMIA cocyn Ans cbopa.

a A W N

MepgneHHo OTKpOVITe I/I3OJ'II/Ipy}OLLlI/II7I KnanaH Ha Bnycke ychOI;ICTBa n y6e;:w|Ter B OTCYTCTBUU yTEHEK. He OTKprBaVITe KnanaH NoJIHOCTbIo
00 Tex nop, noka pa6o‘-|ee OaBleHne B CUCTEME HMXKe MO NOTOKY He AOCTUTHET NpaBUITbHOro 3Ha4eHuA.

yCTpOI7ICTBO npeaHasHa4yeHo AnAa HenpepbIBHOIO NCNOJSb30BaHUA U Nnocrie 3anycka He Tpe6yeT JanbHenwero BMeLlaTenscTea oneparopa.

4.2 BblknoyeHue

[ns cbpoca naBneHus yCcTpoucTaa:
1 3akpounTe U30NUPYIOLLMIA KIanaH Ha Bbinycke, 3aTeM U30MMPYHOLLMIA KIanaH Ha Brycke.
2 [ns cbpoca AaBneHust ycTpocTBa MeaneHHO OTKPOUTE APeHaXHbIV LWapoBOK KranaH Ha BbiMyCKHOM MbINeBOM (unbsTpe.

MpumeyaHue Me)K.qy BMNYCKHbIM U3ONMUPYIOLLUM KranaHOM U BNyCKOM o6opy.qoaaHM;| MOXeT nonacTb HeGonbLuoe KONU4YecTBO
Bo3ayxa.
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5 O6bcnyxnBaHue

51 MHTepBaﬂbl Mexay UuKriamMmum TexHUn4ecKkoro o6cny)|(v|Ba|-|m|

OnucaHue Heo6Xxo0AUMbIX Pa6oOT NO TEXHUYECKOMY OGCNyXMBaHMUIO

PekoMeHAyeMoe TeXHUYEeCKoe 06CnyXuBaHue:

KomnnekTHbin y3en  [NpoBepka Ha Hanu4me yTevek Bosgyxa.

2 2 - N
2 = [ ° 8
5 x S [
- ] o 4 & 3
KomnoHeHT [Oenctene I 2 g9 g 5
= 5 TS ]
X b = <z
w w

Cwm. npumeyvanue (1)

OVR 3ameHa agcopbLUMOHHBIX KapTpUaXKe — aKTUBUPOBAHHBINA Yronb @ /
dunsTpaums 3ameHa 3aneMeHTOB koanecumpyoLwero unstpa 1 aBToMaTu4eckux CrmBoB /
(1) B omnu4ue om ¢gpunbmpoe ydaneHusi aapo3osiel, Komopbie Heo6x00UMO 3aMeHsIMb Kaxdbil 200 Ansi noddey eo3dyxa, CPOK cryx6bl
unempa ydaneHusi napoe macna om 11, o a amux ¢punbmpoe cnedyem npousgodums yYauje. Ycnosus,
4

Komophble OKa3blearom eJ1UsiHUe Ha CPOK ClyX6bl a0CcoOpP6UYUOHHbIX (huIbMpos:
KoHuenmpauyus napoe macnia — 4eMm ebiuie KOHUeHmpayus napos macna Ha erycke, mem bbicmpee mepsiemcs (hunnbmpyroujasi CrlocobHOCMb akmueUPO8aHHO20 yarisi.
HanueHoe macno — adcopbyuoHHbie (hunbmpbl npedHa3HadyeHbl 0ns yoaneHusi napoe u 3arnaxoe Macna, Ho He XudKko20 macrna unu asposoned. [1noxas unu HedocmamoyHas
npedsapumenbsHas chunbmpayusi 6bicmpo pueodum K nomepe ¢hunbmpyrouweli crnocobHocmu ¢unbmpa OVR.
Temnepamypa — codepxaHue rMapos mMacsa ¢ pocmoM exodHOU memrepamypbl y8enuyueaemcsi 8 IKCMOHEHUUanbHOU 3a8UCUMOCMU, Ymo Npueooum K COKpaleHuUto cpoka
cnyx6bi anemeHma. Kpome mozo, no mepe pocma memrepamypbi CHUXaemcs no2o0mumersibHasi ClocO6HOCMb, YMO MakKXe CHUXaem CPOK Cry)6bl anemeHma.
Onu- Hasi e. unu MoYKa Pockl — 8M1axHbIl 8030yX CHUXaem ro2aomumerbHyto crnocobHocms yanepoda.

KC PHO20 Macsia — pu 3aMeHe KOMIPEeCCOPHO20 Macna npoucxo0um ebl2opaHue «1eaKux ghpakyuil» HO8020 CMa30yHO20 Mamepuara, Ymo ysenudyusaem
codepxaHue napos Macna 8 meyeHUe HeCKOMbKUX 4Yacos unu Oaxe Hederb rocrne 3ameHsl. [losbiweHHoe codepxaHue napos macna noanowaemcs ¢unsmpom OVR, ymo
3Ha4UMesnbHO yMeHbLAem CPOK €20 CrTyX6bl.

3HavyeHue npou3eodumenbHOCMU ycmpolu OVR Ha Holl 8xo0HoU J: napoe macna 0,05 maim® u memnepamype mo4Ku pPochbl
nod daeneHuem -40 °C PDP.
HaHHbie anemeHmbI Heo6x00uMo npu c Py napoe, 3anaxa unu eKyca.

5.2 KomnnekTbl ansa npodunakTtuyeckoro oécnyxmBaHus

PeKOMEH.ﬂyeTCﬂ BbINOSIHATbL Kaxable 12 mecsAueB

TekyLme KOMNNeKTbl ANns obcnyxueanna dunstTpos nogpasgeneHns domnick hunter komnanun Parker
NOCTaBMATCS B CTaHAAPTHOW KoMnnekTauun. [ins onpeaeneHunsi COOTBETCTBUS (OUIBTPYIOLLEro aneMeHTa
CBepsiiTeCb C HOMepamun Mofenu Ha kopnyce cunesrpa.

——
OnucaHue Howmep no katanory CopepxaHue Kon-Bo ans 3akasa
KomnnekT kapTpuaxeii Ans eXeroqHoro Kaptpuax AC (1 wr.)
ob6cnyxumBanust OVR300 3000VR 1
(kaxable 12 MecsLeB) YNnoTHUTENbHbIE KonbLa
KomnnekT kapTpuaxeii Ans eXeroqHoro Kaptpumk AC (2 wr.)
obcnyxueanns OVR350 3500VR 1
(Ka)K,Cl,ble 12 MeCﬂLleB) YNnoTHUTENbHbIE Konbua
KomnnekT kapTpuaxeii Ans eXerogHoro Kaptpumk AC (4 wr.)
o6enyxuBanust OVR400 4000VR 1
(kaxable 12 MecsueB) YNnoTHUTENbHbIE KonbLa
KomnnekT kapTpuaxeii Ans eXeroqHoro Kaptpumk AC (6 Wr.)
obcnyxueanns OVR450 4500VR 1
(Ka)K,Cl,ble 12 MeCﬂLleB) YNnoTHUTENbHbIE Konbua
KomnnekT kapTpuaxeii Anst eXeroqHoro Kaptpuax AC (8 wr.)
o6cnyxuBanus OVR500 5000VR 1
(kaxable 12 MecsLeB) YNnoTHUTENbHbIE KonbLa
KomnnekT kapTpuaxeii Ans eXeroqHoro
obcnyxuaHms OVR550 5500VR Kaptpumx AC (10 wr.) 1

(kaxable 12 mecsueB)
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5.3 3ameHa kaptpuaxa OVR

1
2

10

11

3akpoiiTe U30MNALMOHHBIE KNanaHbl.

o . . ga B
MeaneHHO OTKPOMTE APEeHaXHbIA KnanaH Ha @—= =g FF L5 "ol Tak "= =
NpeBapUTENLHOM UMLTPE, YTOBLI CBPOCUTL
AasrieHue B ycTporictee OVR n dunbsrpax.

Bo Bpems cbpoca AaBneHust 4epXnUTECh B CTOPOHE
oT ycTpoiictea OVR.

Moppepxunsas BbIMYCKHbIE prGOI'IpOBO,D,bI, @
OCTOPOXXHO CHUMUTE BbINYCKHOW donaHeL,
C BMYCKHOIO Komnnektopa.

OTBUHTUTE ¥ JOCTaHLTE KpenneHus Konnektopa M12,

OCTOpOXHO NoAHNMUTE BMNyCKHOW Konnektop OVR
1 pacnonoxute B 6esonacHom mecTe.

BnycKHOW KONMNeKTop TAXernbif, MO3TOMY
B 3aBMCUMOCTHU OoT mogenu OVR moxeT noTpe6oBaTbecs

npuMeHeHue rpysonogbemMHOro oﬁopy.qosaHMﬂ.
TPEAYIPEXIERWE!

M3BnekunTe KapTpuaXu U3 KOMOHH 1 yTVIJ'IVI3VIpyI;1Te nx.

MpoBepbTe COCTOSIHME KOMOHH U y6eanTech, YTO OHU YUCTbIE,
CyXVE U HE UMEIOT NMOBPEXAEHNIN.

YCTaHOBUTE CMEHHbIE KapTPUOXKN B KOSIOHHbI. /

YCTaHOBWTE CMEHHbIE YMIOTHUTENbHbIE KOMbLA Ha KOMIeKTop.
Mpn HeobxoANMOCTY HaHeCUTe Ha YNNOTHUTESNbHbIE KOMbLA
TOHKOM crnon cmasku Molykote Ill, 4Tob6bl yaepxartb nx

B TpebyemMOoM NonoXxeHuun.

3aHOBO yCTaHOBUTE KOMMEKTOP M MOOYepeHo 3aTaHNUTe
KpennexHust M12, HaumHas ¢ 60nNToB B LLEHTPpe Komnnektopa
1 npoaBurasicb Hapyxy k kpasiMm. Heobxogmmo 3atsirneatb
KpenneHus B ABa npvema: atan 1 — ¢ MOMeHTOM 27 Hwm
(20 dpyHT-cunbI-cpyT), M 3Tan 2 — ¢ MmomeHToM 40 Hm
(30 dpyHT-CUnbI-dhyT).

MopcoeaunHnTe 06paTHO BbinyckHoM chnaxel. [Mpu aTom
creauTe 3a NPaBUIIbHLIM MOMOXEHWEM YNIIOTHATENBHOTO
konbLa cnaHua. MNMpu HeobxoaMMOCTM HaHecuTe Ha
YNNOTHUTESIbHOE KOMbLIO TOHKOM crioit cmasku Molykote I, 4Tobbl
yaepxartb ero B TpebyeMoM nonoxeHun. 3aTsHuTe rankv donaHua
¢ MomeHTOoM 40 Hm (30 doyHT-cunbl-dyT).

1 BbinyckHow dnaHew 4 KapTtpumx OVR
2 Kpennexus konnektopa M12 5 YNnoTHWUTENbHOE KOMbLo Konnektopa
3 BnyckHol konnekTop
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OUINBbTPYIOLLUE INIEMEHTbI

duneTpbl Parker npegHasHayeHbl AN NpoOn3BOACTBa YMCTOrO
CXaToro Bo3ayxa, ra3a unu XuaKocTu B COOTBETCTBUN

C BbICOYaAWLLMMMN NPOMbILLMEHHLIMU CTaHAapTamu. Ons
nopaepxaHunsa aHeKTUBHOCTN HEOBXOANMO eXeroaHO MEHSATb
UnbTpyoLLMeE anemMeHTbl unbsTpa.

Bbibupas npogykumio Parker, Bl MoxeTe ObITb yBEpEHbI B ee
MaKCVMarnbHOM AOCTYNHOCTU, 3KOHOMUYHOCTN

1 3HeproapeKTMBHOCTH, BbIFOAHO OTIINHAIOLLIMX €e CPeam ApYrnx
noAo6HbLIX NPOAYKTOB, MPeACTaBnNeHHbIX Ha pblHke. Kpome Toro,
UNETPYIOLLME BrEeMEHTbI NMOCTaBMSTCS B MOMHOCTHIO
nepepabaTbiBaeMoit ynakoske. [JononHUTENbHbIM NPeuMyLLIECTBOM
unbTpyroLLMX anemMeHToB Parker siBnsieTcs TOT hakT, YTo C MX
MOMOLLbHO BaLLIa KOMMNAHWS YMEHbLLIUT CBOW YrriepoaHbin crneq Ha 190 ki
OTO CONOCTaBMMO C KONOTMYECKMMM NOCNEACTBUAMM aBuanepeneta s
OpnwmHbypra B BepnuH annHoi 700 Munb!

PuneTpytoLLme aneMeHTbl Parker Takke nokasanu BbiCOYaiiLLyo
3P heKTMBHOCTb NPU NUCMOMb30BaHMN B MOObIX punbTpax,
BbIMyCKaeMbIX HALLMMWN KOHKYPEHTaMW.

CNEUMAITIN3NPOBAHHbIE
YCNYru

MHxeHepbl cneymanmanpoBaHHON cepBUCHOM crnybbl Parker
BbINOMHSAOT NPOBePKY 3PPEKTUBHOCTU 060PyaOBaHMS Ha
NPeAnpUATUN, N3MEPSI MHOXECTBO NapaMeTPOB, TakMX Kak MOTOK
BO34yXa, AaBneHne, TeMnepatypa, Todka pockl U NoTpedneHve
HEPIUN.

Halua komaH4a cocTouT M3 Ny4yLumnx B oTpaciu
BbICOKOKBaNMMULMPOBaHHbIX crneuuanucToB. OHU aHanuanpytot
pasnuyHble YyCNoBUsS OKpYyXKatoLLei cpefbl, KOTopble MOTYT BUSITb
Ha NPOV3BOANTENBHOCTL Ballel cucTeMbl. PeaynbtaThl nx paboTbl
OTNIMYAKTCA UCKIIOYUTENBHON TOYHOCTbIO U AA0T GECLIEHHYIO
MHOopMaLMIO.

BaXHO OTMETUTb, YTO CEAOBaHNE PEeKOMEHAALMSIM 3KCNepToB
KoMnaHum Parker no3BonsieT 3Ha4MTENbHO SKOHOMUTL CPEACTBA,
NMO3TOMY HalLW KNWEHTbI CHOBA U CHOBa 0bpallatoTcs K Ham Afs
NonyyYeHnst JOMNONHUTENBHBIX KOHCYNbTaLUMi U NprobpeTeHns HOBON
NpoAyKuMK.

AOMOJIHUTENBbHAA
0 NOAAEPXKA

Cnyx6a noaaepxku komnaHum Parker — nepsoe MecTo, kyaa
obpallatoTes KnMeHTbl 3a MOMOLLBIO UK COBETaMM.

TOT (haKT, YTO UMEHHO 3T CreLmnanucTbl 0TBEYakT 3a pa3paboTky
PYKOBOZCTB MO 3KCNiyaTauum U MHCTPYKUMIA ANs Nonb3oBaTtenew,
XapakTepusyeT NX YpOBEHb 3HaAHUI U rMyOMHY NOHUMaHUS
ocobeHHOCTe BCcex AeTanen n npoayKToB.

TenedoHHas noaaepxka — NLWb OAMH U3 COCO60B, C MOMOLLbIO
KOTOPOTO BbICOKOKBANUMPULIMPOBAHHbIE CMELManicTbl KOMNaHum
Parker onepaT1BHO peLuarT BONPOCHI, CBA3AHHLIE C HALLEN
NpOAyKUMEN, U COKpaLLarT BPEMs NPOCTOs Ballero 060pyaoBaHus.

B HekoTopbix cnyyasx TpebyeTcs NpucyTCTBUE UHXEHEPOB Ha
npeanpuaATUN AN BbINONIHEHNSI PEMOHTHbIX paboT. Mbl 6bICTPO
HanpaBsrsieM K 3aKa34iky MECTHOrO TEXHUYECKOro crieLuanmeTa,
4YTOObI Kak MOXHO CKOpee BOCCTaHOBWTb NPOU3BOACTBO.

Hatum cepBuCHbIE crieLmanucTbl MOTyT Takke NpoBeCTM
MHOMBMAYyanbHoe obyyeHne. OTO yxe NO3BOSNNIIO COTHAM
ancTpubbloTopoB KoMnaHuu Parker nony4uts 6onee rnybokue
3HaHUA Halen npoaykuun. Kpome Toro, obyyeHune nossonsiet
AncTpnbbIOTOpaM Nerko M CBOEBPEMEHHO BbIMOMHATbL PEMOHT

1 TexHU4eckoe obcnyxuBaHne 060pyaoBaHNs NX KIUEHTOB.
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AOETAINA

9]

KomnnekTbl Parker ynpoLatoT exeqHEBHOE TEXHUYECKOe
obcnyxueaHne. OHu NpepnaratoTcst Ans BCeX BUAOB Hallei
npoayKLuum 1 06ecneymnBatoT XopoLLee Ka4yecTBO Mo Pa3yMHON LeHe.
Bxoasume B KOMNNAEKT AeTanu MOMOrakoT Npw BbIMOMHEHNUN
pasnuuHbIX 3afa4y Mo TEXHUYECKOMY OGCIY>KMBAHWIO,
BOCCTaHOBMEHWIO U KanUTarlbHOMY PEMOHTY.

Kpome Toro, Ansi CyLumnbHbIX annapaToB U ra3oreHepaTopoB MOXHO
npuoBpecTn KOMNNEKTbI ANS NPOUNAKTUYECKOro 06CNYXUBaHUS.
Hanuune AaHHbIX KOMMNEKTOB 03HAYaeT BO3MOXHOCTb MPOCTOro
06CnyX1BaHUA CyLIMSIbHLIX annapaTosB U ra3oreHepaTopos Ans
nogAepXXaHnst X MakcMmaribHON NPOU3BOANTENbHOCTY.
[onroseuHble Aetanu Parker npeacraeneHs! B LUMPOKOM
accopTMMEeHTe U MOryT NOCTaBNATLCA B Niobyto TouKy EBponbl,
BrnivxHero BocTtoka nnun Apukn B TedeHune 24 4acos.

M.R.O.

&

Mpu BbINOIHEHNUM PABOT MO TEXHUYECKOMY OBCITYKMBaHWIO,
TekyLleMy 1 kanuTansHomy peMoHTy (M.R.O.) TEXHUYeCKUM
crneypanucTam komnaHum Parker HeT paBHbIX. EXXErogHo oHm
NPOXOANAT aTTECTALMI0 CBOMX NPOGECCMOHANbHBIX HABLIKOB

1 KBanumkaumm, 4Tobbl 0CTaBaTbCsl KOMMETEHTHBIMU U BbITh
B Kypce MOoCeHUX U3MEHEHWIA B 3aKOHOAATENbCTBE.

KomnaHwsi Parker npegnaraet BbinonHeHne paboT no cepBUCHOMY
06CMy>KMBaHMIO Ha NPEeAnpUSTUM 3aKasurka, YToBbl CBOEBPEMEHHO
1 acpchekTUBHO obecneunBaTb MHAMBUAYanbHbIE TpeGoBaHUs
Kakgoro KrmeHTa.

O6cnyxuBaHne B pamkax M.R.O. komnaHum Parker oxBaTbIBaeT Kak
6a3oBble NPOBEPKM B XOAE TEXHUYECKOTO 0BCMYXMBAHNS COrMacHo
rapaHTUiHbIM 06s3aTenbCTBaM, Tak 1 KOMMIEKCHbIE MPorpamMmbl,
npeanonaratoLve JOCKOHarNbHoe nccneaosaHme obopygoBaHns Ha
MecTe aKcnnyaTtaLuum.

KomnaHus Parker ynensiet npyoputeTHoe BHUMaHne CBOUM
KnMeHTaMm, n cepBucHoe obenyxmaHne M.R.O. HaueneHo Ha
YOOBIETBOPEHUe BCex Ux TpeGoBaHUi.

dunbTpytowmne anemeHTbl Parker Takke nokasanu BbiCOYalLLyo
3 HEKTUBHOCTb NMPU UCMONb30BaHUM B NOObLIX unsTpax,
BbINyCKaeMbIX HALLMMMN KOHKYpeHTamu.
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OVR II (Oil Vapour Removal)
OVR300, OVR350, OVR400, OVR450, OVR500, OVR550

Tpe6oBaHusn PED 2014/68/EU

MpumeHaemble CTaHAAPTbI

PED Generally in accordance with ASME VIII Div 1 : 2004
Cucrema obecneueHus Kavecrsa PED: B&D
Ceptudukart EC Ha nposegeHue Tunosbixucnt COV0912556/1
YnonHomoueHHbIl opraH gna PED: Lloyd's Register Verification
71 Fenchurch St. London
EC3M 4BS
YNOAHOMOYEHHbIN NpeacTaBUTe b Steven Rohan

Division Engineering Manager
Parker Hannifin Manufacturing Limited, GSFE.
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OTHOCMTENbHO NOCTaBKM/MPOM3BOACTBA AAaHHOMO NPOAYKTa COOTBETCTBYET CTaHAAPTaM, APYrMM
CBA3aHHbIM JOKYMEHTAM U MOIOKEHUAM YKa3aHHbIX BbllLe TPeOOBaHM.
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Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE - United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Belarus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungary, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Ireland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italy, Corsico (Ml)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Aimaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turkey, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 186 7000-99

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

European Product Information Centre

Free phone: 00 800 27 27 5374

(from AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, Fl,
FR, IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU,
SE, SK, UK, ZA)
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